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oolbox Sweden AB é&r ett foretag

som har specialiserat sig pa att

tillhandahalla verktyg for maski-
nell trabearbetning inom hobby, hantverk
och smaindustri. Vi ar ett litet familjefore-
tag lokaliserat pa landsbygden i hjartat av
det vackra Vastergotland. Vara verktyg
importeras framst fran Europa och fran
utvalda leverantérer i Asien. Vi har dven
en del egen utveckling och produktion,
dar TB-systemets kuttrar och stal ligger
i spetsen. Var ambition &r att lagerfora ett
uppdaterat och brett sortiment av varor,
speciellt avpassade fér den svenska mark-
naden. Hog servicegrad, bra kvalitet, till ett
konkurrenskraftigt pris har gjort att vi ge-
nom aren har den stora gladjen av att ha
manga ndjda kunder.

Priser

Toolbox har som policy att alltid hélla
mycket konkurrenskraftiga priser. Det ar
ocksa en uttalad malsattning att sa langt
som moijligt bibehalla samma laga priser
trots valutafluktuationer och dylikt fér att
darigenom stabilisera prisbilden éver
tiden. Vi forbehaller oss dock ratten att
utan féregaende varsel andra vara priser.
Samtliga priser i var separata prislista
galler exkl. lagstadgad mervardesskatt.

Garanti

Pa samtliga produkter foljer 12 manaders
fullstandig fabriksgaranti. Garantin géller
fritt vart lager. Vid eventuella felaktigheter
repareras eller utbytes den felaktiga
produkten. Garantin innebar dock inga
utféstelser fran Toolbox Sweden AB att
lamna ersattning i nagon form for skada
som anvandaren direkt eller indirekt even-
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tuellt kan komma att &samkas pa grund av
felaktig produkt eller felaktig anvandning
av produkten

Betalningsvillkor

Vi levererar normalt mot faktura 15 dagar
netto eller enligt éverenskommelse. Efter
forfallodagen debiteras dréjsmalsréanta om
f.n. 2 % per manad.

Leveranstid

Katalogen innehaller lagerférda produkter
vilket innebar att leveranstiden normalt blir
en vecka.

Leveransvillkor

Vi levererar fraktfritt kund (CPT Incoterms
2000) vid ordervarde 6ver 800 kr netto
eller enligt dverenskommelse. Vid order-
varde under 800 kr netto, tas enbart
aktuell fraktavgift ut. Vid leverans till en
leveransadress tillkommer en avgift pa
50 kr.

Leveransbevakning

Om en bestélld vara saknas pa lager
restnoterar och leveransbevakar vi den
fér kundens rakning.

Bestdllningsrutin

Du kan e-posta pa order@toolbox.se,
faxa pa 0322-67 04 49 eller ringa pa
0322-67 04 40.

www.toolbox.se

Du kan &ven handla pa var hemsida. Dar
hittar du féorutom vart aktuella sortiment
aven en fyndhérna med produkter vi rear
ut, erbjudanden och andra tips och idéer.

www.toolbox.se
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Forklaring till symboler och forkortningar

D = Diameter h @ [

<77 - Vinkel .
Ds = Till skaftdiameter |I| /
d = Minsta diameter Y J L <
= Haldiameter
H = Frasdjup
HM = Hardmetall
| = Skarlangd
L - Totalldngd ﬁi %
M = Metrisk ganga
MK = Morsekona
mm = Millimeter 44@7>
Teflon® = Orange/svart teflon «—[D}— 7|E47
R = Radie N
RH = Hoégergéende —[R] 1]
RPM = Varv/min ] ——

S = Skaftdiameter Y— e
Vv = Forskér
z = Skér

- e

Sakerhetsforeskrifter

e Anvand alltid skyddsglaségon och hdérselskydd

o [0l alltid skotselrad och bruksanvisningar

e Anvand aldrig verktyg med synliga skador eller brott

e Kontrollera alltid att verktyget &r fastsatt

e \erktyget bor alltid vara fastsatt pd minst 75 % av skaftlangden
e Reducera varvtalet vid arbete med stora verktyg

o Var forsiktig med att ta for stora span

e Arbeta alltid med vassa verktyg

REKOMMENDERADE PERIFERIHASTIGHETER

VERKTYGSDIAMETER MAX VARVTAL
25 MM i, 24.000 RPM
B0-50 MM ittt 18.000 RPM
55-65 MM ..o, 16.000 RPM
75-90 MM i, 12.000 RPM
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WoodPreckeR -

Proffsverktyg till Hobbypris

WoodPecker

Under varumirket WoodPecker hittar du
ett brett sortiment av verktyg for tribear-
betning, hir finns produketer till din fris,
sdg, och borrmaskin.

De olika verktygen 4r handplockade
och designade for att du enkelt skall fa bra
verktyg till dina maskiner.

Verktygen ir tillverkade av hog kva-
litet for lang livslingd. Ett billigt och bra
verktyg f6r hobbysnickaren och hantver-

karen som vill ha ett proffsigt resultat.
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CMI

CMT

e ondy ORANGE ome .

Sedan starten i en liten verkstad i centrum av
Pesaro, ltalien ar 1964 har CMT gradvis utveck-
lats till vad det ar idag — en modern effektiv pro-
ducent. Vi befinner oss i stdndig utveckling och
baserar den pa viljan att producera kvalitet och péa
den mest avancerade teknik som finns tillganglig.
Tva generationer av familjen Tommassini har
arbetat med och investerat i att goéra "Costruzioni
Meccaniche Tommassini” till den ratta partnern fér
béde tréindustrin och hantverkaren i hela vérlden.
Aven om vi har vuxit till att tacka hela spektra av
kunder haller vi fortfarande fast vid vart viktigaste
mal — att producera basta mdjliga verktyg.

MATERIAL

Kvalitet borjar med kvalitet. CMT tror p& att om
man skall producera marknadens basta verktyg
skall man ocksé anvanda bésta mojliga ramate-
rial. 30 ars utveckling och forskning pa stal och
hardmetall, som ar de tva primara komponen-
terna i alla dverfrasar och centrumtappborr, har
visat att det basta stalet kommer fran Von Moos
i Lucern i Schweiz, och den basta hardmetallen
kommer fran CERATIZIT (Cerametal) i Mamer i
Luxembourg.

Exempel pa grov granulering.
Vanligt vid ateranvandning av av felaktig dosering av cobolt. metallkvalitet.
hardmetall.

Sa producerar vi vara
kvalitetsverktyg

Exempel pa porositet pa grund Enhetlig granucering CMT hard-

STALET, "FATIGUE PROOF STEEL”

CMT anvander en sarskild stalkvalitet “Fati-
gue Proof Steel” till skarkroppar och skaft pa
alla CMT-verktyg. De massiva stélstangerna
produceras med en sarskild hardning som
ger storre styrka och stabilitet, vilket betyder
att verktygen lever upp till de ibland extrema
krav som stélls pa dem.

CERATIZIT HARDMETALL
Hardmetallskaren ar den del av verktyget
som faktiskt gor snittet i traet, s& alla vara
verktyg ar férsedda med en sarskild micro-
grain hardmetall fran Ceratizit, tillverkad
endast for CMT. Ceratizit forfogar 6ver den
mest avancerade teknologi nér det géaller
framstallning av hardmetall till trabearbetning.
De anvander en speciell formel med mycket
hdég homogenitet och enhetlighet, som till-
sammans med den extremt finkorniga kva-
liteten ger den basta héllbarheten och den
bodsta finishen.

For ytterligare information se gdrna www.cmtutensili.com

B cMT Skaftfrasar i HM




UTFORMNING OCH SAKERHET

Att ha de ratta materialen ar en bra borjan pa
produktionen av CMT-kvalitet. Vi studerar och
utformar alla verktyg omsorgsfullt for att kunna
framstalla basta maéjliga produkt.

ANTI-KICKBACK

Din sakerhet ar mycket viktig, sa darfor tillverkas
CMT's alla storre frasverktyg med sékallad anti-
kickback konstruktion, alltsd med en rundare form
som inte s& latt later tréet kila in sig i spanutrym-
met da spantjockleken blir begransad.

LR

SPANVINKEL

Spanvinkeln, aven kallad skarvinkeln, ar den vinkel
med vilken skéret traffar traet och paverkar bade
snittkvalitet och livslangd och livslangd. Spanvin-
keln p& CMT-verktyg ar alltid noggrant anpassad
for anvandningen for det aktuella verktyget.

Y

|
SRAMNINKEL

AXVINKEL

Dar det ar maojligt och &ndamalsenligt ar verkty-
gen fran CMT forsedda med snedstallda skér,
axvinkeln. Det ar alltid att féredra axvinkel da det
ger battre snittkvalitet och livslangd, séarskilt vid
frAsning i andtra. Axvinkeln kan vara positiv, vilket
drar upp spanen, eller negativ, vilket trycker spéa-
nen nedat.

04

Cﬁ I® n
RADIELL SLIPNING

Radiell slipning ar den bojda slipningen pa ska-
rets yttersida. Den betyder dkad stabilitet bakom
hardmetallplattan, och verktyget bibehaller sin
ursprungliga diameter langre.

SLAPPNINGSVINKEL

Alla CMT-verktyg ar férsedda med lampligt friskar
sa att verktygens kropp inte kommer i kontakt
med traet och darigenom branner.

For ytterligare information se gédrna www.cmtutensili.com

CMT Skaftfrasar i HM [l



PRODUKTIONSFORLOPPET

SVARVNING

Det forsta steget i framstéliningen av
CMT-verktyg &r utsvarvningen av krop-
pen. Den sker pé fleraxliga CNC-maski-
ner. Under svarvningen tar verktyget form,
skaft och sate till eventuellt styrlager till-
verkas. Redan hér balanseras verktyget
ocksa en forsta gdng med avseende pa
perfekt centrering. Detta kan alltid kontrol-
leras om man tittar i botten pa verktyget.

FRASNING

Efter utsvarvningen frases saten till hard-
metallsplattorna och spanvinkel, axvinkel
osv. bestams.

PALODNING AV PLATTOR

Sedan l6ds hardmetallplattorna fast i satena, antingen
med strom, eller med normal propanvarmning, igen bero-
ende pa verktyget. Efter noggrant 6vervakad nedkylning till
rumstemperatur ar verktyget fardigt fér nasta process.

YTBELAGGNING AV TEFLON

CMT-verktyg kanns alltid igen pa den oranga fargen. Forst
sandblastras och tvéttas verktyget och déarefter foljer
belaggning med teflon. Belaggning med teflon betyder
lattare spanavgang och motverkar tendenser till branning
OBS! Detta skilier CMT fran manga andra tillverkare

SLIPNING

Sista steget i framstaliningen av CMT-verktyg &r slipning-
en. Forst sker den slutgiltiga slipningen av skaftet, sa att
det ar exakt och passar perfekt i maskinen. Darefter slipas
skéren, och till sist slipas saten for lager etc. sa att aven
dessa sitter perfekt.

Verktyget ar sedan klart fér packning och méarkning.

MARKNING OCH PACKNING

Alla verktyg méarks med artikelnummer, CMT: s logo och kvalitetsgarantin "7made in Iltaly”. De behandlas
med skyddsmedel och packas i en praktisk plastbox med flersprakiga instruktioner och teknisk informa-
tion.

All olja och allt vatten som anvands till skéljning och avkylning under produktionen hos CMT blir ateran-
vanda, avjoniserade respektive filtrerade enligt gallande miljdbestammelser.

For ytterligare information se gdrna www.cmtutensili.com

B cMT Skaftfrasar i HM



Notfrasar Cﬁ I® n
Diameter ~  Skirlingd  Totallingd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR Kort skarlangd
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
2 4 38 711.020.11
3 8 45 711.030.11  911.030.11
3 8 50 911.530.11 u
4 10 50 911.540.11
4 10 45 711.040.11  911.040.11
5 12 50,8 711.050.11  911.050.11  911.550.11
6 16 50,8 711.060.11  911.060.11
6 19 60,3 911.560.11
7 18 48 711.070.11  911.070.11
7 18 60 911.570.11
8 20 48 711.080.11  911.080.11
9 20 48 711.090.11  911.090.11
10 20 48 71110011 911.100.11
11 20 48 711.110.11
12 20 50 71112011 911.120.11
13 20 57 711.130.11
14 20 50 71114011 911.140.11
15 20 57,2 71115011 911.150.11
16 20 57, 711.160.11  911.160.11
18 20 50 71118011  911.180.11
19 20 57,2 711.190.11
20 20 50 711.20011  911.200.11
29 20 57,2 711.22011  911.220.11
24 20 50 711.24011  911.240.11
25 20 50 71125011 911.250.11
Diameter ~ Skérlingd  Totallingd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR Lang skarlangd
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
3 11 60 712.030.11
4 12 60 712.040.11 //
6 05,4 60 712.060.11  912.060.11
8 31,7 60 712.08011  912.080.11
8 31,7 70 912.580.11
9 31,7 70 912.590.11 ]
10 31,7 60 71210011  912.100.11
10 31,7 70 912.600.11
12 31,7 60 71212011 912.120.11
12 38,1 80 912.621.11
12 50,8 90 912.622.11
14 31,7 60 71214011  912.140.11
14 31,7 70 912.640.11
15 31,7 66 71215011 912.150.11
15 31,7 70 912.650.11
16 31,7 66 71216011 912.160.11
16 31,7 70 912.660.11
18 38,1 80 912.681.11
19 50,8 9 912.691.11
20 38,1 80 912.701.11
22 38,1 80 912.721.11

Lamellkexfrasning me
711.040.11 och 911.040.11

CMT Skaftfrasar i HM [l 9



Notfrasar

Med bottenskar Massiv HM

Diameter Skarlangd Totalldangd

BEST.NR
mm mm mm
3 10 55 174.030.11
4 10 55 174.040.11
5 12 55 174.050.11
6 14 515 174.060.11
7 17 55 174.070.11 L
8 20 515 174.080.11
9 20 55 174.090.11
10 20 60 174.100.11
S =8 mm
I
|
vy
ol
Med bottenskar
. - . 08 +—
Diameter Skarlangd Totallangd BEST.NR ‘
mm mm mm i
11 20 60 174.110.11
12 20 60 174.120.11
13 20 60 174.130.11
14 20 60 174.140.11
15 20 60 174.150.11
16 20 70 174.160.11
16 40 90 174.161.11
18 20 70 174.180.11
20 20 70 174.200.11
22 10 70 174.220.11
24 10 70 174.240.11
26 10 70 174.260.11
28 10 70 174.280.11
30 10 70 174.300.11
S =8 mm

10 M CMT Skaftfrasar i HM



Notfrasar Cﬁt n

Med bottenskar

Diameter Skarldangd Totalldngd

a12
BEST.NR ;‘

mm mm mm A
e 10 35 90 177.100.11
12 H 90 177.120.11
14 35 90 177.140.11
16 €9 90 177.160.11 50
18 35 90 177.180.11
20 €8 90 177.200.11
22 35 90 177.220.11
24 3 90 177.240.11
30 35 90 177.300.11
85 85 90 177.350.11 90
S=12mm
e Massiv HM
35
Y l
—( i

Notfrasar med bottenskar. Invandigt faste M12

— M12x1 F—
BEST.NR

Diameter Skarlangd Totalldngd

mm mm mm A
8 35 67 171.080.11

10 35 67 171.100.11

12 35 67 171.120.11

14 35 67 171.140.11

16 35 67 171.160.11

18 35 67 171.180.11

20 35 67 171.200.11

22 35 67 171.220.11

35

o

CMT Skaftfrasari Hv [l 11



Notfrasar med bottenskar

Diameter Skarlangd Totallangd BEST.NR
mm mm mm S =13 mm
3 10 64 177.034.65
4 10 64 177.034.66
5 12 65 177.034.67
6 14 65 177.034.68
7 18 65 177.034.69
8 18 65 177.034.70
10 25 70 177.034.71
11 35 74 177.034.72
12 35 74 177.034.73
13 €6 74 177.034.74
14 35 74 177.034.75
15 35 74 177.034.76
16 35 74 177.034.77
18 8S 74 177.034.78
19 35 74 177.034.79
20 35 74 177.034.80
22 35 74 177.034.81
25 59 74 177.034.82
28 35 74 177.034.83
30 35 64 177.034.84
35 35 64 177.034.85
40 35 64 177.034.86

S =13 mm

Notfrasar med styrlager

Att anvandas vid kopierfrasning efter schablon. Obegransade
anvandningsmajligheter bade foér den professionelle hantver-

karen och for hobbyméanniskan. Styrlagret ar placerat ovanfor
skéren pa sé sétt att det lattare foljer med i frasningen s att -
den kan utforas med storre sékerhet och noggrannhet. I

Sakerhetstips: Kontrollera alltid att handdverfrasen ar OK
och att schablonen ar ordentligt fastspand. Anvand inte S
langre verktyg an nddvandigt!

Kort skarlangd

Diameter Skarléngd Totalldngd BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm
13 20 57 711.130.11B
15 20 57,2 711.150.11B
16 20 57,2 911.160.11B
19 20 57,2 711.190.11B
22 20 57,2 911.220.11B

Lang skarlangd

Diameter Skarlangd Totallangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
15 31,7 66 712.150.11B
16 31,7 66 912.160.11B
19 38,1 82,5 912.690.11B
19 50,8 92 912.691.11B
RESERVDELAR D=13 D=15 D=16 D=19kort D=19lang  D=22
Kullager 791.023.00  791.024.00  791.025.00  791.007.00  791.011.00  791.005.00
Stoppring 541.003.00 541.003.00 541.004.00 541.003.00 541.002.00  541.004.00
Nyckel 991.056.00  991.056.00  991.056.00  991.056.00  991.056.00  991.056.00

12 M CMT Skaftfrasar i HM



Notfrasar (nerskars)

For urfrésning dar snittytan
pa ovansidan av materialet
ar viktig, t.ex. for beslag.

Diameter Skarléngd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
12,7 19 701.127.11 901.127.11 901.627.11 ==
16 19 701.160.11 901.160.11
18 12 701.180.11 901.180.11 ==
19 19 701.190.11 901.190.11 3 /y

20 16 701.200.11 901.200.11
31,7 12,7 901.817.11 & \i\%

Notfrasar med styrlager

Som ovanstaende men med styr-
lager till bl.a. kopierfrasning.

Diameter Skarléngd Totallangd BEST.NR BEST.NR

mm mm mm S =6 mm S =8 mm
16 19 16 901.160.11B
19 19 19 701.190.11B

RESERVDELAR D=16 D=19

Kullager 791.025.00  791.007.00

Stoppring 541.004.00  541.003.00

Nyckel 991.056.00  991.056.00

Overfrasborr i massiv HM till

urfrasning for tatningslister
och liknande.

D3
Diameter Skarlangd Totallangd BEST.NR
mm mm mm S =6 mm
3 8 60 711.031.11

CMT Skaftirasar i HM [l 13



Skivnotfrassats Z=3

Sakerhetstips:
Anvand alltid distansbrickor mellan frasarna och mellan kullagret.

A=232
B=4
C=438
D=6,4
Max 18 mm
Skarlangd Diameter Frasdjup BEST.NR
mm mm mm S =12 mm
3,2-18 47,6 12,8 900.506.11
RESERVDELAR
Kullager 791.005.00

Skivnotfrassats Z=3

Max 19 mm %—HH 6,4 mm

!

Skarlangd Diameter Frasdjup BEST.NR
mm mm mm S =12 mm
19 47,6 12,8 900.626.11
RESERVDELAR
Kullager 791.005.00

14 M CMT Skaftfrasar i HM



Fingerskarvsfrassats Z=3

Min 12,7 mm

Max 36 mm

Diameter  Amnestjocklek Frasdjup BEST.NR
mm mm mm S =12 mm
47,6 12,7-36 5,3 900.606.11
RESERVDELAR
Kullager 791.028.00

Fingerskarvsfrassats Z=3

CMT n

40-36 mm I/
32-28 mm
24-20 mm T J
16-12 mm 4 ’T“m
)l 9,5 mm
Diameter Skérlangd Frasdjup Skarlangd

mm mm mm mm S =12 mm

47,6 36 9,5 4
RESERVDELAR
Kullager 791.028.00

CMT SkaftirasariHM [l 15



Spindel till skivnotfrasar

BEST.NR BEST.NR BEST.NR
Rl S =6 mm S =8 mm S =12 mm
Spindel 724.060.00 924.080.00 924.120.00
Spindel med styrlager 724.060.10 924.080.10 924.120.10
Skivnotfrasar

HM skivnotfrasar Z=3, med spanbegransare, teflonbelagd. Haldiameter 8 mm

Skarbredd Diameter Haldiameter

BEST.NR

mm mm mm
1,5 47.6 8 822.315.11
1,6 47.6 8 822.316.11
1,8 47.6 8 822.318.11
2 47.6 8 822.320.11
2,2 47.6 8 822.322.11
2,4 47.6 8 822.324.11
2,5 47.6 8 822.325.11
2,8 47.6 8 822.328.11
3 47.6 8 822.330.11
3,2 47.6 8 822.332.11
3,5 47.6 8 822.335.11
4 47.6 8 822.340.11
4,8 47.6 8 822.348.11
5 47.6 8 822.350.11
6 47.6 8 822.360.11
6,4 47.6 8 822.364.11

Kantfrasar med styrlager

For kantfrédsning av laminat, andra belaggningar och for kopierfrasning.

Skarlangd Diameter Diameter BEST.NR BEST.NR BEST.NR
kullager

mm mm . S =6 mm S =8 mm S =12 mm

12,7 9,5 9,5 706.096.11 906.096.11

12,7 12,7 12,7 706.128.11 906.128.11 906.628.11

16 19 19 706.190.11 906.190.11

25,4 9,5 9,5 706.095.11 906.095.11

25,4 12,7 12,7 706.127.11 906.127.11 906.627.11 ~

38,1 12,7 12,7 906.629.11 ‘IH\I‘

50,8 12,7 12,7 906.630.11 -
RESERVDELAR D=9,5 D=12,7 D=19 T
Kullager 791.002.00 791.003.00 791.007.00
Skruv 990.057.00 990.057.00 990.004.00
Nyckel 991.057.00 991.057.00 991.062.00

16 M CMT Skaftfrasar i HM



Kantfrsar med lang skérlangd

For kantfréasning och kopierfrasning
dar det kravs lang skarlangd. Med

CMT n

tryckande skar (nerskars) for hog
snittkvalitet utan onddig belastning I
pa verktyg och maskiner. iy
o)
N
Sakerhetstips: E
Anvéand alltid dammfiltermask i <
och skyddsglasdgon vid frasning o
av laminat. h
RESERVDELAR
Kullager 791.004.00
Skruv 990.058.00
Nyckel 991.057.00
Skarlangd Diameter ?(iameter BEST.NR BEST.NR BEST.NR
ullager
mm mm - S =6 mm S =8 mm S =12 mm
25,4 19 19 706.191.11 906.191.11 906.691.11
50,8 19 19 906.690.11
For avfasning av alla amnen. [
<>° Diameter Skarlangd BEST.NR BEST.NR
mm mm S =6 mm S =8 mm
30° 26 8,5 709.260.11 909.260.11
45° 27 55 710.260.11 910.260.11 30°
RESERVDELAR
Kullager 791.018.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
For kantfrésning och avfasning av alla amnen.
<>° Diameter Skarlangd BEST.NR BEST.NR
mm mm S =6 mm S =8 mm
0° -25° 21-26,5 15 707.210.11 907.210.11 o o5
RESERVDELAR
Kullager 791.007.00
Skruv 990.004.00
Nyckel 991.062.00

CMT Skaftfrasari HM [l 17



&

Kant- och V-sparsfrdsar med styrlager c

Diameter Storsta Skarlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
diameter
mm o mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
12,7 19 25,4 753.001.11 953.001.11 953.501.11
RESERVDELAR
Kullager 791.003.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00

Glas6ppningsfrasar

F&r genomborrning och invandig kantfrasning. '

Massiv hardmetall och lang skérlangd. ﬁ

Diameter Skarlangd Totallangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
6 19 64 716.060.11
8 19 64 916.080.11
12,7 31,7 102 916.627.11
6 19 61 716.060.21 )

Glas6ppningsfrasar

Diameter Skarlangd Totalléngd BEST.NR
mm mm mm S =6 mm
6 18+18 70 716.061.11
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Nyckelhalsfrasar Cﬁ I®
4,8 mm
For frasning av upphangningshal och nyckelhal. 7
S
11 mm J ¥
4,8 mm ]
—>19,5 mmL
Storsta Minsta — !
s e Skarlangd SBIES;T.NR SBESST.NR SBE?;’.NR 1
mm mm mm = mm = mm = mm
9,5 4.8 11 750.001.11 950.001.11 950.501.11
le) an s
Halkalsfrasar
For prydnadsspar bl.a. mobeldelar och //
kottsaftsranna i skarbraden.
R1,6
Radie Diameter Skarlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
1,6 3,2 9,5 714.032.11 914.032.11
3 6 12,7 714.060.11 914.060.11
4,75 9,5 6,4 714.095.11 914.095.11
6,35 12,7 9,5 714.127.11 914.127.11
6,35 12,7 31,7 914.627.11
7,9 15,8 9,5 714.160.11 914.160.11
9,5 19 11,5 714.190.11 914.190.11
9,5 19 31,7 914.690.11
12,7 25,4 31,7 914.754.11
o) an T
Halkalsfrasar med styrlager
Radie  Diameter Skérlangd [I’(Lal’l';eﬁ’ BEST.NR BEST.NR =
mm mm mm mnrg: S =6 mm S =8 mm
7,9 15,8 9,5 15,8-16 914.160.11B F
9,5 19 11,5 19 714.190.11B rh
RESERVDELAR D=15,8 D=19
Kullager 791.025.00 791.007.00
Stoppring 541.004.00  541.003.00
Nyckel 991.056.00 991.056.00
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V-notfrasar 90°

For prydnadsspar, grave-
ringsuppgifter pa mobeldelar

och till skyltar.
D6
Diameter Skarlangd <;o BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
6 8 90° 715.060.11 915.060.11 -.
9,5 12,7 90° 715.095.11 915.095.11
12,7 12,7 90° 715.127.11 915.127.11
16 12,7 90° 915.160.11 915.660.11
19 16 90° 715.190.11 915.690.11
. o
V-notfrasar 90° med styrlager
. - Diameter
Diameter  Skarlangd <;° kullager BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm
16 12,7 90° 16 915.160.11B
19 16 90° 19 715.190.11B
RESERVDELAR D=12,7 D=16 D=19
Kullager 791.010.00  791.025.00  791.007.00
Stoppring 541.004.00  541.004.00  541.003.00
Nyckel 991.056.00  991.056.00  991.056.00
X
D 12,7
. . o
Skriftfrasar 60
Diameter  Skarlangd <° BEST.NR BEST.NR
mm mm S =6 mm S =8 mm
12,7 11 60° 758.001.11 __ 958.001.11 D127 ~—
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Skriftfrasar 60°

Den idealiska frasen for t.ex. text-
frAsning av lite storre skyltar. Med
flat botten och R=3,2 f6r vackert
avrundade bokstaver.

Diameter Skarlangd <>0 BEST.NR BEST.NR
mm mm S =6 mm S =12 mm
25,4 19 60° 749.001.11
28 19 60° 949.502.11

Skriftfrasar 60° med styrlager

For t.ex. textfrasning av lite
storre skyltar, med styrlager
for kopierfrasning.

RESERVDELAR

Kullager 791.026.00
Stoppring 541.005.00
Nyckel 991.056.00

\ 4

Diameter

Diameter  Skarlangd o BEST.NR
mm mm <; ku:::ger S =12 mm
28 19 60° 28 949.502.11B

Halkalsfrasar med flat botten

- (18] =
Diameter Skarlangd Radie BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm
19 16 6,4 751.002.11 951.002.11
31,7 16 6,4

BEST.NR T
S =12 mm

951.501.11 "
951.502.11
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&

Halkalsfrasar med flat botten och styrlager c

Diameter  Skarlingd Radie Diameter  gpgTNR
m

kullager
mm mm m mm S =6 mm
19 16 6,5 19 751.002.11B

RESERVDELAR

Kullager 791.007.00

Stoppring 541.003.00

Nyckel 991.056.00
«— D19 —

Falsfrasar med styrlager

Frisdup  Diameter Skirlingd '?(Lﬁ’l‘;;ﬁ' BEST.NR BEST.NR BEST.NR
m S =6 mm S =8 mm S =12 mm

mm mm m mm
9,5 31,7 12,7 12,7 735.317.11 935.317.11 935.817.11
9,5 31,7 19 12,7 735.318.11 935.318.11
12,7 34,9 12,7 9,5 735.350.11 935.350.11 935.850.11
12,7 34,9 19 S5 935.851.11
RESERVDELAR  D=9,5 D=12,7
Kullager 791.002.00  791.003.00
Skruv 990.057.00  990.058.00
Nyckel 991.057.00  991.057.00

H12,7

Falsfrassats med styrlager

Med denna sats ar det maojligt att géra flera olika matt pa falsen bara genom
att byta styrlagret. Satsen kan ocksa anvandas till olika former av samman-

fogning av @mnen.

P
I
H12,7
G

Frasdjup Diameter Skarlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
0-12,7 34,9 12,7 735.001.11 935.001.11 935.501.11
0-12,7 34,9 19 935.502.11

Enbart kullagersatsen innehéllande 6 st. olika kullager 791.703.00
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Fasfrasar med styrlager

Till avfasningsarbeten och sammanséattning av polygoner.

Storsta

<° ey Skarlangd SBE‘S;'NR
mm mm = mm
11,25° 21,5 22 957.504.11
15° 24,5 9 957.503.11
22,5° 31 22 957.502.11 )
30° 38,5 2 957.501.11
RESERVDELAR
Kullager 791.003.00 30°
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
=y poorsta Skarlingd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
15° 19 11,5 736.130.11 936.130.11
25° Y 10 736.190.11 936.190.11
45° 31,7 9,5 736.280.11 936.280.11
45° 45 18 736.420.11 936.420.11 936.920.11
45° 65 26 936.950.11
RESERVDELAR
Kullager 791.003.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
1
N
45°
< féma Skirlingd Totallingd  BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm
15° 24 14 46 703.240.11 903.240.11
30° 24 12 44 704.240.11 904.240.11
45° 27 9 41 705.240.11 905.240.11

CMT Skaftfrasar i HM [l
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Halkalsprofilfrdsar med styrlager

Storsta

Radie T Skarlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR

mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
4,8 25,4 11,5 764.048.11 964.048.11 964.548.11
8 31,7 14,3 764.080.11 964.080.11 964.580.11

RESERVDELAR

Kullager 791.002.00

Skruv 990.057.00

Nyckel 991.057.00

Halkalsfrasar med styrlager

R 9,5
RESERVDELAR
Kullager 791.008.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
Radie orsta Skiringd  BESTNR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
475 22,2 12,7 73719011 93719011  937.690.11
6,35 05,4 12,7 737.22211  937.22211  937.722.11
8 28,7 12,7 737.25411  937.25411  937.754.11
95 31,7 12,7 737.286.11  937.286.11  937.786.11
12,7 38,1 15,5 737.350.11 937.350.11 937.850.11
16 44,5 185 937.950.11
19 50,7 22,2 937.951.11
50,8 12,7 937.955.11
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Avrundningsfras med styrlager Cﬂ'r n

For avrundning av alla typer av @mnen. Kan anvandas
med litet eller stort styrlager for frasning av fals.

Radie poorsta Skirlingd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
1,6 15,9 12,7 738.160.11 938.160.11
3,2 19,1 12,7 738.190.11 938.190.11
4,75 22,2 12,7 738.222.11 938.222.11
6,35 25,4 12,7 738.254.11 938.254.11 938.754.11
8 28,6 12,7 738.285.11 938.285.11
9,5 31,7 14 738.317.11 938.317.11 938.817.11
12,7 38,1 19 738.380.11 938.380.11 938.880.11
16 44,5 22 938.445.11 938.945.11
19 50,8 25,4 938.990.11
22,2 57,1 28,5 938.991.11
* 25,4 63,5 33,3 938.992.11
* 28,6 76,2 38,1 938.993.11
* 31,75 82,5 44 4 938.994.11

RESERVDELAR
Kullager 791.003.00
791.004.00 (D=25,6 och D=31,7)
Skruv 990.058.00
Nyckel 991.057.00
yeke R95

Profilfras med styrlager

Radie d$t°’5ta Skirlingd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm . mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
1,6 15,9 12,7 739.160.11 939.160.11
3,2 19,1 12,7 739.190.11 939.190.11
4,75 22,2 12,7 739.222.11 939.222.11
6,35 25,4 12,7 739.254.11 939.254.11 939.754.11
8 28,6 12,7 739.285.11 939.285.11
9,5 31,7 14 739.317.11 939.317.11 939.817.11
12,7 38,1 19 739.380.11 939.380.11 939.880.11
16 44,5 22 939.445.11 939.945.11
19 50,8 25,4 939.990.11
22,2 57,1 28,5 939.991.11
* 25,4 63,5 33,3 939.992.11
RESERVDELAR
Kullager 791.002.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
Sakerhetstips:

Var extra forsiktig vid anvandning av stora frasar. Kér garna stegvis
med lite avverkning varje gang. Anvand garna frasbord med anhall.

* Bdr endast anvandas i frasbord.
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Avrundningsfrasar utan styrlager

For kvartsstavsfréasning och profilfrasning.

Har bottenskar och kan alltsd anvandas
till prydnadsspar. @

Radie d$t°’s‘a Skarlingd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
4 19 12 727.040.11 927.040.11
5 21 12 727.050.11 927.050.11
6 23 12 727.060.11 927.060.11
8 28,6 12,7 727.080.11 927.080.11
9,5 31,7 14 727.095.11 927.095.11 927.595.11
12,7 38,1 19 927.627.11
16 445 22,2 927.660.11
19 50,8 25,4 927.690.11
22,2 57,1 28,5 927.722.11
25,4 63,5 33,3 927.754.11
Halvstavsfrasar
Radie d$t°r5ta Skarlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
3,2 22,2 19 754.002.11 954.002.11 954.502.11
4,75 25,4 22 754.003.11 954.003.11 954.503.11
6,35 28,6 25,5 754.004.11 954.004.11 954.504.11
9,5 34,9 35 954.507.11
12,7 44,5 41 954.509.11

Profilfrasar med styrlager

For profilering och kantfrasning av luckor m.m.

RESERVDELAR

Kullager 791.003.00 R32

Skruv 990.057.00

Nyckel 991.057.00

Radie orsta Skirlingd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter

mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
3,2 22,2 15 761.032.11 961.032.11 961.532.11
4,75 25,4 18,6 761.048.11 961.048.11 961.548.11
6,35 28,6 22,2 761.064.11 961.064.11 961.564.11
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Profilfrasar med styrlager Cﬂ'r

For profilering av alla @mnen, t.ex. luckor, lister, ramar, monteringsplattor till hjorthorn m.m. Kullagret ar
utbytbart for att fa &nnu fler maojligheter.

R 6,4
R6,4 R64 R 6,4
R438 R4S
R4,8 R48
R36 R36 R64

Profilfrasar med styrlager

@

RESERVDELAR
Kullager 791.003.00 '
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00

Radie d$t5r5ta Skarlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR

iameter

mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm

4 28,7 11,5 740.270.11 940.270.11 940.770.11

6,4 38,1 17,3 740.350.11 940.350.11 940.850.11

Profilfrasar med styrlager

RESERVDELAR R6,4

Kullager 791.003.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00

Radie s Skirlingd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR

mm dlar?:]ter mm S =6 mm S=8mm S=12mm

4 33,4 13 741.285.11 941.285.11 941.785.11
6,4 42,8 18,5 741.380.11 941.380.11 941.880.11
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Profilfrasar med styrlager

R64
RESERVDELAR
Kullager 791.003.00 R48
Skruv 990.058.00
Nyckel 991.057.00
Radie e Skirlingd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR
diameter
mm s mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
4 28,7 13 744.287.11 944.287.11 944.787.11
6,4/4,.8 35 18,5 744.350.11 944.350.11 944.850.11

Profilfrasar med styrlager

R 6,4
RESERVDELAR
Kullager 791.002.00 R 4,8
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
Radie st Skirlingd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm o mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
4 287 13 74528711  945287.11  945.787.11
6.4/4,8 35 18,5 74535011 945.350.11  945.850.11

Profilfrasar med styrlager

R 4,8
RESERVDELAR R36
Kullager 791.003.00
Skruv 990.058.00
Nyckel 991.057.00
Radie Storsta Skirlingd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR
diameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
4,8/ 3,6 34,2 13 746.325.11 946.325.11 946.825.11
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Profilfrasar med styrlager

RESERVDELAR
Kullager 791.002.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
Radie st Skirlangd  BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm o mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
48/3,6 34,2 13 747.325.11 947.325.11 947.825.11
Profilfrasar med styrlager
RESERVDELAR R 6,4
Kullager 791.003.00
Skruv 990.058.00
Nyckel 991.057.00
Radie poorsta Skarlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
4 28,7 13 759.040.11 959.040.11 959.540.11
6,4 38,1 18 759.064.11 959.064.11 959.564.11
R 6,4
RESERVDELAR
Kullager 791.002.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
Radie d$t5r3ta Skarliangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
4 28,7 13 760.040.11 960.040.11 960.540.11
6,4 38,1 18 760.064.11 960.064.11 960.564.11
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Profilfrasar

For frasning av prydnadsspar

k—— 19
R4
goorsta Radie Skérlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
19 4 13 748.190.11 948.190.11
19 2,4 12 748.191.11 948.191.11
31,7 4 13 948.317.11 948.817.11

Profilfrasar med styrlager

For frasning av prydnadsspar, aven efter schablon.

RESERVDELAR  D=19 D=31,7
Kullager 791.007.00  791.015.00
541.005.00 (S=12) éi

Stoppring 541.003.00  541.004.00 (S=8)
Nyckel 991.056.00  991.056.00
Storsta . - Diameter
T Radie Skarlangd Kullager sBIESGT.NR sBESBT.NR sB—E?;.NR

mm mm mm mm =6 mm =8 mm = mm
19 4 13 19 748.190.11B
19 2,4 12 19 748.191.11B
31,7 4 13 31,7 948.317.11B 948.817.11B

Profilfrasar

For frasning av prydnadsspar.

poorsta Radie Skarlingd ~ BEST.NR BEST.NR BEST.NR

iameter

mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
19 6.5 11 765.001.11 __ 965.001.11 965.501.11
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Profilfrasar

CMT n

For frasning av prydnadsspar.

D19
gorsta Radie Skarlangd BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm mm S =6 mm S =8 mm
12,7 1,2 12,7 765.101.11 965.101.11
19 2,4 11 765.102.11 965.102.11

Profilfrasar med styrlager

For frasning av prydnadsspar, &ven efter schablon.

e

RESERVDELAR D=19 D=28,6
Kullager 791.007.00 791.027.00
Stoppring 541.003.00  541.004.00 (S=8) 541.005.00 (S=12)
Nyckel 991.056.00 991.056.00
dorsta Radie  Skiringd Diameter  prgrNR BEST.NR BEST.NR
iameter Kullager S=6 s=8 S=12
mm mm mm mm = mm = mm = mm
19 3.2 123 19 765.201.11B
28,6 4 14,3 28,6 965.202.11B  965.702.11B

Profilfrasar med styrlager

For frasning av prydnadsspar, dven efter schablon.

RESERVDELAR D=19 D=28,6
Kullager 791.007.00 791.027.00
Stoppring 541.003.00  541.004.00 (S=8) 541.005.00 (S=12) 019
Nyckel 991.056.00  991.056.00
Storsta . - Diameter
TRl Radie Skarlangd Kullager sBIESGT.NR sBﬁSBT.NR SBE?;'.NR
mm mm mm mm =6 mm =8 mm = mm
19 3,2 12,3 19 765.301.11B
28,6 4 14,3 28,6 965.302.11B 965.802.11B
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Profilfrasar med styrlager

For profilering av kronlister, tavelramar m.m.

Storsta -
diameter Skarlangd SBE?;'.NR
mm T - (A
23,8 35 955.901.11
RESERVDELAR
Kullager 791.003.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00

Profilfrdsar med styrlager

For profilering av kronlister, tavelramar m.m.

R 7,93 mm

Storsta o
diameter Skarlangd BEST.NR
mm mm S =12 mm
41
27 41 955.902.11
RESERVDELAR
Kullager 791.003.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00

R 3,17 mm -7

Profilfrasar med styrlager

For profilering av kronlister, tavelramar m.m.

Storsta

Arla R 7,1 mm
diameter Skarlangd SB_E?;’.NR
mm mm = mm
R 10,3 mm
47,5 28,5 956.501.11
28,5
RESERVDELAR
Kullager 791.003.00 | ‘
Skruv 990.057.00 R 3,1
Nyckel 991.057.00
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Profilfrasar

CMT

For profilering av lister, ramar, kanter m.m. Massor av profimdjligheter, eventuellt med korning i flera

omgangar.

Storsta

Profil diameter BT SB_ES;'NR
. mm =12 mm

A 31,7 23 956.852.11

B 31,7 19 956.851.11

Profilfrdsar med styrlager

For profilering av lister, ramar, kanter m.m. Massor av profimdjligheter, eventuellt med korning i flera

omgangar.

Storsta

Profil diameter sk SB_ESZ'NR
mm mm =12 mm
A 55,6 a7 956.802.11
B 38,1 28 956.801.11
RESERVDELAR
Kullager 791.003.00
Skruv 990.057.00
Nyckel 991.057.00
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Profilfrasar med styrlager

For frasning av bordskanter och ledstanger till trappor.

Storsta -
Profil diameter Skarlangd BEST.NR
mm mm S =12mm RESERVDELAR
A 63,5 19 956.601.11 Kullager 791.003.00
Skruv 990.057.00
B 35 38 956.701.11 Nyckel 991.057.00

HOrnforbindningsfras

F&r hérn- och
parallellfogar

Max 19 mm
Max 28,5 mm

Exempel med 19 mm dmne

-~

Overfrisbord Overfrisbord

Forst frases det ena amnet liggande platt pa bordet med den invandiga sidan nedat. Kontrollera att &mnet &r centrerat i for-
héllande till frasen (steg 1). Darefter fréses det andra &mnet lodrétt, med den invéndiga sidan in mot anslaget (steg 2).

Storsta Skarangd <;° Amnets BEST.NR

diameter tjocklek
mm mm mm S =12 mm
70 31,7 45° 15-28,5 955.503.11
50,8 22,2 45° 9,56-19 955.504.11
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Sinkfrasar
For sinkfrasning av lador, skap m.m. ]
A
I
b
Lo

CMT n

gorsta Skérlingd =° BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
9,5 95 9° 718.09511  918.095.11
12,7 12,7 14° 71812711 918.127.11
16 22 7° 71815811  918.158.11 918.658.11
19 22 i 718.190.11  918.190.11 918.690.11
Limfogfrasar

Tratjocklek 15-30 mm.

Exempel med 19 mm @amne

Overfrisbord

Gor s& hér for att centrera amnet exakt mot frasen: Justera frasen i forhallande till tjockleken péa
det amne som skall bearbetas. Markera frsens mittposition enligt den férstorade bilden till hdger.
Den 6vre och undre delen av profilen ar nu lika, alltsad centrerade. Frés nu ena sidan av amnet,
vand amnet och fr&s den andra sidan. Amnena kan nu sammanfogas och kommer nu att passa
perfekt och bilda en stark fog.

Storsta o
diameter Skarlangd SB_ES;.NR

mm mm =12 mm
44.4 32 955.501.11

Max 30 mm
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Ladfrasar (smalandsink)

For hornfogar av bl.a. ladsidor

poorsta Skarlangd BEST.NR BEST.NR BEST.NR
iameter
mm mm S =6 mm S =8 mm S=12mm
31,7 12,7 755.002.11 955.002.11
50,8 12,7 955.502.11
For frasning av
handtagsprofiler
i ladfronter och 24 mm
luckor.
22 mm
47,6 mm———————>
Storsta s ora
diameter Skarlangd SB_ES;'.NF{
- mm =12 mm
47,6 28,5 955.601.11

Profil- och kontraprofilsats

For profilering och kontra-
profilering av luckor, ramar,
fonsterbage, sprojs. m.m.

35 mm
Storsta
ARTIKEL diameter BEST.NR
mm S =12 mm RESERVDELAR
Kull 791.012.00
Profilsats 38/35 955.801.11 _  mutter 990.020.00
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Frisfrasar

For frisfrasning av luckor,

lador, paneler m.m.

Sakerhetstips: Kor inte hela
frasningen pa en gang. Kor

istallet 3-5 omgangar.

Storsta

Profil diameter Skanangd SB_E?Z'NR
mm mm = mm

A 38 38 990.601.11

B 38 38 990.602.11

C 38 38 990.603.11

Frisfrasar med styrlager

MIN. 15 mm

For frisfrasning av luckor, dérrar m.m.

Séakerhetstips: Anvand en kraftig dverfrds och max. 10 000-12 000 varv/min. Vi rekommenderar frsning

i 3-5 omgéangar.

MIN. 16 mm
79 mmJ

MIN. 15 mm

MIN. 15 mm

l 7,9 mm —l <— l

35 mm

7,9 mmJ

MIN. 18 mm

l B2 95mm_ . l C.

38 mm

9,5 mmJ

r—# 33 mm
T - ’T’ - -XH MA
Zg,:nxm o 19,0-25,4 mm 11,1 mm—>!
l 9,5 mm —
Storsta s rs
Profil diameter Skar::ranngd SB—E?Z:‘n?n
mm
A 82,5 15 990.501.11
B 82,5 15 990.502.11
C 82,5 15 990.503.11
A, 89 18 990.504.11
B, 89 18 990.505.11
C, 89 18 990.506.11
D 89 15 990.507.11
E 89 19 990.527.11

36 mm
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Profil- och kontraprofilfrasar

For profilering och kontraprofilering.

N\
=

Overfrasbord
e

Overfrisbord

Storsta -
diameter Skarlangd SBE?;'.NR
mm mm =12 mm
50,8 35 991.521.11 —
£
o0
RESERVDELAR =
Kullager 791.027.00 = I/ /l A
Stoppring 541.005.00 L S
Skruv 990.010.00
Bricka 541.551.00
Nyckel 991.056.00

Profil- och kontraprofilfras, sats

For profilering och kontraprofilering av luckor m.m. Det finns tre olika profiler att vélja bland. Se illustratio-
nen nedan.

L~ A L= b L
[~ [~

ﬁMIN 18 mma‘

Storsta
Profil diameter
mm
A 44,4 991.501.11
B 44,4 991.502.11
C 44,4 991.503.11

Séljs endast som komplett sats
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Spiralfrasar massiv HM Cﬂ'r

Ny serie spiralfrésar i massiv hardmetall. Tillverkad av en sérskild sorts hardmetall som utvecklats i sam-
arbete med Cerametal i Luxemburg. Dessa frasar &r lampliga for alla tréaslag, MDF, spanplatta och plast.
Frasarna kan anvandas i bade CNC-6verfrasar och handoverfrasar.

3
4 5
6 8
7 8 9 10
12
10 12
Massiv spiralfras, positiv, uppskérs
Diameter Skarlingd Totallingd Y4 BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
3 12 60 2 191.630.11 191.830.11
4 15 60 2 191.640.11 191.840.11
5 17 60 2 191.650.11 191.850.11
6 22 70 2 191.060.11 191.860.11
7 32 80 2 191.870.11 Anvands for att fa
8 22 70 2 191.080.11 bort spanen och
8 32 80 2 191.081.11 \ en mjuk gang.
9 32 80 2 191.890.11 J
10 32 80 2 191.800.11 191.900.11 ‘
10 42 90 2 191.901.11 |
12 35 80 2 191.820.11 191.120.11
12 42 90 2 191.121.11
 bésta snittkvalitet
Massiv spiralfrds, negativ, nerskérs
Diameter Skarlingd Totallingd z BEST.NR BEST.NR BEST.NR
mm mm mm S =6 mm S =8 mm S =12 mm
3 12 60 2 192.630.11 192.830.11
; a0t a2.850.11 Anvinds for en fin
Booe Booe snittyta p& ovan-
6 22 70 2 192.060.11 192.860.11 . .
8 o0 20 5 192.080.11 sidan av materialet.
10 32 80 2 192.900.11 bésta snittkvalitet
12 35 80 2 192.120.11

-
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Sats med massiva HM spiralfrasar

Bestar av de 5 popularaste spiralfrédsarna

Positiv frassats, uppskars

BEST.NR

INNEHALL S8 mm

Fem massiva spiralfrésar ~ Diameter 4, 6, 8, 10 och 12 mm 191.000.01

Negativ frassats, nerskars

BEST.NR

INNEHALL S

Fem massiva spiralfr@sar  Diameter 4, 6, 8, 10 och 12 mm 192.000.01

Massiva HM Spiralfrdsar "Dubbeldragande”

Spiralfrésar i massiv hardmetall med bade positiv och negativ spiral som ger en perfekt yta &ven pé skiv-
material med dubbelsidig belaggning. Lamplig for skarning i alla traslag, MDF, spanplatta och plast. Fra-
sarna kan anvandas bade i CNC-6verfrasar och i handoverfrasar.

HM Massiva spiralfrasar positiv/negativ, héger

D Skarlangd Totallingd V4 BEST.NR
mm mm mm S =8 mm
Perfekt snittkvali
8 32 80 70+2  190.080.11 erfeit snitiveltet
10 32 80 7242 190.100.11
12 42 90 7242 190.120.11
16 68 110 72+2 190.160.11 \&
18 55 110 72+2 190.180.11
S=D |
Perfekt snittkvalitet

THREE PIECE
KITCHEN SET

THAN AN o

Ett jattefint hardmetallset for att géra proffsiga koksluckor.

Beskrivning BEST.NR
Koksfrasset 3 delar 900.513.11
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Notstalsset

Ett notstélsset med mangder av kombinationsmojligheter
for att kora tex. not, spont och kexfrasning. Setet inne-
haller 4 olika kullager vilket ger skar djup pa 7,95, 9,55,
12,8 och 14,3 mm

Sakerhetstips: Anvand aldrig notstal utan shims mellan
kuttrarna. Mattet mellan kuttrarna kan variera fran 1 mm
till 1,7 mm. Placera alltid ett shims mellan kuttern och kul-
lagret.

-~ Monteringsillustration ~
Med spindel Med spindel Med spindel Med spindel
924.081.00 924.082.10 924.080.10 924.083.10

S ST

N

923.001.11 Notstalsset - innehall

Beskrivning Antal BEST.NR
Notstal 2 mm 822.320.11
Notstél 3 mm med forsankt hal 823.330.11
Notstal 4 mm med forséankt hél 823.340.11
Notstal 5 mm med forsankt hal 823.350.11
Notstal 6 mm 822.360.11

RGO G G T G G G G U G Y

Spindel med 22 mm kullager 8 mm skaft 924.080.10
Spindel med 22 mm kullager 8 mm skaft 924.081.10
Spindel med 22 mm kullager 8 mm skaft 924.082.10
Lang spindel med 22 mm kullager 8 mm skaft 924.083.10
Kullager Diam. 31,7 mm 791.033.00
Kullager Diam. 28,5 mm 791.030.00
Kullager Diam. 19 mm 791.034.00
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Hando6verfras CMT2E 2000W c

e Variabel hastighet pa spindeln for att fa hogsta finish pa Fakta om CMT2E
allt material. Effekt 2000 Watt
¢ Mijukstart som eliminerar risken for ovantade "hugg” vid Hastighet 8-22 000 r/min
start av maskinen. o ' Hojdinstélining 0-75 mm
e Revolverdjupstopp fér snabba byten av djupjustering. Spannhylsa 6-12,7 mm

Vikt 5,2 kg

Standardutrustning

e Sidoanslag med finjustering
e Spansugsanslutning
e Styrhylsa 30 mm
Ay T ORANGE e Nyckel
i e Hylsa fér 8 och 12 mm skaft
e 1 ars garanti
Hylsor
796.860.00 D=6 mm
796.864.00 D =6,35mm
796.880.00 D=8mm
796.895.00 D=95mm
796.900.00 D=10mm
796.920.00 D=12mm
796.927.00 D=12,7 mm
h £

Best.nr 4CMT2E

Basplatta med 75 mm stort Spéansugsanslutning Mallstyrning 30 mm

hal, forborrad for CMT’s frasbord

Rengodringsvatska Formula 2050

Det &r viktigt att rengdra sina frasar och klingor fran belaggningar t.ex.
farg, kada etc. Annars kan klingan branna mot materialet och snabbare bli
sl6. Du kan ocksa fa fula snitt.

Var formula 2050 ar en rengdrare som ar mycket effektiv och dessutom
forbluffande nog miljévanlig.

e Formula 2050 tar bort kdda och belaggningar fran alla trabearbetnings-
verktyg s& som, ségklingor, frasar, borr kuttrar, hyvelstal etc.

e Formula 2050 innehéller inga gifter, den ar flamsaker och biologiskt
nedbrytbar.

e Skdlj inte efter rengdring. Formula 2050 ger aven dina verktyg ett
skydd mot rost.

Best.nr 998.001.01
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Tilloehor

CMT n

Spanntang
S D BEST.NR
mm
M12x1 For6 - 6,35-8-9,5mm 796.000.00
M10 For6 - 6,35 -8 -9,5mm 796.100.00
M12x1 For 10 - 12 - 12,7 mm 796.121.00
- Bussningar levereras separat, se nedan.
Spanntang
S
D BEST.NR
mm
M14x2 For6 - 6,35-8-9,5mm 796.140.00
M14x2 For 10 - 12 - 12,7 mm 796.141.00
M16x2 For6 - 6,35-8-9,5mm 796.160.00
M16x2 Foér10-12-12,7 mm 796.161.00
- Bussningar levereras separat, se nedan.
Spéanntangsbussning
D3 BEST.NR
mm
6 796.560.00
6,35 796.564.00
8 796.580.00
9,5 796.595.00
10 796.600.00
12 796.620.00
12,7 796.627.00
Hylsor
e Y L BEST.NR
mm mm mm
6 8 25 799.060.00
6 9,5 25 799.160.00
6 12 25 799.260.00
6,35 8 25 799.064.00
6,35 9,5 25 799.164.00
6,35 12,7 28 799.264.00
8 9,5 25 799.180.00
8 10 25 799.280.00
8 12 25 799.380.00
6 13 25 6-13
8 13 25 8-13
12 13 25 12-13
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Reservdelar
Kullager
dianctor diaﬁ(leter GRADER Bredd BEST.NR
mm mm (Tl
9,5 4,76 3,2 791.002.00
12,7 4,76 5 791.003.00
12,7 6,35 4.8 791.010.00
13 5 4 791.022.00
13 6 5 791.023.00
15 6 5 791.024.00
15,8 4,76 5 791.018.00
15,8 6,35 5 791.009.00
16 5 5 791.006.00
% » Skruv 16 8 5 791.025.00
- 19 4,76 7.5 791.019.00
= 19 6 6 791.007.00
i Lager 19 6,35 7 791.004.00
— 19 8 6 791.034.00
a . Flans 19 12,7 4 791.011.00
22 8 6 791.012.00
22 8 7 791.005.00
22,2 4,76 7,5 791.017.00
Se till att bricka och flans placeras 22,2 9,52 7 791.021.00
korrekt med avseende pa lagrets 28 12 8 791.026.00
funktion. 28,5 4,76 8,4 791.014.00
28,5 8 8,5 791.030.00
28,5 12,7 8 791.027.00
31,7 8 5 791.033.00
31,7 12,7 10 791.015.00
34,9 4,76 11,5 791.016.00
34,9 8 11,6 791.031.00
34,9 12,7 11 791.029.00
37 12 12 791.028.00
38,1 12,7 13,3 791.020.00
19 4,76 10° 6,8 791.041.00
Skyddsbricka for kullager
ARTIKEL BEST.NR
Skyddsbricka for kullager med @ 9,5 mm 990.422.00
Skyddsbricka for kullager med @ 12,7 mm 990.423.00
Mutter till spindel
ARTIKEL BEST.NR
Mutter M8 ganga 990.020.00
Mutter M12 x 1,25 ganga 990.022.00

44 B CMT Skaftfrasar i HM



Reservdelar

Stoppring till kullager

CMT n

0.0
0.0
H6e

o

etle.

ARTIKEL BEST.NR
Stoppring till kullager med d = 6 mm 541.003.00
Stoppring till kullager med d = 6,35 mm 541.001.00
Stoppring till kullager med d = 8 mm 541.004.00
Stoppring till kullager med d = 12 mm 541.005.00
Stoppring till kullager med d = 12,7 mm 541.002.00
Stoppring till kullager med d = 9,5 mm 541.006.00
Mellanringar / Shims fér spindel
Hal- Yitter-
diameter diameter B;frgd BEST.NR
d=mm D = mm
8 14 0,1 541.515.00
8 14 0,3 541.516.00
8 14 0,5 541.517.00
8 14 1 541.518.00
8 14,7 3 541.500.00
8 14,7 4 541.501.00
Brickor
Hal- Ytter-
diameter diameter Br':rﬂd BEST.NR
d =mm D =mm
12 20 2 541.512.00
6,4 9,62 2,2 541.514.00
12 20 3,5 541.511.00
3,25 9 1,6 541.550.00
5,2 15,8 2,5 541.551.00
3,25 18,5 2 541.552.00
Skruv till kullager
ARTIKEL BEST.NR
Skruv till 541 990.005.00
Skruv 1/8W x 1/4” 990.057.00
Skruv 1/8W x 3/8” 990.058.00
Skruv M4 990.004.00
Skruv 1/8W x 1/2” 990.059.00
Insexnyckel
ARTIKEL BEST.NR
3/32” nyckel 991.057.00
2,5 mm nyckel 991.062.00
1,5 mm nyckel 991.056.00
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. WoodPecker Skaftfrasar

oo

B Notfrés

Art.nr Diam. (D) Skarlangd (1) Skaft
WP07015 5,0 12,0 8
WP07105 6,0 19,0 8
WP07025 8,0 19,0 8
WP07035 10,0 19,0 8
WPO07045 12,0 19,0 8
WP07055 12,0 25,4 8
WP07175 14,0 19,0 8
WP07185 16,0 19,0 8
WP07195 18,0 19,0 8
WP07205 20,0 19,0 8

B Kantfrés med styrlager

Art.nr Diam. (D) Skarlangd (1) Skaft
WP01005 €5 12,7 8
WP01025 12,7 12,7 8
WP01015 €5 25,4 8
WP01035 12,7 25,4 8

7

oo

B Falsfrés med styrlager

Diam. (D)  Skarlangd (1) Frasdjup (H)  Skaft
WP14005 28,6 12,7 58 8

Art.nr

.
B Fasfrds med styrlager

Vinkel (a) Skarlangd (1) Skaft
WP18005 45° 120 8

Art.nr

B Halkalsfras med styrlager

Art.nr Radie (R) Diam. (D) Skarlangd ()  Skaft
WP12005 6,3 22,0 12,7 8
WP12015 9,5 28,7 14,0 8
WP12025 12,7 35,0 16,0 8

- |

B Avrundningsfras
med styrlager

Art.nr Radie (R) Diam. (D) Skarlangd (I)  Skaft
WP09005 3,2 15,8 10,5 8
WP09015 4,8 22,2 11,0 8
WP09025 6,3 22,0 13,5 8
WP09125 8,0 25,0 15,5 8
WP09035 €5 28,6 17,0 8
WP09045 12,7 38,1 19,0 8

B Profilfrés med styrlager

Art.nr Radie (R) Diam. (D) Skarlangd (I)  Skaft
WP19105 3,2 15,8 10,5 8
WP19015 6,3 22,0 13,5 8
WP19115 8,0 25,0 15,5 8
WP19025 9,5 28,6 17,0 8
WP19035 12,7 38,1 19,0 8

=9

B Kantprofilfrés med styrlager

Art.nr Radie (R) Diam. (D) Skarlangd ()  Skaft
WP13005 4,0 254 16,0 8
WP13015 6,3 35,0 19,0 8

=ty

B Kantprofilfrés med styrlager

Art.nr Radie (R) Diam. (D) Skarlangd ()  Skaft
WP34005 4,0 255 16,0 8
WP34015 6,3 35,0 19,0 8

=7

M Profilfras

Radie (R) Diam. (D) Skarlangd ()  Skaft
WP03005 3,8 12,7 8 8

Art.nr




X
Skaftfrasar Wood PeckeR”

B Halkalsfras M Frisfras

Art.nr Radie (R) Diam. (D) Skarlangd ()  Skaft Art.nr Diam. (D) Skaérlangd (1) Skaft
WP06005 3,2 6,3 5,0 8 WP22005 30,0 32,0 8
WP06015 4,8 9,5 6,3 8
WP06025 6,3 12,7 8,0 8
WP06035 9,5 19,0 11,0 8

D
. . .

B V-notfras o 4 B Kornischfras

Art.nr Vinkel (a) Diam. (D) Skarlangd (I)  Skaft Art.nr D1 D2 Totallangd Skaft
WP05015 60° 85 10,0 8 WP66035 10 6 47 8
WP05005 90° 12,7 8,0 8 WP66045 12,7 6,35 50 8

WP66075 16 8 52 8
L
= D2 }=
. .o

M Sinkfras f—D1—=

. .o
B Kontraprofilfrds
Art.nr Diam.(D)  Skarlangd ()  Skaft
WP43015 31,7 3x6,3 8

B Nyckelhalsfrés

Art.nr Diam. (D) Diam. (D1) Skarlangd (1)  Skaft
WP14105 G5 6,3 95 8
WP14115 12,7 8,0 9,5 8

3

M Falsfrassats

Kant och falsfrasset med 8 olika falsdjup:
0.1,6.3,24,8.6,3.8,0.9,5 0och 11,1 mm.
Levereras med 4 olika kullager.

Art.nr HES8005

Fakta Diam. Skarlangd Totallangd Skaft
Falsfras 315 13 47,5 8
Kantfras 19 11 49 8

|
R
D
|
ﬂ%
D
Art.nr Vinkel (a) Diam. (D) Skarlangd ()  Skaft
WP04005 14° 12,7 12,7 8
a 1 (
D
D1
|
D

H Video & Instruktionshdfte
Vi har tagit fram en 45 minuters video och ett 32-sidigt hafte som be-

handlar frasningens ABC. Du lar dig grunderna i att satta upp och kéra
en handoverfrés.

Art.nr Benamning
Video 1 Instruktionsvideo 45 min, svensk
Fréasbok Instruktionshafte 32-sid, svensk
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Tips & Idéer

Skapa starka fogar

Med kex kan du skapa starka och hallbara fogar
utan skruvar och spikar. Lampligt for sammanfogning av t.ex béankskivor
och olika delar i mébler dar du vill osynliga och starka fogar.

M Frassats, WP12

- 12 st utvalda HM-frasar i hog kvalitet.
Med en handéverfras kan du slitsfrasa spar  Notfrasen ger dig mojlighet att pa den plana Art.nr Antal Skaft

for att and- och langdskarva skivor och brador.  sidan av arbetsstycket frasa och montera kex WP12 12 8

Det finns 3 olika kullager beroende vilket kex for t.ex hyllplan mellanvaggar etc.
du anvander.

—)
—J
¥
0%
%
=
B Kex

Finns i 3 olika storlekar.

. Art.nr Antal Bredd Langd Tjocklek
B Kexfrassats WP0/100 100 15 45 4

. o 2 . o
Satsen innehaller 1 st notstal, 1 st spindel, W\glF:)%t%OO 1100(:)0 ig gg 2 v
3 st styrlager, samt 1 st notfras. Passar for HWP10/1000 1000 19 53 4 [ | Frassats, WP30
kex 00, 10 och 20. 8 mm skaft. WP20/100 100 23 58 4 36 st HM-frasar i hog kvalitet.
Art.nr "WP20/1000 1000 23 58 4 Art.nr Antal Skaft
NBS0315 WPMIX/100 100  Blandade kex 00/10/20 WP30 36 8

o} o )
L -
FHjL

“‘;.
.l*"
‘.7 41 4.(

B Golvlagningsfras i HM M Notstalssats i HM

Innehaller 1 st fras samt 2 st kullager. For att Med spindel och 5 st skivnotfrésar. Spindeln

2,

.

frasa spar i befintligt golv vid lagning av t.ex. har 8 mm skaft & 16 mm kullager. Skivnotfra-
parkett och laminatgolv dar befintlig spont sarna har diameter 40 mm. Skarbredden &r 2
anvands eller vid komplettering av I6s fiader. MM, 3 mm, 4 mm, 5 mm och 6 mm.

Art.nr Diameter _Skarlangd _Fréasdjup Skaft Art.nr

WP822032 i 32 65/85 8 WP82300

WP822035 4 35 65/85 8

WP822036 M 36 65/85 8

WP822040 41 40 65/85 8

WP822045 i) 45 65/85 8

WP822048 4 48 65/85 8

WP822060 i 60 65/85 8

. WoodPecker Skaftfrasar



Borrverktyg

I detta kapitel finns triborr i hirdmetall
av hogsta kvalitet frin CMT samt kvali-
tetsborr tillverkade i Osterike.

Vi har ett brett sortiment for olika
borrmoment som héltagning, plugg-
tillverkning, forsinkning och linghals-

borrning.
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Langhalsborr

S = 13x50 mm Verktygsstal

Diameter Skarldngd Totalldngd BEST.NR BEST.NR
mm mm mm Héger Vanster i
6 50 105 172.060.31 172.060.32
7 58 110 172.070.31 172.070.32 50
8 60 115 172.080.31 172.080.32
9 65 120 172.090.31 172.090.32
10 70 125 172.100.31 172.100.32
11 75 130 172.110.31 172.110.32
12 80 135 172.120.31 172.120.32
13 85 140 172.130.31 172.130.32 L I
14 90 145 172.140.31 172.140.32
15 95 150 172.150.31 172.150.32
16 100 155 172.160.31 172.160.32
18 110 165 172.180.31 172.180.32
20 120 175 172.200.31 172.200.32
Y

Borr i hardmetall

HM borr som anvands for att borra i t.ex. massivt

tra, trabaserade skivor eller plastlaminerade skivor. ' 28 ‘
A
Diameter BEST.NR
mm Hoger
5 540.050.11 80
6 540.060.11
8 540.080.11 r
10 540.100.11
12 540.120.11 —
90
Stoppring
Stoppring med lasskruv och nyckel for snabb
och enkel montering.
_For borr- BEST.NR
diameter mm
5 541.050.00
6 541.060.00 y
8 541.080.00 ‘ ‘
10 541.100.00 —> D«
12 541.120.00

Med centrumspets och forskar
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Kvistborr HM Z = 2

Kvistborr i HM till borrning for beslag och gangjarn, se
diameter nedan. Levereras i praktisk ask for bekvam
transport och férvaring.

Med 2 skar, 2 forskar och centrumspets

INNEHALL e
Hoéger
Kvistborr 15-20-25-30-35 mm. Skaft 10 mm. 512.001.01
Kvistborr HM Z = 2
— 10 <«
‘ S = 10x60 mm L =90 mm
4 Diameter =~ BESTNR  Diameter  BEST.NR
mm Hoéger mm Hoéger
13 512.130.11 32 512.320.11
14 512.140.11 33 512.330.11
15 512.150.11 34 512.340.11
16 512.160.11 35 512.350.11
60 17 512.170.11 36 512.360.11
18 512.180.11 37 512.370.11
19 512.190.11 38 512.380.11
% 20 512.200.11 39 512.390.11
22 512.220.11 40 512.400.11
23 512.230.11 42 512.420.11
24 512.240.11 44 512.440.11
25 512.250.11 45 512.450.11
26 512.260.11 46 512.460.11
27 512.270.11 48 512.480.11
08 512.280.11 50 512.500.11
29 512.290.11 55 512.550.11
30 512.300.11 58 512.580.11
31 512.310.11 60 512.600.11
Y

A

med centrumspets och forskar
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Gangjarnsborr HM

Skaft = 9,5x30 mm Totallangd =57 mm

Diameter BEST.NR
mm Héger

25 391.250.11

26 391.260.11

30 391.300.11

35 391.350.11

Spiralborr HSS Z = 2

Rluasgilll

Med centrumspets

Skaft = Diameter

Diameter Skarlangd Totallangd BEST.NR BEST.NR

mm mm mm Hoéger Vanster
2 24 49 516.020.51 516.020.52
2,5 30 57 516.025.51 516.025.52
3 33 61 516.030.51 516.030.52
3,5 39 70 516.035.51 516.035.52
4 43 75 516.040.51 516.040.52
4,5 47 80 516.045.51 516.045.52
5 52 86 516.050.51 516.050.52
8,5 57 93 516.055.51 516.055.52
6 57 93 516.060.51 516.060.52
7 69 109 516.070.51 516.070.52
8 75 117 516.080.51 516.080.52
9 81 125 516.090.51 516.090.52
10 87 133 516.100.51 516.100.52

M cvr Borrverktyg

Med centrumspets
och foérskéar



Borrverktyg

B Kvistborr B Forsankare

av verktygstal med kraftigt skaft och 1 verktygsstal, att anvandas till befintliga borrar.
centrumspets och 2 forskar. Spetsvinkel 90 grader.

Art.nr Diam. L1 Langd Skaft Art.nr Borr Diam
4110 10 50 120 13 63030 3 16
4111 11 50 120 13 63035 35 16
4112 12 50 120 13 63040 4 16
4113 13 50 120 13 63045 45 16
4114 14 50 125 13 63050 5 16
4115 15 50 125 13 4 63055 55 16
4116 16 50 125 13 63060 6 16
4117 17 50 125 13 63065 6,5 20
4118 18 50 130 13 63070 7 20
4119 19 50 130 13 63080 8 20
4120 20 50 130 13 63090 9 20
4121 21 50 130 13 63010 10 20
4122 22 50 130 13

4123 23 50 130 13

4124 24 50 135 13

4125 25 50 135 13

4126 26 50 135 13

4127 27 50 135 13

4128 28 50 135 13

4129 29 50 135 13

4130 30 50 140 13

4131 31 50 140 16

4132 32 50 140 16

4133 33 50 140 16

4134 34 50 140 16

4135 35 50 145 16

4136 36 50 145 16

4137 37 50 145 16

4138 38 50 145 16

4139 39 50 145 16

4140 40 50 150 16

4142 42 50 150 16

4144 44 50 150 16

4145 45 50 155 16

4150 50 50 155 16

4155 55 50 160 16

4160 60 50 160 16

4170 70 50 160 16

4175 75 50 160 16

4180 80 50 160 16

4185 85 50 160 16
4190 90 50 160 16
4195 95 50 160 16 \
-ﬂ H Tappborr = ;
Eat e &FF ] A

av verktygstal enligt DIN 7489.

Art.nr Diam. Langd Skaft

3708 8 140 13

3710 10 140 13

3712 12 140 13

3714 14 140 13

3715 15 140 13

3720 20 140 13

3722 22 140 13

3725 25 140 13

i o s . M Langhdélsborrsats

3740 40 160 16 6 st langhalsborr i vanster- eller hogerutforande med

3745 45 160 16 dimensionerna 6, 8, 10, 12, 14 och 16 mm

3750 50 160 16 Levereras i praktisk tralada.

3755 55 160 16

3760 60 160 16 Art.nr Diameter Rotation Skaft
3765 65 160 16 WP21-6V 6,8, 10, 12, 14, 16 Vénster 13
3770 70 160 16 WP21-6H 6,8, 10, 12, 14, 16 Hoger 13
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Borrverktyg

¢
WoooPeckeR-

H Traborr

av verktygsstal med centrumspets.

Art.nr Antal Diam. (D) Langd (L)
WP401203 2 8 60
WP401204 2 70
WP401205 2 3 85
WP401206 1 6 90
WP401207 1 7 100
WP401208 1 8 110
WP401209 1 9 110
WP401210 1 10 115
WP401211 1 11 125
WP401212 1 12 140

H Stallbar
farsankare
HM Z=2

Tva skarig forsankare i HM,
shabbt och enkelt att byta borr.
Anvands med spiralborr med
parallellt skaft.

Art.nr Foérsankn.diam mm  Borrdiam. mm

WP6200 11 till 15 3till 7
Spiralborr ar inte inkluderat

Exempel

Borrdiameter  Forsankningsdiameter

23 211

24 212

@5 @13

o6 @14

o7 @15

M Kvistborr

Stéallbart mellan 30-60 mm / 60-80 mm. Ska-
ren ar av hardmetall vilket ger lang livslangd.

H Tappborr

av verktygsstal

Art.nr Diam. (D) Langd (L) Skaft
WP3808 8 140 13
WP3810 10 140 13
WP3812 12 140 13
WP3814 14 140 13
WP3815 15 140 13
WP3816 16 140 13
WP3818 18 140 13
WP3820 20 140 13
WP3822 22 140 13
WP3824 24 140 13
WP3825 25 140 13
WP3826 26 140 13
WP3828 28 140 13
WP3830 30 140 13
WP3832 32 140 16
WP3835 35 160 16
WP3840 40 160 16
WP3845 45 160 16
WP3850 50 160 16
WP3860 60 160 16
WP3870 70 160 16

B Gangjérnsborr

Borr i hardmetall avsedd for gangjarn i t.ex.

koksluckor och garderobsdorrar.

B Kvistborr

av verktygsstal med centrumspets samt
2 forskar.

Art.nr Diam. (D) Langd (L) Skaft
WP4308 8 90 8
WP4310 10 90 8
WP4312 12 90 8
WP4314 14 90 8
WP4315 15 90 8
WP4316 16 90 8
WP4317 17 90 8
WP4318 18 90 8
WP4319 19 90 8
WP4320 20 90 8
WP4321 21 90 8
WP4322 22 90 8
WP4323 23 90 8
WP4324 24 90 8
WP4325 25 90 8
WP4326 26 90 8
WP4328 28 90 8
WP4330 30 90 10
WP4332 32 90 10
WP4334 34 90 10
WP4335 B0 90 10
WP4336 36 90 10
WP4338 38 90 10
WP4340 40 90 10
WP4342 42 90 10
WP4345 45 90 10
WP4350 50 90 10
WP4355 55 90 10
WP4360 60 160 12,5
WP4370 70 160 12,5
WP4380 80 160 12,5
WP4390 90 160 12,5

B Karmborr

Anvands vid montering av fonster- och dorr-
karmar med karmskruv.

Art.nr Diam. Totallangd Skaft Art.nr Diameter Totallangd Skaft Art.nr Diam. 1/Langd Diam. 2/Langd
WP433060 30-60 90 10 WP4526 26 60 8 WP6400 5/30 14 /55
WP436080 60-80 100 12,7 WP4530 30 60 8

WP4535 35 60 8

. WoodPecker Borrverktyg



Borrverktyg

M Langhalsborr

av verktygsstal. Tvaskarigt med cylindriskt
skaft i samma diameter som borret. Hoger
eller vansterutférande.

Art.nr Diam. (D) Langd (L) Skaft
WP2106H 6 110 13
WP2106V 6 110 13
WP2108H 8 115 13
WpP2108V 8 115 13
WP2110H 10 125 13
WP2110V 10 125 13
WP2112H 12 135 13
WP2112V 12 135 13
WP2114H 14 145 13
WP2114V 14 145 13
WP2116H 16 155 13
WP2116V 16 155 13

B Stammhylsor med borr
av verktygstal for fyrkantiga eller rektan-

gulara hal.

Art.nr Diam. (D) Langd (L) Faste
WPHO040516 6,4 220 19
WPH040518 8 220 19
WPH0405110 €5 220 19
WPH0405111 11 220 19
WPH0405112 12,7 220 19
WPH0405114 14 220 19
WPH0405116 16 220 19

B Aggkoppsborr

Art.nr Diam. (D) Hojd Langd (L) Skaft

B Kvistborrsats
Satsen innehdller 5 st kvistborr med skar i
verktygsstal. Levereras i praktisk lada.

Art.nr Dimension

46340 39 38 120 8

WP43-5 15, 20, 25, 30 och 35 mm

Tips & Idéer

Fyrkantiga hal
Med stammborr och stammborrtillsatser kan du utan stammborrmaskin enkelt géra fyrkantiga
hal till tappar fér sammanfogning av stolar, bord m.m. Detta ger en dold stark ihopsattning.

H Stamborrstillsats

for handborrmaskin

For att fa ett bra resultat med handborrmaskin
krévs att man anvander ett kraftigt borrstativ.
Det ar nddvandigt att spanna fast arbets-

B Stamborrstillsats

for pelarborrmaskin

Detéarnodvandigt att spannafastarbetsstycket
forattforhindra att arbetsstycket foljer med upp
vid returrdrelsen av spindeln.

stycket.
Art.nr Halsvidd Art.nr Halsvidd
8200 43 mm 8300 55-66 mm

WoodPecker Borrverktyg .
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¥

Frasborr Wood PeckeR”

M Frasborr
Med detta verktyg kan du frasa/borra i tra. Anvandbart till manga olika

former av tréalster. Verktyget ar avsett att anvéndas i en pelarborrma-
skin med relativt l&ga varv (under 1000 varv). Arbetsstycket MASTE

vara ordentligt fastspéant vid korning.
Skar enligt egna 6nskemal kan fas mot bestallining.

Art.nr Beskrivning
WP6310 Frasborrskaft, skaft 13 mm, langd 110 mm
WP6321 Skar till stor Kosa D = 80 mm
WP6322 Skar till liten Kosa D =50 mm
WP6323 Skar till Planksteksplankhal D = 45 mm
WP6324 Skar till Aggkopp D =39 mm
WP6330 Skar till Dekorknapp D =33 mm
WP6321 WP6323
45
R6
R40 \
WP6330
WP6322 WP6324
N AN \ ~
38
R 25
R25
R22

. WoodPecker Borrverktyg
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LASERSKARNING

Stambladen pa alla CMT's sagklingor &r
laserskurna till form och storlek alltsa ej
stansade, detta gor det mdjligt att anvanda
ett specialhérdat stal som annars inte hade
varit mojligt, det i sin tur leder till att klingan
blir avsevart mycket stabilare och far en
Overlagsen livslangd.

SLIPNING OCH STRACKNING

Néasta steg ar planslipning och strackning
av stambladet. Dessa moment utfors i
automatstyrda maskiner. Att detta ar kor-
rekt utfort ser man péa den fina ytan samt pa
den karakteristiska ringen som stracker sig i
periferin runt hela sagklingan, darefter foljer
halupptagning med brotsch till exakt matt
for att fa perfekt rundgang och passform pa
axeln, samt inslipning av séten for fastléd-
ning av hardmetalltander.

Tillverkning av
sagklingor

For att tillverka sagklingor som haller absolut toppkvalitet
lagger CMT ner ett lika omsorgsfullt arbete som nér man
producerar Overfrasar, fran det att man grundligt stu-
derar och faststéller fér varje enskild klinga den opti-
mala tanddelningen, tandformen och skarvinkeln till
valet av rdmaterial som i CMT's fall nar det galler
stambladen anvander ett specialhéardat stal med
en hardhet av 42-44 Rockwell samt hardmetall
av kvalitet micrograin fran Ceratizit som ger en
mycket god slitstyrka och livslangd.

Sagklingorna tillverkas fran boérjan till
slut i CNC-styrda precisionsmaskiner

For ytterligare information se gédrna www.cmtutensili.com

CMT Séagklingor [ |
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LODNING OCH BLASTRING
Vid 16dning av micrograin hardme-
talltdnder anvander vi en speciell sorts
lod av silver-koppar-silver blandning.
Efter uppvarmning av bladet och tan-
den tillsatts lodet, och tack vare den
speciella molekylsammansattningen
i koppar kan en riktig l6dtemperatur
uppnas, kopparlagret fungerar som
ett skydd och férhindrar att tanden
spricker under avkylningen. Avsaknad
av detta lager medfér ofta att 16dning-
en sker vid for 1&g temperatur vilket i
sin tur allvarligt 6kar risken for att 16d-
ningen inte blir fullvardig.

SLIPNING OCH MARKNING

Det sista steget i produktionen ar slip-
ning av hardmetalltanderna, detta sker
i CNC-styrda multiaxelslipmaskiner

for att uppna absolut hogsta skarpa.
Lasertexten ger all nbdvandig informa-
tion om klingas typ och anvandnings-
omrade.

Fér ytterligare information se gdrna www.cmtutensili.com
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Klyvsagklingor for elnandsagar

Vaxelvis snedslipade tander, glestandad och en
skarvinkel pa 20 grader gor klingan idealisk for
klyvsagning i saval harda som mjuka traslag.
Finns att f& med centrumhal for alla pa
marknaden forekommande maskiner.

Klyvsagning

e

MYCKET BRA

Klyvsagning av plywood

<

o
- K
Kapning av plywood

BRA

GANSKA BRA

Diameter Haldiameter Halbild Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform BESTNR
B .

mm mm andantal mm tjocklek mm o

150 20 12 2,4 1,4 20° 10°ATB  290.150.12H
160 16 12 2,6 1,6 20° 10° ATB  290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10°ATB  290.160.12H
180 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB  290.180.12M
190 16 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB  290.190.12E
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB  290.190.12H
190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10°ATB  290.190.12M
200 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.200.24M
210 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.210.24L
210 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.210.24M
220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.220.24M
230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.230.24M
235 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.235.24L
235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.235.24M
240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.240.24M
250 30 2/10/60 + 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.250.24M

Klyvsagklinga extra tunn

Diameter Haldiameter Tandantal Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform
mm mm mm tjocklek mm o B

165 16 18 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.165.18

BEST.NR
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Universalsagklingor fér elhandsagar c

Véxelvis snedslipade tander, normaltandad och en skar-
vinkel pa 15 eller 20 grader gor denna typ av klinga
idealisk for den som behover bade klyva och kapa, i sa
val mjuka som hérda traslag, gar &ven utmarkt bra i ply-
wood och laminat. Finns att f& med centrumhal for alla
pa marknaden férekommande maskiner.

Klyvsagning Kapséagning i tra %

om Klyvsagning av plywood

RA

Kapning av plywood

< K

o

m

s Eay

(2}

<

<

o P

Diameter Haldiameter Al Tandantal  Skérbredd Stambladets Skarvinkel Tandform BESTNR
mm mm @{}{9 L] mm tjocklek mm o B :
125 20 20 2,4 1,4 156° 16° ATB  291.125.20H
130 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB  291.130.20H
140 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB  291.140.20H
150 16 24 2,4 1,4 15° 16°ATB  291.150.24E
150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB  291.150.24H
160 16 24 2,6 1,6 156° 15° ATB  291.160.24E
160 20 2/6/32 24 2,6 1,6 15° 15° ATB  291.160.24H
160 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 16°ATB  291.160.24M
165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 156° ATB  291.165.24M
170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10°ATB  291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10°ATB  291.180.24H
180 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10°ATB  291.180.24M
184 16 24 2,6 1,6 20° 10°ATB  291.184.24E
190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB  291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10°ATB  291.190.24H
190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10°ATB  291.190.24M
200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB  291.200.36M
210 25 36 2,8 1,8 15° 16° ATB  291.210.36L
210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 156° 156° ATB  291.210.36M
220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 16°ATB  291.220.36M
230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 156° ATB  291.230.36M
235 25 36 2,8 1,8 15° 16° ATB  291.235.36L
235 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB  291.235.36M
240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 16° ATB  291.240.36M
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Kapsagklingor for elhandsagar

Véxelvis snedslipade tander, tattandad och en skérvinkel
pa 10 eller 15 grader gér klingan idealisk for kapning déar
man stéller stora krav pa en perfekt snittyta. Gar lika bra
i mjukt tra, hart tra, som i plywood, spanskiva och MDF-
board. Finns att f& med centrumhal for alla pa markna-
den férekommande maskiner.

< R

o Kapsagning i tra

(a2]

=

L

X

(&)

>

=

Klyvsagning Klyvsagning av plywood

2

0] Kapning av plywood Dubbelsidigt laminat

. AT Halbild .. a .
Diameter Haldiameter Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform

mm mm i mm tjocklek mm o B EESEE

150 20 40 2,6 1,6 15° 15° ATB  292.150.40H
160 16 40 2,6 1,6 10° 15° ATB  292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,6 1,6 10° 15° ATB  292.160.40H
160 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB  292.160.40M
165 30 40 2,6 1,6 10° 15° ATB  292.165.40M
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB  292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB  292.180.40H
180 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB  292.180.40M
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB  292.184.40E
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB  292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB  292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB  292.190.40M
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB  292.200.48M
210 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB  292.210.48L
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB  292.210.48M
220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB  292.220.48M
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB  292.230.48M
235 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB  292.235.48L
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB  292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB  292.240.48M

Kapklinga extra tunn
Diameter Haldiameter Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform
mm mm TR mm tjocklek mm o B EEST
165 16 36 1,3 0,8 20° 1 FTG + 2/20° ATB 272.165.36
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Byggsagklingor

Séagklinga med vaxelvis slipade tander. Lamplig for alla
forekommande arbeten pa en byggarbetsplats. Klingan
anvands foretradesvis for sagning i mjuka traslag.

Spik

MYCKET BRA

_‘me-""’-ﬂ L NE— P
.f"ﬂ__;"f LA ¢ f I%

—
Diameter Haldiameter A1) Tandantal  Skérbredd  Stambladets Skarvinkel Tandform BESTNR

mm mm mm tjocklek mm o B .

250 30 2/7/42 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M
300 30 2/10/60+2/7/42 20 2,8 1,8 1562 5°ATB  286.020.12M
350 30 2/10/60+2/7/42 24 3,2 2,2 156° 5° ATB 286.024.14M
400 30 2/10/60 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M
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Klyvklingor

Vaxelvis snedslipade tander, glestandad och en
skarvinkel pa 20 grader gor klingan idealisk for
klyvsagning i saval harda som mjuka traslag.

Klyvsagning

e

Klyvsagning av plywood

<

Kapning av plywood

MYCKET BRA

BRA

GANSKA BRA

Diameter Haldiameter Halbild Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform BESTNR
B .

mm mm andantal mm tjocklek mm «

250 30 2/10/60+2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  290.250.24M
300 30 2/10/60+2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB  293.024.12M
315 30 2/10/60+2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB  293.028.12M
350 30 2/10/60+2/7/42 28 3,0 2,2 20° 10° ATB  293.028.14M
400 30 2/10/60 48 3,5 25 20° 10° ATB  285.048.16M

Klyvsagklinga extra tunn

Diameter Haldiameter Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform
mm mm Tandantal mm tjocklek mm o B BEST.NR
250 30 42 1,7 1,2 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.250.42M
300 30 45 2,4 1,8 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.300.45M
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Universalsagklingor

Véxelvis snedslipade tander, normaltandad. Denna typ
av klinga ar idealisk for den som behdver bade klyva och
kapa, i s& val mjuka som harda traslag. Den gar aven
utmarkt i plywood och laminat.

<
o

Klyvsagning

m Klyvségning av plywood

<

Kapséagning i tra

Kapning av plywood

é Dubbelsidigt laminat -

o

s FaY

n

4

<

o P

Diameter Haldiameter A Tandantal  Skérbredd Stambladets Skarvinkel Tandform BESTNR
mm mm @{}{9 L] mm tjocklek mm o B :
200 30 2/10/60+2/7/42 36 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.036.08M
250 30 2/10/60+2/7/42 40 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.040.10M
250 35 40 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.040.10R
250 30 2/10/60+2/7/42 48 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.048.10M
300 30 2/10/60+2/7/42 48 3,2 22 15° 10° ATB  285.048.12M
300 35 48 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.048.12R
300 30 2/10/60+2/7/42 60 3,2 2,2 15° 10° ATB  285.060.12M
315 30 2/10/60+2/7/42 54 2,8 1,8 1i5)° 10° ATB  294.054.12M
350 30 2/10/60+2/7/42 54 3,5 2,5 15° 10° ATB  285.054.14M
350 35 54 3,5 2,5 15° 10° ATB  285.054.14R
350 30 2/10/60+2/7/42 72 3,5 2,5 15° 10° ATB  285.072.14M
400 30 2/10/60 36 3,5 25 20° 10° ATB  285.036.16M
400 30 2/10/60 60 3,6 2,5 10° 15° ATB  285.060.16M
450 30 2/10/60 66 3,8 28 10° 15° ATB  285.066.18M
500 30 2/10/60 72 3,8 2,8 10° 15° ATB  285.072.20M

B cwvr Sagklingor



Justersagklingor

Garanterar basta resultat. For Industriell anvandning.
Ségar mycket bra i hart och mjukt tré, plywood, span-
platta och MDF-board. Denna klinga arbetar mjukt och
effektivt i materialet vilket garanterar att ni blir néjda
med resultatet.

Kapsagning i tra

MYCKET BRA

Klyvsagning Klyvsagning av plywood

BRA

Kapning av plywood

Dubbelsidigt laminat

. - Halbild . .
Diameter Haldiameter Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform BESTNR

mm mm Ak mm tjocklek mm o B

250 30 2/10/60 + 2/7/42 60 3,2 2,2 10° 15°ATB  285.060.10M
250 35 60 3,2 2,2 10° 15° ATB  285.060.10R
280 30 2/10/60 + 2/7/42 64 2,8 1,8 10° 15° ATB  285.064.11M
300 30 2/10/60 + 2/7/42 72 3,2 22 10° 156°ATB  285.072.12M
300 35 72 3,2 2,2 10° 15° ATB  285.072.12R
350 30 2/10/60 + 2/7/42 84 3,5 2,5 10° 156° ATB  285.084.14M
350 35 84 3,5 2,5 10° 15°ATB  285.084.14R
400 30 2/10/60 96 3,5 2,5 10° 156° ATB  285.096.16M

Justersagklingor foér extra fina snitt

. : Halbild - .
Diameter Haldiameter Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform BESTNR

mm mm e mm tjocklek mm a B

250 30 2/10/60 + 2/7/42 80 3,2 2,2 10° 15°ATB  285.080.10M
250 35 80 3,2 2,2 10° 156° ATB  285.080.10R
300 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,2 10° 15°ATB  285.096.12M
300 35 96 3,2 2,2 10° 156° ATB  285.096.12R
350 30 2/10/60 + 2/7/42 108 3,5 2,5 10° 15° ATB  285.108.14M
350 35 108 3,5 2,5 10° 16° ATB  285.108.14R
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Trapetsslipade sagklingor

Denna typ av slipning tilldter bade kapning eller klyvning
i s& val mjuka som héarda tréaslag, utan att fa urslag i
kanterna.

Denna klinga fungerar utméarkt aven i plywood, span-
skivor och laminat.

Dubbelsidigt laminat

MYCKET BRA

Kapséagning i tra

BRA

Klyvsagning

GANSKA BRA

; ; Halbild - .
Diameter Haldiameter Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform
i o @CDG Tandantal s tjocklek mm o B BEST.NR
220 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° TCG 281.064.09M
250 30 2/10/60 + 2/7/42 80 3,2 2,2 10° TCG 281.080.10M
300 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,2 10° TCG 281.096.12M
350 30 2/10/60 + 2/7/42 108 3,5 2,5 10° TCG 281.108.14M
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Kapsagklingor for melamin och for fina snitt Cﬂt

Den ultimata klingan for fina snitt.

CMT har 40gr toppvinkel pa tanden pa denna klinga for

ett kapa enkel eller dubbelsidig laminat, melamin, hart
eller mjukt tra. Detta betyder minimala urslag pa bagge
sidor av materialet. Denna klinga fungerar utmarkt pa
storre ségar, dar kravet pa precision nar man sagar i
olika vinklar, &r hogt.

Kapsagning i tra

Kapning av plywood

Dubbelsidigt laminat

MYCKET BRA

Klyvsagning

GANSKA BRA

Klyvsagning av plywood

Halbild

Diameter Haldiameter Skarbredd Stambladets Skérvinkel Tandform
mm mm @{}{9 skl mm tjocklek mm o B EESLIE
220 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5° 40° ATB  283.064.09M
250 30 2/10/60 + 2/7/42 80 3,2 2,2 =22 40° ATB  283.080.10M
300 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,2 2° 40° ATB  283.096.12M
350 30 2/10/60 + 2/7/42 108 389 2,5 N 40° ATB  283.108.14M
“ -
= "'-‘,\_x - -lr"‘
s i s I ~ B W -
Sagklinga med haltandad slipning. TJ Ir’l:] J '[] I FJ 3 y f;.‘ y
Klingan gor ett perfekt snitt pa pvc- ST
behandlad plast och péa enkel och i i
dubbelsidig laminat.
- = P
Diameter Haldiameter R Tandantal  Skérbredd  Stambladets Skérvinkel Tandform  poor o
mm mm mm tjocklek mm o B ’
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10° HDF 287.042.09M
250 30 2/10/60 + 2/7/42 48 3,2 2,2 10° HDF 287.048.10M
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Klingor for aluminium och plast m.m.

Trapetsslipade tander av en extra talig hardmetallbland-
ning, tattandad och med en tandvinkel p& -6 grader
(negativ) gér denna klinga idealisk for sédgning i alla icke
jarnhaltiga metaller, s& som massing, aluminium och
harda plaster dar mycket hoga krav stalls pa snittyta
och prestanda.

OBS! Vi rekommenderar att ni kyler, nar s& erfordras
med flytande kylvatska.
Ej med typ vaxstavar.

For alla icke jarnhaltiga
Metaller

MYCKET BRA

T B

e

Diameter Haldiameter Halbild Kéirbr tambladets Skarvinkel Tandform
e e}{}@ Tandantal ~ Skarbredd fjocklek ets v B BEST.NR
760 20 2/6/32 40 28 22 6°Neg.  TCG __ 296.160.40H
180 20 2/6/32 40 28 22 6°Neg. TCG  296.180.40H
190 30 2/7/42 40 28 22 6°Neg. TCG  296.190.40M
210 30 2/7/42 48 28 22 6°Neg. TCG  296.210.48M
230 30 2/7/42 48 238 22 6°Neg. TCG  296.230.48M
235 30 0/7/42 48 28 22 6°Neg. TCG  296.235.48M

Sagklingor fér kap- och girsagar samt justersagar.

216 30 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M
250 30 2/10/60 + 2/7/42 80 3,2 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.10M
250 32 80 3,2 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.10P
260 30 2/10/60+2/7/42 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.11M
280 30 2/10/60 + 2/7/42 64 3,2 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.11M
300 30 2/10/60 + 2/7/42 96 3,2 2,2 -6° Neg. TCG 297.096.12M
300 32 96 3,2 2,2 -6° Neg. TCG 297.096.12P
305 30 2/10/60 + 2/7/42 96 2,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.096.13M
350 30 2/10/60 + 2/7/42 108 3,5 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M
350 32 108 3,5 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14P
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Metallsagklinga

Perfekt "dry cut” klinga till alla universella metallkap-
maskiner. Idealisk for alla typer av material.

OBS! Overskrid inte Sl REM
1 5

rekommenderat varvtal. o P
305 1500
355 1250

Kapsagning i aluminium

MYCKET BRA

K
[
L
. . Halbild . A
Diameter Haldiameter Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform

mm mm @{}{9 Tandantal mm tjocklek mm o B BEST.NR
165 16 36 1,5 1,2 0° 5° FWF  226.036.06
184 16 48 2,0 1,6 0° 5° FWF 226.048.04
254 30 60 2,2 1,8 0° 5° FWF 226.060.10M
305 25,4 60 2,2 1,8 0° 5° FWF 226.060.12
305 25,4 80 2,2 1,8 0° 5° FWF  226.080.12
35 25,4 80 2,2 1,8 0° 5° FWF 226.080.14
355 25,4 90 2,2 1,8 0° 5° FWF 226.090.14
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Ritsklingor

Ritsklinga ar en absolut nédvandighet om man skall

saga i melamin eller laminat. CMT tillverkar 2 typer av

ritsklingor, dels en med koniska tadnder samt en stallbar

med raka tander.

Med den koniska far man bredare spar beroende hur &l

hogt man stéller klingan, med den stéllbara stéller man N “:'-;fi'-"lh_f

in bredden med hjalp av ringar. ) NG AL
FEL A0 dH ALLASTARE SOCMG

. [ ]
Serie 288 Serie 289

K max

K i e
K min L -_ ] [ TSI T——
‘ ‘ =, iy =

Distans ringar,”
Diameter Haldiameter Skérbredd Tandform
ot i Tandantal i B BEST.NR
100 20 10+10 2,8-3,6 RAK 289.100.20H
120 20 24 3,1-4 KONISK  288.120.24H
120 20 12+12 2,8-3,6 RAK 289.120.24H
120 22 12+12 2,8-3,6 RAK 289.120.24K
125 20 24 3,1-4 KONISK  288.125.24K
125 20 12+12 2,8-3,6 RAK 289.125.24H

Tips & Idéer
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Kap- och girsagklingor

Klinga med negativ tandning for kap- och girsagar.
Fungerar bra i alla typer av tréa.

Kapsagning i tra

MYCKET BRA

Diameter Haldiameter Halbild Kérbr tambladets Skirvinkel Tandform
e o(Do Tandantal  Skarbredd f] B B BESTAR
216 30 o4 28 1.8 5°Neg 15° ATB _ 290.216.24M
216 30 48 28 1,8 5°Neg. 15°ATB  291.216.48M
216 30 64 08 1,8 5°Neg. 15°ATB  292.216.64M
250 30 2/10/60+2/7/42 60 3.2 22 6° TCG  281.061.10M
300 30 2/10/60+2/7/42 72 3.2 20 6° TCG  281.073.12M
305 30 2/10/60+2/7/42 54 28 1,8 5°Neg 15° ATB  294.054.22M
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Notklinga for kexfrasning

Notklinga for kexfrasning passar till de flesta forekom-
mande maskiner pa marknaden som t.ex. Lamello,
Dewalt, Skil, Bosch m.m.

Diameter Haldiameter

Halbild

Skarbredd Stambladets Skarvinkel Tandform BESTNR

mm mm @(}@ i mm tjocklek mm o B
100 22 6 3,96 2,8 156° 156° ATB  240.006.04
100 22 8 3,96 2,8 15° RAK 240.008.04

Reduktionsringar for sagklingor

Diameter Innerdiameter Tjocklek

plins pead s BEST.NR

20 12,7 1,2 299.221.00
20 16 1,2 299.222.00
30 15,87 1,4 299.211.00
30 16 1,4 299.223.00
30 16 2,0 299.226.00
30 20 1,4 299.224.00
30 20 2,0 299.227.00
30 25 1,4 299.225.00
30 25 2,0 299.228.00
30 25,4 2,0 299.212.00
32 30 2,0 299.229.00
89 30 2.0 299.230.00
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€
Set med sagklingor Wood PeckeR

M Sagklingset, universal
Vi kan hér erbjuda ett nytt mycket prisvart set av hog kvalitet med 3 HM klingor. Settet innehaller
bé&de en Klyv-, en Universal- samt en Fintandad klinga. Vi levererar klingorna i en snygg och praktisk

tréabox.

Art.nr Diameter Téander Hal
WP250204080 250 20+40+80 30
WP300244896 300 24+48+96 30
WP315244896 315 24+48+96 30
WP3502854108 350 25+54+108 30

M Sagklingset for Kap- och Girsagar

Ett hogkvalitativt set innehallande 3 st hardmetallklingor med 6° negativ tandvinkel. Setten ar
avsedda foér Kap- och Girsagar, en klinga for grovkap, en universell och en finkap. Levereras i en
praktisk tralada.

Art.nr Diameter Tander Skarbredd/Stamblad Skarvinkel Hal
WP210244864 210 24+48+64 2.6/1.8 -6° Neg 30
WP216244864 216 24+48+64 2.6/1.8 -6° Neg 30
WP250406080 250 40+60+80 3.0/2.0 -6° Neg 30
WP305486496 305 48+64+96 3.212.2 -6° Neg 30
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Vertikalfrasar

Vertikalfrisar med vindskir och
16dda skiir frin ndgra av europas
ledande tillverkare.

Sortimentet bestir av allt frin
notfrisar till kontraprofilfrisar,
vissa av dessa 4r framtagna enbart
for den svenska marknaden.

Detta ir for dig som vill jobba

professionellt med bista resultat.

Vertikalfrasar



Vertikalfrasar

' MAN

MAN a
Falsfras

med vandskar i HM. Kropp i aluminium.

Art.nr D d B z \ Extra skar Z Extra skar V
02,090,040 90 30 40 2 4 1401 L1141
02,125,030 125 30 30 2 4 1301 L141
02,125,050 125 30 50 2 4 1501 L141
02.125.050A4 125 30 50 4 4 1501 L141

Not-, slits- och tappfras

med vandskar i HM.

Art.nr D d B z \ Extra skar Z Extra skarV

06,125,004 125 30 4 4 4 09-455 09-470

06,125,006 125 30 6 4 4 09-461 09-470

06,125,008 125 30 8 4 4 09-450 09-475

06,125,010 125 30 10 4 4 09-452 09-475

06,125,012 125 30 12 4 4 09-454 09-475

06,180,008 180 30 8 4 4 09-450 09-475

06,180,010 180 30 10 4 4 09-452 09-475

06,180,012 180 30 12 4 4 09-454 09-475 MA N

Stallbar Fasfras

NN NN

med vandskar i HM. Stallbar i steg om 7,5° férutom K019 som ar
stallbar i steg om 2,5°.
Art.nr D d B G Extra skar Z
K019-140-50 140 30 50 +-85° L501
10.150.050.030.S 150 30 50 +-90° L501
10.160.060.030.S 160 30 60 +-90° 1601
MAN
. <
M

Stallbar notfras med vindskar i HM.
01,130,475G har steglds installning fér breddmattet.
01,130,475M har mellanlaggsringar for detta.

Art.nr D d B z \ Extra skar Z Extra skarV
01,130,475G 130 30 4-75 4 4 09-455 09-470 AN
01,130,475M 130 30 4-75 4 4 09-455 09-470
. LX)
Limfogfras
med vandskar i HM.
Art.nr D d B z Extra skar
13,120,050 120 30 50 2 4,09,1301
' Vad sdiger lagen
. Fa!;fras o . Vid arbete i en vanlig frasmaskin skall MAN-markta
Vandskarfras med forskar i HM. Kropp av stal. L . . R .
Artr b q 5 s v Extraskir?  ExtraskarV verktyg anvandas. Vid arbete i en flerspindlig maskin,
K002-100-30 100 30 3 2 4 L301 L141 typ Listhyvel kan MEC-mérkta verktyg anvandas.
K002-100-50 100 30 50 2 4 L501 L141
K002-125-30 125 30 30 2 4 L301 L141
K002-125-50 125 30 50 2 4 L501 L141
02.125.050S 125 30 50 4 4 L501 L141

Vertikalfrésar
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Vertikalfrasar

1101 1102

1103

- i

Frisfras med vandskar i HM

En och samma fraskropp kan anvandas till flera olika frisprofiler.

Levereras med skar 1101.
Best.nr. Diam. Hal Hojd Antal skar

MAN

< €

11,160,020 160 30 20 2

Losa skar
form 1 ingér i ovanstaende fras.

1201 \ﬂ 1202

max 40
8 |5

1203 1204

E ;26,5"

Kontraprofilfrés
med utbytbara HM skéar. En och samma fraskropp kan anvéandas till
flera olika kontraprofiler. Levereras med skar 1201.

Best.nr. Best.nr. Diam. Hal Hojd Antal skar
4,09,1101 12,120,040 120 30 40 2
4,09,1102
oo oo
4,00,1103 Losa skdar

Best.nr.

4,09,1201
4,09,1202
4,09,1203
4,09,1204

MAN
MAN
Spiral kopierfr&s med vandskar i HM. Kopierfr&s med véandskar i HM.
Best.nr. Diam. Ha&l Hojd  Antal skar Extra skar Best.nr. Diam. Hal Hojd Antal skar Extra skar
080.120,030 80 30 120 18 L141 062,080,030 62 30 80 12 L141

Vertikalfrasar



Vertikalfrasar

Luckkantsfras
med utbytbara HM ské&r. En och samma fréskropp kan anvéndas till
flera olika profiler. Kutter i aluminium. Profil 4 medfdljer.

MAN

Frisfras
med utbytbara HM ské&r. En och samma fréaskropp kan anvéandas till
flera olika friser. Kutter i aluminium. Alla profiler medfdljer.

Best.nr. Diam. Hal Hojd Antal skar Skarbredd Best.nr. Diam. Hal Hojd Antal skar Skéarbredd
14.180.040 180 30 40 230,5 11.180.040 180 30 40 2+2 69
Profil 1 Profil 2 Profil 1 Profil 2

Vandskar 09.1442

Vandskéar 09.1441

'-.L--q-:l_

Profil 4
Vandskar 09.1444

Profil 3
Vandskar 09.1443

Profil 5
Vandskar 09.1445

Vandskar 09.1113 + 09.1111

Vandskar 09.1113 + 09.1112

Profil 4
Vandskar 09.1114 + 09.1112

Profil 3
Vandskar 09.1113 + 09.1110

Profil 6
Vandskar 09.1114 + 09.1110

Profil 5
Vandskar 09.1114 + 09.1111

Vertikalfrésar
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Vertikalfrasar

Rak notfras HM

for spar och mindre tappar och slitsar.

Art.nr. Diam. Hal Hojd
A61-120-10 120 30 10
A61-120-12 120 30 12
A61-120-4 120 30 4
A61-120-6 120 30 6
A61-120-8 120 30 8

Fasfras HM

45 grader
Art.nr. Diam. Hal Hojd
V19-120-45 120 30 15

Slits- tappfrasset HM

8-16 mm med medfdljande mellanlaggsringar.

Art.nr. Diam. Hal Hojd
AB2-160 160 30 8-16
A62-200 200 30 8-16

Frisfras HM

hardmetall
Art.nr. D d R G \
26-176-160 160 30 8 5

Vertikalfrasar

Avrundningsfréds HM

med skar i hardmetall, kan koras ihop

med mallringar (se sid 78).

Art.nr. Diam. Hal Hojd
Q32-120-R5 100 30 5

Q32-120-R7,5 105 30 75
Q32-120-R10 110 30 10
Q27-120-R15 120 30 15

Radiefrdas HM

for rundade hérn och rundstav med

variabel radie 4, 6, 8 eller 10 mm radie.
Art.nr. Diam. Hal Radie

J176 140 30 4+6+8+10

=i
-y

Dubehover ejanvandamellanringar vid injustering
av verktyget, detta gor det extra enkelt och snabbt
att anvanda.

MAN
Profil- kontraprofilfrisset HM
forenkel och proffsig frasning av koks-, garderobs-,
vitrinskaps och bokhyllsd6rrar med materialtjocklek
mellan 18,5 - 22 mm.

Art.nr. D d
J134-116 116 30




Vertikalfras

ar

T 1L-
lefogfrus HM

for att gora en stark limfog.
Art.nr. D d

HO08-120 120 30

Profil- kontraprofilfrésset, 2 delar

Hardmetall
Art.nr. Diameter Hal
J166-160 160 30

Kontraprofilfrisning o

r koksluckor 16-22 mm

Kontraprofilfrisning fo6

X0

r koksluckor 22-25 mm

Kontraprofilfrisning o

§1T1| —

r koksluckor 15-24 mm

S S

Spegelfrisning

S WSS N——

o

Hornforbindningsfras HM
Hardmetall
Art.nr D B b \
FS4150011 140 30 30

Ett unike frisset for att tillverka kompletta kok-
sluckor och innerdérrar med bade kontraprofilerna
och spegelfrisningen.

Materialtjocklek 15 - 45 mm.

Du behéver ¢j anvinda mellanringar vid injuster-
ing av verktyget, detta gor det extra enkelt och
snabbt att anvinda.

Vertikalfrésar
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Fonsterfrasset

For tvaglasfonster enligt SIS 818101

"roomox®

En fréssats avsedd att anvéndas tillsammans med kon-
ventionella snickerimaskiner, cirkelsagar, rikt- och planhyviar
och frdsmaskiner med 30 mm spindel.

Satsen innehéller 6 st frdsar i hdrdmetall + erforderliga
mellanringar.

Fonsterfrasset HM

1 Slitsfras 150x10 mm
2 Slitsfras 130x15 mm
3 Fasfras 120x70 mm
4  Fréas 112x40 mm
5 Fras 120x20 mm
6 Fras 115x25 mm

Art.nr
20100

Allmoge tillbehorssats
Satsen innehaller 2 st HM bestyckade frasar.
2a Slitsfras 150x10 mm
6a Fras 115x25 mm
Art.nr
20102

Vertikalfrasar




Fraskombinationer vid de olika frasmomenten

Allmoge bagfrésning

g
7,

6a

N

Allmogetappning av

bage
1
' ]
A, | 2al

Karmfrésning

0,

Bagfrdsning

Slitsning och tappning av
ba

ge

;.

Vertikalfrésar
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Fonsterfrasset Pro ‘700"30"

For kopplade bagar pé utatgdende 1+1 glas fonster med 3 olika bagprofiler.

En sats med 18 kuttrar med vandskar i hardmetall. Satsen inkluderar kuttrar for frasning av
tapp och slits for bade bage och karm.

Spindelns hdjd och anslagsdjup stalls snabbt och enkelt in endast en gang med medfdljande
installningsmall for alla langsfrasningar. Samma princip anvands vid tapp- och slitsfrasningar,
dar bara kuttrar och mellanringar byts vid de olika frasmomenten enligt medfdljande ritningar.

e Storsta verktygsdiameter &r 206mm

e Storsta inspanningshojd ar 140mm
e Spindelns diameter 30mm

’l"" |
. J

8
=

Art.nr
20200

1 I /—\-
. /—\
. /—\

Vertikalfrasar



Raffelblankettkutter

o

For specialslipningar av raffelstal, se kapitlet Specialtillverkning.

Kullager och Mellanringar

o

Raffelblankettkutter
For raffelblankettstal. Levereras utan stal
Art.nr. Diam. Hal Hojd Skar
£50110330 120 30 80 2
50110530 120 30 130 2
HWPRS9060 90 30 60 2
HWPRS9080 90 30 80 2
BWPRS90100 90 30 100 2

.

Sdkerhetskutter
Art.nr. Diam. Hal Hojd Skar
BWPRS10060S 100 30 60 2+sékerhetsstal
HWPRS10080S 100 30 80 2+sakerhetsstél

Kullagerringar
(mallkullager) fastes pa kullagret med tva skruvar.
Levereras utan kullager.

For kullager 55 mm ytterdiam.

For kullager 62 mm ytterdiam.

Art.nr Ytterdiam. Hojd Art.nr Ytterdiam. Hojd
47070 70 15 4762070 70 15
47075 75 15 4762075 75 15
47080 80 15 4762080 80 15
47085 85 15 4762085 85 15
47090 90 15 4762090 90 15
47093 93,5 15 4762095 95 15
47095 95 15 4762100 100 15
47100 100 15 4762105 105 15
47105 105 15 4762110 110 15
47110 110 15 4762115 115 15
47120 120 15 4762120 120 15
47125 125 15 4762125 125 15
47130 130 15 4762130 130 15
47140 140 15 4762140 140 15
47160 160 15 4762160 160 15

Kullager
till vidstdende kullagerringar.
Art.nr Ytterdiam. Innerdiam.
47553 55 30
47623 62 30

L]
Mellanringar
Art.nr Ytterdiam. Innerdiam. Tjocklek
RO,1 50 30 0,1
R 0,2 50 30 0,2
RO0,5 50 30 0,5
R1,0 50 30 1,0
R2,0 50 30 2,0
R5,0 50 30 5,0
R 10,0 50 30 10,0
R 20,0 50 30 20,0

Vertikalfrésar
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PLANOREX - Sliprullar fér Vertikalfras

Detéar ettvalkant faktum att sliprullar kréaver ett mjuktlager under slipduken
for att ge perfekt finish. Valkant ar ocksa att det dyra gummibelagget
pa putsrullar latt branns. Att byta belagg kan kosta lika mycket som en
ny rulle.

PLANOREX patenterade funktion I6ser dessa problem. Den har en fri
gummihysla som expanderar mot slipduken och skapar idealisk mjukhet.
Om gummiduken branns byts den enkelt och till lag kostnad. PLANOREX
ger Overlagsen ekonomi genom att den inte kraver limmade hylsor.

Tekniska data:

Centrumhal 30 mm
Total inspanningshojd. 118 mm
Slippapperet/dukens bredd. 100 mm
Max varvtal. 4000 r.p.m.

PlanoRex 60/80
PLANOREX 60 levereras med 2 st 80 korn, 2 st 100 korn och 1 st 120.
PLANOREX 80 levereras med 1 st 60 korn, 2 st 80 korn, 1 st 100 korn
och 1 st 120.
Slipdukarna ar specialdesignade for PLANOREX

Art.nr Diameter Duklangd
45000 62 270 +/-5
40000 80 330 +/-5

Ls gummihylsa

Art.nr korn

45025 Los hylsa till sliprullen 45000
40025 Los hylsa till sliprullen 40000
. .

Slipduk 60 Slipduk 80
Levereras i forpack. om 5 ark. Levereras i forpack. om 5 ark.
Art.nr korn Art.nr korn
45080 80 40060 60
45100 100 40080 80
45120 120 40100 100

40120 120

Stalstallare

Stalstdllare for kutter
Magnetsisk stalstallare med mikrometerskruv for inpostning.

Levereras i skyddande traléda.
Art.nr Antal

Stalstallare for rikthyvel
Magnetsisk stalstallare for enkel inpostning av hyvelstal.

Levereras i skyddande tralada.
Art.nr Antal

1105 1 par

Vertikalfrasar

1115 1st



WoodPeckeR-

Vertikalfrasar

Alla vertikalfrisar i vart WoodPecker-
program ir tillverkade av hirdmetall och
specialdesignade av oss, for att speciellt
passa den nordiska marknaden. Kva-
liteten péd verktygen motsvarar vil de
forvintningar som du som arbetar i
stationira maskiner stiller.

Vi levererar dessa hardmetallfrisar 1

en praktisk trilida.

WoodPecker Vertikalfrasar 85
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N
Vertikalfrasar ”0};7&*5?@

MAN 0 e

Rak notfrds HM Avrundningsfrds HM
For spar och mindre tappar och slitsar. Kan koéras ihop med mallringar (se sid 84)
Art.nr Diam. Hal Hojd Art.nr Diam. Hal Radie

WP50104 120 30 4 WP50704 98 30 4

WP50106 120 30 6 N WP50705 100 30 5 ———
WP50108 120 30 8 WP50775 105 30 75

WP50110 120 30 10 WP50710 110 30 10

WP50112 120 30 12 WP50715 120 30

_ MAN QMAN

Slits- tappfras med forskdar HM Fasfras HM
For spar, tappar och slitsar. 45 grader
Art.nr Diam. Hal Hojd Skar Forskar Art.nr Diam. Hal Hojd
WP50206 160 30 6 2 2 WP50801 120 30 15
WP50208 160 30 8 2 2
WP50210 160 30 10 2 2
WP50212 160 30 12 2 2
WP50306 180 30 6 2 2
2 2
2 2
2 2

Fasfras HM

WP50308 180 30 8
WP50310 180 30 10
WP50312 180 30 12
d
’ | | ) -
,
MAN 45 grader

Art.nr Diam. Hal Hojd
Stallbar notfras HM %E wpsgsz RS0
Stallbar mellan 4-8 mm med
medféljande mellanlaggsringar.
Art.nr Diam. Hal Hojd
WP50401 120 30 5-10

MAN ‘

Slits- tappfrésset HM % Ve
Stéllbar mellan 8-16 mm med o se g o . o
medféljande mellanlaggsringar. HornforblndnanSfrus HM

Artnr Diam. Hal Hojd Materlaltjock!ek 16-2? mm )
WP50501 160 30 8-16 Artnr Diam. Hojd Hal
WP50601 200 30 8-16 WP51101 120 30 30

WoodPecker Vertikalfrasar



Vertikalfrasar
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WoodPeckeR-

O
MAN

Profil- kontraprofilfrésset 2 delar HM

For enkel och proffsig frasning av koks-,
garderobs-, vitrinskaps och bokhyllsdorrar
med materialtjocklek mellan 18,5-22 mm.
Du behdover ej anvanda mellanringar vid
injustering av verktyget, detta gor det extra
enkelt och snabbt att anvanda.

Art.nr Diam. Hal —

WP51301 116 30

==
==

Frisfras HM

Art.nr Diam. Hal Radie
WP51201 160 30 8 5

Grader

f
f

Frisfras HM

Art.nr Diam. Hal
WP51202 160 30 5

Grader

RN\

Konisk frassats i HM
For reparation av kravellbyggda batar
och tragolv m.m. Bestar av 1 st klinga
samt 1 st skaftfras i hardmetall.

Tekniska data klinga Tekniska data skaftfras

\
NINTANN

Ytterdia 125 mm Diameter 6,2 mm
Hal 20 mm Skarlangd 25 mm
Skarbredd 6,2 mm Skaft 8 mm
Grader 3 Grader 3

Art.nr

WP52400

MAN

Profil- kontrafprofilfrasset, 2 delar HM

Ett unikt frasset for att tillverka kompletta koksluckor och innerddrrar
med bade kontraprofilerna och spegelfrasningen.

Materialtjocklek 15 - 45 mm.

Du behdver ej anvanda mellanringar vid injustering av verktyget, detta
gor det extra enkelt och snabbt att anvanda.

Art.nr Diameter Hal

WP51401 160 30

Kontraprofilfrisning for koksluckor 16-22 mm
S S
Kontraprofilfrisning for koksluckor 22-25 mm
STH S0t
Kontraprofilfrisning for koksluckor 15-24 mm
Y S
Spegelfrisning

S ST

WoodPecker Vertikalfrasar
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Vertikalfrasar

F's
WoodPeckzw -

Stéllbar Regel- och Trallfras HM
Med fasad kant 45°. Frasset om 2 delar,
stallbar i tjocklek mellan 19 mm och 50 mm
med hjalp av medféljande mellanringar.

Max 50 mm

Art.nr Diam. Hal Skar Hojd
WP51045 120 30 2+2 30+30

MAN

Stallbar Regel- och Trallfras HM

Med rundad kant, radie 3 mm. Frasset om 2 delar, stéllbar i tjocklek
mellan 19 mm och 50 mm med hjalp av medféljande mellanringar.

Art.nr

Diam.

Hal

Skar Hojd

WP50903

120

30

Max 50 mm

2+2 30+30

Spantfrds HM

Réaspont 6,0 mm
Art.nr Diam. Hal Skar Hojd
WP51501 110 30 4 40

BANN=

Ytterpanelfrésset
Framtagen for att producera faspanel
med ohyvlad utsida. Komplett set
inklusive 2 par 40mm TB90-stal i HSS
(94341HSS & 94342HSS)

Art.nr
WP52500

WoodPecker Vertikalfrasar

Notfras HM
Raspont 6,4 mm

Art.nr

Diam.

Hal

Skar Hojd

WP51502

110

30

MEC

4 40

AN

I

?{/))WW»M
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Vertikalfrasar WoodPecxzw -

WP Fonsterfrasset
Komplett fonsterfrasset inkl. allmogeprofil
8 st HM verktyg for tillverkning av fonster.
Med detta verktygsset ar det méjligt att géra
vanliga kopplade 2- eller 3-glas isolerglas-
fonster med allmogebé&gar och sprojs.
Forutsattningen &r att det finns tillgang till
rikt- och planhyvel, cirkelsag och frasmaskin
med 30 mm spindel.

Art.nr
WP50000

Ingaende fréasar i WP Fonsterfrasset

Diameter ~Skarlangd Skar Hal
Notfras, platblacksfras 100 1 4 30
Avrundningsfras 98 9 2 30 Radie = 4
Dubbel Fasfras 120 15 2 30 Grader = 45+45
Fasfras 120 50 2 30 Grader = 6
Falsfras med forskar 120 50 2 30 Forskér = 2+2
Slits och Tappfréas 160 8 2 30 Forskar = 1+1
Slits och Tappfréas 180 12 2 30 Forskar = 1+1
Allmoge profil/kontra slits & tapp 180 13 2 30 Radie = 4+4

Foljande fonstertyper kan man géra med WP-Fonsterfrasset

2 glas 2 glas 3 glas 3 glas

Standard isolerglasfonster Allmoge isolerglasfonster Standard isolerglasfénster Allmoge isolerglasfonster

1+1 glas 1+1 glas 1+2 glas 1+2 glas
Kopplade standardfénster Kopplade allmogefdnster Kopplade isolerglasfonster  Kopplade allmogeisolerglas

WoodPecker Vertikalfrasar
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Vertikalfrasar WoodPecxzw-

Kompletteringssats Tapp och Slits for karmar

Avsedd for tappning och slitsning av karmar for utatgaende fonster. Kan med fordel kombineras med
alla vara fonsterfrasset.

MAN

Art.nr
WP50001

Ingaende frasar i Kompletteringssats WP50001

Diameter Skarlangd Grader Hal
Fasfras 129,6 50 6 30
Fasfras 136 30 6 30
Falsfras 136 30 30
Falsfras 136 50 30
Falsfras 160 50 30

Tapp och Slits for karm WP 50001

i o

WoodPecker Vertikalfrasar



Kullager och Mellanringar

Kullagerringset 85-100 i praktisk trélada
4 st kullagerringar med diameter 85, 90, 95, 100 + 1 st kullager.

Art.nr

WP52201

o
Mellanringar
Art.nr Diameter Hal Hojd
WP52301 58 30 0,1
WP52302 58 30 02
WP52305 58 30 0,5
WP52310 58 30 1,0
WP52320 58 30 2,0
WP52350 58 30 5,0
WP52311 58 30 10,0
WP52321 58 30 20,0

Kullagerringset 105-125 i praktisk trélada

5 st kullagerringar med diameter 105, 110, 115, 120, 125

+ 1 st kullager.

Art.nr

WP52202

Kullagerringar

Ringar for mallfrasning, fastes pa kullagret med skruv. Levereras utan
kullager. Passar kullager art.nr 47553.

Art.nr Yttre diam. Inre diam. Hojd
WP52285 85 E5 15
WP52290 90 55 15
WP52293 B8 ES 15
WP52295 95 55 15
WP52200 100 E5 15
WP52205 105 55 15
WP52210 110 E5 15
WP52215 115 55 15
WP52220 120 E5 15
WP52225 125 55 15

WoodPecker Vertikalfrasar
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‘ TOOLBOX"

Toolbox Universalkuttersystem

TB-systemet ir ett system med l3sa profilstdl som enkelt monteras
i en kutter. Detta ger ett mycket flexibelt system och stora mojlig-
heter att 16sa de flesta frismoment till ett fordelaktigt pris.

Information. ... 93
Kuttrar och tillbehor ... 94
Har har vi samlat alla kuttrar som ingar i TB90, TB95 och TB98 Systemen.

Profilstal ... 98
Har finner du vara standard profilstal i bade verktygsstal och snabbstal (HSS).

Kombinationer ... ... 120
Har visar vi dig en del av alla de kombinationsmajligheter som finns med dessa stal.

TB Fris. ... 132

En specialdesignad kutter dar man far ett storre profildjup med stélen. Stélen till detta
ar av HSS-kvalitet for fin yta i massivt tra. For frasning av friser pa t.ex. dorrar och luckor.

TB FONSIOr . 133
Ett enkelt set for att tillverka fonster i olika utféranden.
TB Special ... 135

Vi kan aven ta fram specialprofiler efter dina énskemal med hjélp av ritning eller provbit.

92 [ ] TB-systemet



‘ TOOLBOX®

TB9O kuttrar

B Passar alla stationéra frasmaskiner med 20 eller 30 mm spindels standard.
Kan ockséa anvandas till sidospindlar i flerspindliga maskiner.

B Alla vara TB90-kuttrar kan monteras med 40, 50 och 60 mm breda stal.
Bl TB90-92 ar staplingsbar med hjélp av ett par stift. Art nr 8x20.

B Stalen monteras latt och sékert i kuttern pd stift som férhindrar att stélen lossnar och sakerstaller att de
ar exakt inpostade. Vissa kuttrar kan ocksa fas med sékerhetsstal som minskar risken fér hugg.

Kil

. Styrstift (2 st)
Skruvstift RESERVDELAR TB90-kutter
Skruvstift 09.613
Kil Kil-TB90-92
Styrstift 8x20
Stoppskruv T6SS8x16

Stoppskruv

Profilstal

D O

D O

W Stal liknande dessa passar till vara TB90-kuttrar och andra kuttrar pd marknaden med denna halbild.

Stalkvalitet |

Verktygsstal | Fungerar bra i mjuka tréslag tex. Gran & Fur och om du skall frdsa mindre &n 200 I6pmeter
HSS 6% Fungerar bra i mjuka traslag tex Gran & Fur om du skall frisa mer an 200 I6pmeter eller i &ndtra
HSS 18% Bor du vélja om du skall kora i harda tréslag tex. Ek och Bok

HM Bor du vélja om du skall kéra i tex. Teak och MDF

B Vid bestallning av sdkerhetsstal ange ett S i slutet av stalets artikelnummer.

B Dessa stél passar till TB98-kuttern samt i 6verkuttern pa Logosols och
@ @ Moretens hyvlar.

B Profilstal av denna sort med ett utstick pd max 5 mm kan &ven koras i
underkuttern p& ovanstaende hyvlar.

B Dessa stél finns enbart i HSS (snabbstal) kvalitet.

TB-systemet . 93
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Aluminiumkuttrar

‘ TOOLBOX"

MEC
B TB90-84

Detta é&r en kutter som &r ldmplig fér maskiner med mindre bordsdppning. En
annan férdel med denna kuttern &r att man kumme &t i mindre radier.
Levereras med ett par 40 mm breda falsstal.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar
TB90-84-20 Aluminium 78 40 2 20 4
TB90-84-30 Aluminium 78 40 2 30 4

MEC
H TB90-92

TB90-92 &r en aluminiumkutter vilket ger den en mycket Idg vikt. Kuttern &r
férberedd fér vdndskérssats HM-9000.

Levereras med ett par 40 mm breda falsstal.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal
TB90-92

Tjocklek, skar
Aluminium 88 40 2 30 4

Stalkuttrar

MEC
B WP90 ned sakerhetsstal

En aluminiumkutter vilket ger den en mycket Idg vikt. Kuttern &r férsedd med
sékerhetsstal for att minska hugg och kast (Max spantjocklek 1,17 mm).

Vid bestélining av sékerhetsstal ange ett S sist i artikelnumret..

Levereras med ett par 40 mm breda falsstal och sékerhetsstél.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar
WPTB90-98S  Aluminium 100 40  2+sadkerhetsstal 30 4

MEC
B TB90-140

En aluminiumkutter, kan med férdel anvéndas vid tappfrésning.
Levereras med ett par 40 mm breda falsstél.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal
TB90-140

Tjocklek, skar
Aluminium 138 40 2 30 4

MEC
H Universalkutter TB90-92stal

TB90-92 stal ar en férzinkad stalkutter med hég héllbarhet. Lampar sig for tuffa
kérningar. Levereras med ett par 50 mm breda falsstél.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar
TB90-92 Stal ~ Stal 88 40 2 30 4

MAN

. TB-systemet

MEC
H Universalkutter TB90-92 Z4

TB90-92 Z4 é&r en forzinkad stalkutter med fyra skar. Med fyra skar kan man ka
matningshastigheten pé frasen och &ndé bibehélla ett mycket gott frasresultat.
Levereras med 4 st 50 mm breda falsstal.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar
TB90-92 74 Stal 88 40 4 30 4

H TB90-92S

En stélkutter fér tuffa kérningar. Kuttern &r férsedd med sékerhetsstal for att
minska hugg och kast (Max spantjocklek 1,1 mm).

Vid bestélining av sékerhetsstal ange ett S sist i artikelnumret.

Levereras med ett par 40 mm breda falsstél och sékerhetsstal.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar
TB90-92S Stal 93 40 2+sékerhetsstal 30 4




Stalkuttrar

‘ TOOLBOX"

MEC
M TB90-120

TB90-120 &r en stalkutter for kraftigare frasarbeten.
Levereras med ett par 40 mm breda falsstéal.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal

Tjocklek, skar
TB90-120 Stal 120 40 2

30 4

MEC
H TB90-120 Z4

4-skérig kutter for att fa en finare yta eller 6ka matningshastigheten.
Levereras med ett 4 stycken 40 mm breda falsstal.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar

MAN

Kuttersatser

TB90-120Z4 Stal 120 40 4 30 4

B TB90-140S

En sékerhetskutter av stdl som med férdel kan anvédndas vid tappfrésning. Leve-
reras med 1 par 40mm falsstal samt sékerhetsstal. Kuttern ingar i TB90-Fénster

sats pd sid. 133.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar

TB90-140S Stal 138 40 2+sakerhetsstal 30 4

B Universalkuttersatser TB90
Férdiga grundsatser i praktisk skyddslada av plast med de vanligast fore-
kommande frasstalen samt universalkutter TB90-92 i aluminium.

Art.nr Beskrivning

TB90-06 Kutter + 7 par stal (9000-9006)
Tb90-10 Kutter + 11 par stal (9000-9010)
TB90-12

Kutter + 13 par stal (9000-9012)

stort urval av stél.

Art.nr Diameter

MAN

.
B Universalkuttersatser TB90-S
Férdiga grundsatser i praktisk skyddsldda av plast med de vanligast férekom-
mande frésstélen samt universalkutter TB90-92S i stal. Kuttern &r férsedd med
sékerhetsstal fér att minska hugg och kast (Max spantjocklek 1,17 mm).
Art.nr Beskrivning

B WP90 Fraskuttersats

Ett perfekt startset komplett med 7 par stél och sékerhets-
stal fér ékad sékerhet. Kuttern &r tillverkad i aluminium av
hég kvalitet med standard héalbild vilket ger ett mycket

TB90-06S Kutter + 7 par stal + sakerhetsstal (9000-9006)
Tb90-10S Kutter + 11 par stal + sdkerhetsstal (9000-9010)
TB90-12S

Kutter + 13 par stél + sakerhetsstal (9000-9012)

Medfsljande profiler

Antal stal Haldiameter

WPTB90-06S 100

2+2 30

TR
)

TB-systemet .
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TB95 Universalkuttersystem

‘ TOOLBOX"

TB95 kuttrarna &r gjorda for att kunna anvandas till 5,5mm tjocka stal. Detta gor att du kan 6ka avverkningskapa-
siteten och far ett hallbarare stal sarskilt bland de storre utsticken. Du kan givetvis &ven montera 4mm stélen i
dessa kuttrar. Du kan bestélla alla standardstalsprofiler i 5,5mm stal.

MEC

B TB95-92 & TB95-113

En kraftigare svartkromaterad universalkutter i stdl. Kuttrarna & 50mm héga
och fungerar bdde med 5,5mm och 4mm tjocka stal.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar
TB95-92 Stal 88 50 2 30 55&4
TB95-113 Stal 100 50 2 30 55&4

Tilloehor

Y

g
]
.
-
s
-
-
=

B TB95-122 & TB95-160

Svartkromaterad universalkutter i stal. Kuttrarna & 50 mm héga och fungerar
bade med 5,5 mm och 4 mm tjocka stal. Avsedd fér stérre flerspindliga hyvel-
maskiner. Levereras utan stél.

Art.nr Material Diam. Hojd Skar Hal Tjocklek, skar
uTB95-122 Stal 122 50 4 40 55&4
HTB95-160 Stal 160 50 4 59, 96 55&4

B HM falsvandskarssats

Med TB90-92 och denna véndskérssats i hardmetall kan du frésa spanplatta
och andra slitande material. Férskdren i satsen minskar risken for att materialet
skall flisa ur.

Art.nr Beskrivning

HM-9000 2st Hallare for vandskar
2st HM-vandskar 12x40 mm
2 st HM-forskar 14x4 mm

2st Skruv
L
[ | Kullugerrmg Art.nr Diam. Hojd
Passar till TB90-92. Ovriga kullagerringar 47093 93,5 15
se sid 83.
. KU I Idger Art.nr Ytter diam.  Hal
Till ovanstdende kullagerring. 47553 55 30

H Kutterkil

Reservdelskil till TB98-kuttern.

Art.nr Benamning
99-1318-3 Kil 38mm till TB98
99-1318-82 Kil 100mm till TB98
99-1318-2 Kil 180mm till TB98

. TB-systemet

B Kutterkilar

Fo6r montering av TB90-stal i Moretens/Logosol panelhyvlar i éver- och under-
kutter. Levereras parvis.

Standard
Art.nr
WPKIL-001

Stallkil gér det majligt att justera stélet +(-) 2 mm i héjdled.
Artr

STALLKIL-001

Timkil som g6r det mdéjligt att montera 5,5 mm tjocka stdl i ovanstaende
kuttrar
Art.nr

TIMKIL-001




TB98 Universalkutter "I'OOI.

Denna kutter ger dig stora mdjligheter till

att frésa snygga och unika profiler med din
listhyvel eller vertikalfrasmaskin pa ett enkelt
och rationellt sétt.

TB98 kuttern kan med foérdel anvandas for att
tillverka fardig profilerad list i en och samma
koérning. Under avsnittet "Kombinationer” (se
sid 120) har vi visat nagra av alla dina moj-
ligheter.

Kuttern kan monteras i de flesta listhyvlar eller
stationéara frAsmaskiner.

H TB98 Universalprofilkutter

TB98 kuttern kan anvéndas i kombination med listhyviar eller
vertikalt i stationdra frasmaskiner. Kuttern &r férsedd med tva raka
hyvelstal i HSS fér plan avverkning/frésning, samt tvd spar med
fyra stycken spannkilar, anpassade fér profilstalen i TB-systemet,
stéllbara i hela kutterns bredd.

H TB98 Kutter

Art.nr. Diam. Hal Bredd 4

1TB98-100100 100 30 100 2+2
1TB98-100120 100 30 120 2+2
1TB98-100180 100 30 180 2+2
1TB98-120100 120 50 100 2+2
1TB98-120180 120 50 180 2+2

M Hyvelstal

Extra hyvelstal i snabbstal (HSS) fér TB98-kuttern

Art.nr Langd Bredd Tjocklek
HSS-100 100 30 3
HSS-180 180 30 3

H Reducerhylsa
Fér att anpassa TB98 kuttern fér maskiner med andra
axlar &n ovan.

Art.nr Benamning

713.104 Reducerhylsa 50-30

713.111 Reducerhylsa 50-35 L
713.113 Reducerhylsa 50-40 ‘

713.114 Reducerhylsa 50-45 :

Hér har vi ersatt den vanliga kuttern med en TB98-kutter av
180 mm ldngd i en Stenberghyvel.

TB-systemet . 97



Finns i langderna
16 mm (9000-16)

20 mm (9000-20)
24 mm (9000-24)
32 mm (9000-32)
Finns dven i
HSS-kvalitet.

98 . TB-systemet



Hittar du inte profilen som passar dig, se specialtillverkning pa sidan 135.
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100 . TB-systemet



Hittar du inte profilen som passar dig, se specialtillverkning pa sidan 135.
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102 . TB-systemet

M 9091-2

H 9091-4

H 90101

H 90102

H 90103




H90111 H 90118

M 90105

M 90106

H 90121

Hittar du inte profilen som passar dig, se specialtillverkning pa sidan 135.
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N 90127

Allmogestal

90128

Allmogestal

H 90173

H TB90-Allmoge

= Allmogeprofilstalen (90127, 90128, 90129) som sats

AW

Taklist 52x22 mm

SONNNWW

Foder 70x15 mm

D ARRARRINGYY

Golvlist 95x15 mm

H 90129

Allmogestal

M 90175

Tips & Idéer

W 90171 M 90176

Profilstal i verktygsstal 50 x 4 mm

H 9502
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Hittar du inte profilen som passar dig, se specialtillverkning pé sidan 135.
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Profilstal i verktygsstal 50 x 5,5 mm "’°°'-°°"




H 95221

N 95222

W 95223

W 95224

W 95225

W 95226

W 95227

95228

H 95229

95230

M 95231

M 95232

M 95233

Hittar du inte profilen som passar dig, se specialtillverkning pa sidan 135.
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Profilstal i HSS 40 x 4 mm

‘ TOOLBOX"

H 94200HSS

2 ;

B 94201HSS

2
) v
W 94202HSS
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W 94207HSS H 94214HSS
L e
o
W 94215HSS
© ©
B 94209HSS B 94216HSS
D
D
MW 94210HSS M 94217HSS
© g © E
W 94211HSS M 94218HSS
© é © E
W 94212HSS B 94219HSS
© ©
Ej Rt .
W 94213HSS B 94220HSS

W 94221HSS

Wi

WHZe

W 94222HSS

El
T,
W 94223HSS

CRAg )

© ©

© ©




W 94229HSS

7777

[

B 94232HSS
© ©

2 mm profildjup.

W 94234HSS
©

8 mm profildjup.

W 94240HSS

o&LS©

10 mm profildjup .|

B 94241HSS

W 94242HSS

)

R105!

)

W 94243HSS

| 94246HSS

Fﬁ

W 94247HSS

R135 o
©

| 94248HSS

Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se

W 94251HSS

| 94253HSS

M 94254HSS
0 ©

\
\
—\
]
B 94255HSS
O ©

RE R225

B 94256HSS

W 94260HSS

o Lo

M 94262HSS

)

)

1

B 94263HSS

® |
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W 94268HSS

Oéo!
=

\
—————
B 94269HSS

H 94270HSS

W 94271HSS

W 94272HSS

W 9427 3HSS

W 94274HSS

\\\\\\ ¥

)._]ﬁ;
H 9427 5HSS

/IIA

e
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W 94276HSS

A\

=
=‘\\ :

W 94277HSS

%

W 94278HSS

/////%%3

W 94279HSS
© ©

i

W 94280HSS
© ©

7

N

W 9428 1HSS
© ©

7

I

W 94282HSS
© ©
el

//////Hﬂ

W 94283HSS
© ©

%

/ E

W 94284HSS

OUO|&
e ——
=

H 94285HSS

Endast Solohyveln

M 94286 S
Endast Solohy

| 94291 HSS
&

il

| 94292HSS

0%0%
\

W 94293HSS

Z PN
e
kS

| 94294HSS

H 94295HSS

e
e

B 94296HSS

| 94297 HSS

| 94298HSS

Endast Solohyveln

==

B 94299HSS

|

M 94300HSS




M 94301HSS
© ©

Ri2

—

B 94302HSS

)

R2

)

W 94303HSS

Ri2

W 94304HSS

\ I

M 94305HSS

L. ¢
WATe

H 94306HSS

. O
B 94308HSS

R O
R ©

B 94310HSS

W 94312HSS

W 94316HSS

==

o

M 94317HSS

i

M 94321HSS

)

R16

)

Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se

W 94322HSS
© ©

R16

e —
MW 94323HSS

I
NZEIE

|

M 94324HSS

<iEa

|

M 94325HSS

I
| —
78

L—1
L —1
3

M 94328HSS

|
1)

W 94329HSS

W 94331HSS

oo

R10

\
\
——
M 94332HSS

H 94336HSS
2\l
0 8
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W 94339HSS

D

R616

D

B 94340HSS

M 94341HSS

H 94342HSS

Y

a [\l

M 94345HSS

ad
——

W 94347HSS

NN

M 94348HSS

Framtagen

for
Solohyveln S S

112 W TB-systemet

W 94349HSS

Framtagen
for
Solohyveln

M 94350HSS

Framtagen

r
Solohyveln

H 94352HSS

5

iR

M 94353HSS

W 94357HSS

O§OE

M 94358HSS

R19 O
o

B 94359HSS

Profildjup 5 mm

0%0%
T

M 94360HSS

Profildjup 10 mm

RS

W 94364HSS

s | &

M 94365HSS

RS

o

o

M 94366HSS

W 94367HSS

R6

2
M 94368HSS

M 94369HSS

RS

W 94370HSS

W 94371HSS




W 94373HSS

R265 o

R28

W 94374HSS

R1T75

R‘RE O
T ©

W 94377HSS
©
RGR‘ o

B 94378HSS
R6 o

10 :17

T ©

B 94379HSS
©
R6 o

M 94381HSS

R15 O
o

M 94382HSS

0%0%
————

W 94383HSS

l 9500-20HSS

Finns dven i 9500-16, 9500-24,
9500-32

B 95003HSS

Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se

M 95010HSS

(Up s

M 95011HSS
© ©

RZ

.
.

M 95012HSS

SS\

M 95013HSS
® ©

B 95014HSS
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M 95017HSS

M 95018HSS

0;0 %

OZO v

i

H 95022HSS

L

M 95023HSS
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W 95024HSS

e

W 95025HSS

&

(CRSE™

H 95031HSS
Badkarsstal

M 95035HSS
© © )

=,

————~ |,

M 95036HSS

=

M 95039HSS
Badkarsstal

H 95040HSS

R3 o

oo &

1l
B 95041HSS

85 0
=8
4 O

B 95042HSS

Pz
il

M 95043HSS

&

M 95044HSS

M 95045HSS

A

-



W 95053HSS W 95060HSS W 95067HSS

N o
o
B 95047HSS W 95061HSS M 95069HSS _
1 G
=IQ
H 95048HSS B 95062HSS | 9507OHSaS

© L @ 1 /
e
B 95049HSS W 95063HSS M 9507 1HSS
o
o

B 95050HSS

Badkars-

B 95064HSS B 95072HSS

stal
D
g
O 185
[ 95051HSS H 95058HSS H 95065HSS
© ©
R2S 0 o
———— © ©
H 95052HSS l 95059HSS H 95066HSS

)
)
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M 95075HSS

0%0 E

M 95076HSS

R6 o
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W 95083HSS

H 9600-20HSS

o

Loy

Finns dven i 9600-16, 9600-24,
9600-32

W 96001HSS
© ©

RS

/

W 96002HSS
© ©

W 96003HSS

W 96004HSS

W 96005HSS

c&SC |

M 96006HSS
O O

R10
R122

W 96007HSS

OUO

R 1 R85

H 96008HSS

B 96009HSS

C&SO

e |
0

W 96010HSS
© ©

W 9601 1HSS
© ©

13
R25

B 96014HSS
B 96015HSS
@)
[[[Ad=
aniNe)
B 96017HSS




B 96022HSS
© ©

H 98002HSS

oY/ o

M 98003HSS
(CRA=A ™

B 98004HSS

H 98005HSS

oS/

Il 98006HSS
o&/o
S R3

%

M 98007HSS
oL/

R18.

H 98008HSS

M 91003HSS

A

M 91004HSS

MW 91012HSS Fasadpanel 95 mm
(SRS SASES

J
J P

e —

H 91013HSS Végig Fasadpanel 95 mm

M 91014HSS Avrundad panel 95 mm
(S
is 7 :

M 91015HSS Végig avrundad panel 95 mm
oL T

Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se
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W 91016HSS Pérlspont 95

CR S CRES

= —

W 91020HSS

mm

M 91023HSS

M 91017HSS Végig pérlspont 95 mm

W 91301HSS svanhalstaklist

SRS

SRS

M 91302HSS

SRS

CAFAAFFFAS

:

alaZalalaal

B 91304HSS
SRS ©Y o ]
£
5 J
g/
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B 91306HSS
©Y O ©Y o L
7('&! 2
Q‘/
B 91307HSS
©Y 0O SRS

RAAARAAK, ARARARARAARAAAA R

e —

B 91308HSS
SRS




H 91309HSS W 91316HSS Pérlspont 120 mm
SRS SRS SR © \Jw ©

RAARARAARK

.
§

M 91310HSS Morapanel 120 mm MW 91317HSS vagig pérlspont 120 mm
oo © UJO SRS oY O
a

W 91311HSS Végig Morapanel 120 mm H 91318HSS Stockpanel 120mm
© Y 0O © Yo

e ———— e ———

W 91312HSS Faspanel 120 mm MW 91319HSS "Ségad" yta

SRS SRS ! SASAS
’L . & ] s Yy

e ——

B 91313HSS vagig faspanel 120 mm B 91320HSS
o &G O

A AARAAA

M 91314HSS Avrundad panel 120 mm W 91321HSS

SAAS ©Y O '

L S s J

M 91323HSS
© & ©~ 0

Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se
TB-systemet . 119



Kombinationer

‘ TOOLBOX"

REGEL & TRALL

B Rak

D S

9500-20 9500

D S

H Avrundning, enkel

]
D ®
95006 95007
D ¢

H Avrundning, dubbel, 22 mm

Z2)
0 Z NS
94208 N \Q 94208
O Q

H Avrundning, dubbel, 25 mm

-5 [T &

H Avrundning, dubbel, 28 mm

120 W TB-systemet

H Avrundning, dubbel, 45 mm

o

H Avrundning, dubbel, 48 mm

Z|

O | ¢
96017 96017
D

J

@

l

\

H Grepp profil 1

96020

&R

B Grepp profil 2

H Grepp profil 3

96021

7

O ©




NOT & SPONT

0 |

B Not & Spont vspont)
D O

9017-2 m 9016-2
D O

H Not & Spont Golvspont)

22222

D
D o
99999 EK
D o
Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se

ot & Spont, 10 mm (tat)
D O
9017-3 m \\\\\\\\é‘ 9016-3
4 ) O




B Not & Spont (Golvspont med spikfas)

D ®
99999 T e
D o

§———

B Not & Spont (Kanotstal)

=
Gl

B Not & Spont (Friggebod)

B Not & Spont (Friggebod usa)

© s ¢

UTOMHUSPANELER

H Faspanel

@ UMY %

H Faspanel, not 3 mm

£l

M Faspanel, not 5 mm

& il

H Avrundad panel

A ks @
-5 TN 3




H Stockpanel B Stockhuspanel, 70 mm

95012 95013

o\Jo oo

S p o ®
94214 k_% 94214
94200 94202
D O
D
D
B Norgepanel, svanhals
St&ende not- och spontpanel med s&gad framsida. 4-skérig kutter behovs. 94201 94203
D ©

M Fjcllpanel
@ L ﬁ

CHIe

INOMHUSPANELER

H Morapanel

B Norgepanel, halkal 94211 94212
Staende not- och spontpanel med sagad framsida. 4-skérig kutter behovs.

S S ®©
o 5
94213 R T{ 94214
To | e

B Pérlspont

O

95009

®

Y
Wﬁ 94214

@ L ﬁ

H Stockhuspanel, 45 mm

D ©
95004 95005
D O

Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se
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M Stor pdrlspont

H Avrundad panel

95017

© © ©
O
94213 Q) FX;€>\ ;; ; (9
H Faspanel

H Dubbel 45° Faspanel

-

B Faspanel med mittprofil

D ®

94294

D

o

H Faspanel med mittprofil

95017

S
9]

94359 95017

TR e

94213

2)
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94214

94214

94293

94214

B Faspanel
D ®
D O
H Enkel takpanel
D <
94213 D | 94384
/\—\
D S

9500-2(

\\\\\\\i k
© Mo

H Dekorlock

95018




"pokerlek = SPARNING & URFRASNING

\(\\\\“\\\\\\ \ 00000 B Spérning av foder
Plal I\ A

«\\\\\\\\\,

M Urfrasning av foder

00000

erel
BR6$TI-IST M Urfrasning 0\54;6;Iv| ist

T M\\\\\W B

© ﬁ @ ©
o 0 Pl 95008 96008
WProfil GOLVLIST
> © E © B Smyglist
44444 )
55555 |RARRRRARRIAY

99999
-
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B Kvaritstavslist

N

R

D

B Gamlestadslist

® 95017@
55555 T %
O

B Stockholmslist

99999

00000

91002
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M Backalist

B Dorrprofil 2

¢
95002
O




______HORNKLOSS | ey
91001

N =

En dekorativ forbindningskloss for att fa snygga avslutningar pa olika lister. Mycket bra 94218
vid kraftiga profiler pa listerna.

94259

_______ _FODER __ |ihat
98003

oo

) G

94258 94257

%) O

H Allmogefoder

B Hagafoder

95033
® (€G]

. @

B Amerikafoder, 57mm oinis
96019
D
H Halland
9000-16 94208 91002
S

D
94248

B Backafoder )

B Kvartstav

M Dekorfoder, 70 mm

96003

94251

Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se
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B Rundat foder

94286

94285

B Skirofoder

M Svanhals

&

M Sdtrafoder

>,

e -
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H Villa Frimodig

91020

D ® CASAE

94329

2)

TAKLIST

H Skugglist

95036

o\ Q
D ®
94262 94263
D O

M Trappstegslist

B Kvartstavstaklist
94249

o |[SO] ©
94216 94216
o ®

M Profiltaklist, 70 mm




B Svanhalstaklist, 45 mm
94215

D O
94216 94216
D O

B Svanhalstaklist, 56 mm

B Svanhalstaklist, 68 mm
96007

o oM@ o
94216 94216
o ®

H Svanhalstaklist, 80 mm
98008

91023

M Svanhalstaklist usa, 80 mm
98008

e &g
2
95073
2

M Halkalstaklist, 45 mm

94217

D ©
94216 94216
D e

M Halkalstaklist, 60 mm
R E S
9421 ) \\\\\\\\\\\“ ¢ 94216

M Halkalstaklist, 70 mm

En dekorlist som kan anvandas som pabyggnads-
list till andra lister eller brostlist.




B Backataklist

KVARTSSTAV

M Kvartsstav, 15 mm

95034
© O
94216 94216
D O

B Kvartsstav, 21 mm

95035
—

o SIS

94216 94216

D O

GARDINSTANG

M Diameter 30 mm
94382

S S
D ¢
94381
) i ¢
@@@

94382

130 . TB-systemet

RUNDSTAV

H Rundstav, 21 mm
94241

Q (fzzJ Q
D A
94242 94243
D O

M Rundstav, 24 mm

94301
Q 1:% Q
D O
94302 94303
D «©

M Rundstav, 27 mm
94245

®&®
D ©
94246 94247
D «©

B Rundstav, 40 mm
94253

®b®

D O
95045 95046
D ¢

H Dubbel 45° fasning

q
D ¢
9999999999
D O

M Enkel 45° fasning




UNDERBRADA TILL FONSTER

H Profil

FALSSTAL
94232
94232HSS
S S Detta stél ger 2 mm falsdjup
94234
94234HSS
© © Detta stal ger 4 mm falsdjup
94236
94236HSS
S S Detta stal ger 6 mm falsdjup
94238
94238HSS
O © Detta stal ger 8 mm falsdjup
94240
94240HSS
O O Detta stal ger 10 mm falsdjup

Tréprofiler i svensk standard hittar du pa www.toolbox.se

STAL TILL SOLOHYVELN

| Solohyveln kan i vissa fall mer &n 10 mm utstick anvandas i 6verkuttern, vilket gor
att dessa stél enbart passar till denna maskinen. Ett sddant stal & 95028HSS.

B Rundat foder

95028 95028
O O © S
Endast Endast
Solohyveln

H Rundad golvlist

WO

B Allmogefoder

H Faspanel

94238

O O

AL

Starta med att hyvla en fals p& baksidan.

Vénd sedan p& panelen och
hyvla andra sidan.

O O o O

(LT

H Stal for trallvirke
94223 94224

© © ® ®

L

95029
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TB9O0 Fris- och Fasfras ‘700"

En kutter for att kunna kora olika friser med TB90-stal!

l MAN

Detta ar ett system for att kora friser pa dorrspeglar, luckor
och |&dforstycken i massivt tra. Kuttern kan anvandas for
frasning bade under och 6ver arbetsstycket i kombination
med sakerhetsstal.

Max frisbredd ca 65 mm + eventuell frigdng mot spin-

delring.
* oo
B TB9O-Frisfras
Art.nr Material Dim. Hojd Hal Antal skar
TB90-FS Aluminium 160 50 30 2+2

H Profilstal

Profilstal Verktygsstal HSS-stal Sakerhetsstal
Profil 01 6ver V016 HO16 S016
Profil 01 under VOlu HO1u SO01u
Profil 02 6ver V026 H026 S026
Profil 02 under VO2u HO2u S02u
Profil 03 6ver V036 HO36 S036
Profil 03 under VO3u HO3u SO03u
Profil 04 6ver V046 HO46 S046
Profil 04 under V04u HO4u S04u
Profil 05 6ver V056 HO506 S056
Profil 05 under VO5u HO5u SO05u
Profil 06 6ver V066 HO66 S066
Profil 06 under VO6u HO6u S06u
Profil 07 6ver V076 HO76 S076
Profil 07 under VO7u HO7u S07u

H Profil 01

M Profil 02
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TB90 Fonsterfrasset

‘ TOOLBOX"

For tillverkning av fénster. Med detta verktygsset ar det mojligt att gora vanliga kopplade 2 eller 3-glas isolerglasfonster
med allmogebagar och sprojs. Férutsattningen &r att det finns tillgang till rikt och planhyvel, cirkelsdg och frasmaskin med

30 mm spindel.

Komplett fonsterfrasset inkl. kuttrar och stal
Best.nr TB90-FonsterS

H Notfras

Rak notfras med forskar
Art.nr. Hal Hojd Skar

WP50208 30 8 2 2

Diam. Forskar

160

B TB90-140S

Sakerhetskutter med utbytbara profilskar + sakerhetsstal.
Art.nr. Material Diam Hajd Skar Staltjocklek

TB90-140 Stal 138 30 2+ sakerhetsstal 4

Sckerhetsstal till alla profiler ingar.

P

94222HSS

95027HSS

94222S 95027S
9000-20HSS 90127
9000-20S 90127S

Féljande fonstertyper kan man géra med TB90-Fonsterfrasset.

2 glas 2 glas
Standard isolerglasfénster Allmoge isolerglasfonster

1+1 glas 1+1 glas
Kopplade standardfénster Kopplade allmogefénster

—— ———

] E

=R A
[ Ay

3 glas
Standard isolerglasfénster

3 glas
Allmoge isolerglasfonster

e

i

1+2 glas
Kopplade isolerglasfénster
— *‘

T

1+2 glas
Kopplade allmogeisolerglas
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TB90 Fonsterfrasset ‘100"

Kompletteringsprofiler till TB90-Fonster

Profilfrasning fonsterbage Kontraprofilfrasning fonsterbage
o
¢ —— O
e}
o —_———1 @
o
Profilstal: 94362HSS Profilstal: 94364HSS Profilstal: 94366HSS
Kontraprofilstal: 94363HSS Kontraprofilstal: 94365HSS Kontraprofilstal: 94367HSS
Profilstal: 94368HSS Profilstal: 94370HSS Profilstal: 94372HSS
Kontraprofilstal: 94369HSS Kontraprofilstal: 94371HSS Kontraprofilstal: 94373HSS
Profilstal: 94374HSS Profilstal: 94376HSS Profilstal: 94378HSS
Kontraprofilstal: 94375HSS Kontraprofilstal: 94377HSS Kontraprofilstal: 94379HSS

Fonsterprofilerna ovan ar anpassade till varat TB90-fonsterfrasset.

Det innebar att tapptjockleken i utgangslaget ar tankt att vara 8 mm,

for att passa frassetets medféljande notfras.

For att se detaljritningar av ovanstande profil/kontraprofilstal, se Profilstdl HSS 40 x 4 mm.
For att bestalla sakerhetsstal anger du profilens nummer och avslutar med S.
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Specialtillverkning "y TooLBOX

Specialtillverkning av profilstal passande till TB-systemen samt raffelstal

o

P

] :

Vi bérjar med att rita in den profil som du vill ha i ett cad-program i Sedan skér vi ut stalen i en specialmaskin som har hégsta precision, fér

datorn, fran en skiss eller annat prov fran dig. att vi skall kunna géra de allra mest avancerade profiler till dig.
G 0 d I f. I I
) ; , - . ) A
Vikan erbjuda dig specialtillverkning av profil-och (—‘ o o
wpe s o . L . Vad sdager lagen om vara
réffelstal till en lag kostnad. Vi ritar upp profilen i o 1es 9 9
o : o stalamnen
ettcad-program som sedan 6verfors tillmaskinen
som tillverkar Stélen Vi behéver en skiss. ritning @ Enligt SS-EN874-1 far profildjupet (A) pa stal till Universalkuttrar
. - " T max vara enl. nedanstaende tabell.
eller trdprov for att géra detta. Obs! tdnk pa att
it fe o o .. Tjocklek SP/Verktygsstal HSS/Snabbstal HM/Hardmetall
satta ut referensmatt pa ritningarna. Zmm T 21 I
5,5mm 25 25 21
Att tdnka pa innan man bestdller!
1. Vélj rétt stalamne M Specialtillverkade TB-stal
Beroende pa vad och hur mycket du ska kora med dina stal s ska du vélja olika ) )
" Art.nr Material Tjocklek B
kvaliteer. 18499 Verktygsstal 4 40
. 18599 Verktygsstal 4 50
Stélkvalitet 1185293 Verktygsstal 55 50
Verktygsstél | Fungerar bra |"m|uk§ trasI?g tex. (?ran & Fur och H8499HSS HSS 6% 4 "
om du skall frdsa mindre &n 200 I6pmeter ©8599HSS HSS 6% 4 50
HSS 6% Fungerar bra i mjuka traslag tex Gran & Fur om B8699HSS HSS 6% 4 60
o o o o = H81099HSS HSS 6% 4 100
dl..l. skall fll_rz.isa mer an 200 I_gpmeter ellet i andtra eI TR EE 7 7D,
HSS 18% | Bor du vélja om du skall kéra i harda tréslag tex. Ek och Bok
HM Bor du vélja om du skall kéra i tex. Teak och MDF AR (RS Lk 4 20
184599HSS HSS 18% 4 50 *
) 184699HSS HSS 18% 4 60 *
Tjocklek ©841099HSS HSS 18% 4 100 *
x : .. : 11841399HSS HSS 18% 4 130 *
4mm Ar den vanligast férekommande tjockleken och fungerar £85590HSS HSS 18% 55 50
till det flesta kdrningar 1185699HSS HSS 18% 55 60
5,5mm Bor du vélja om du har tuffa kérningar eller stora profiler. H8499HM e E— s W0
OBS! Passar i TB95-kuttrar 118599HM Hardmetall 4 50
185499HM Hérdmetall 55 40
2 Best&llningssedel 185599HM Hérdmetall 55 50
Anvénd vér blankett pa sidan 137 eller titta igenom den for att se vilka uppgifter vi 1184995 Sakerhetsstal 40
5 5 A f Allni 2 i Aili 1185993 Séakerhetsstal 50
behdver for att utféra din bestalining sé snabbt och smidigt som mdgjligt. HB899S CTp——T s
3. Namn och adress * = Bara till TB98 och Logosol/Mortens hyvlar

Skicka alltid med namn, adress samt telefonnummer s att vi kan na er vid behov.
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Oslipade stalamnen ‘TOOI.BO)(

o0

¥ TB90 och TB95 ¥ TB98/Overkutter*

Art.nr Material Tjocklek B Art.nr Material Tjocklek B

9099 Verktygsstal 4 40 94990-HSS HSS 6% 4 40

9599 Verktygsstal 4 50 95990-HSS HSS 6% 4 50

95293 Verktygsstal 55 50 96990-HSS HSS 6% 4 60

9499HSS HSS 6% 4 40 910990-HSS HSS 6% 4 100

9599HSS HSS 6% 4 50 913990-HSS HSS 6% 4 130

9699HSS HSS 6% 4 60

94499HSS HSS 18% 4 40 944990-HSS HSS 18% 4 40

94599HSS HSS 18% 4 50 945990-HSS HSS 18% 4 50

95599HSS HSS 18% 55 50 946990-HSS HSS 18% 4 60

95699HSS HSS 18% 55 60 941099HSS HSS 18% 4 100
941399HSS HSS 18% 4 130

H9499HM HM 4 40

H9599HM HM 4 50 *= Logosol/Mortens hyvlar

195499HM HM 55 40

T95599HM HM 5.5 50

Specialtillverkning av réffelstal

Vi erbjuder dven specialtillverkning av réffelstal, den gar till pa samma sétt som fér Gvriga stal. Om stalet
du vill ha t.ex. & 64 mm brett, da bestéller du ndrmaste 10-tal 6ver, alltsa ett 70 mm stal. Réffelstalen

séljs styckvis.

Art.nr Beskrivning Skérbredd
1804090 Specialtillverkat Raffelstal 40 mm
1805090 Specialtillverkat Réaffelstal 50 mm
806090 Specialtillverkat Réaffelstal 60 mm
1807090 Specialtillverkat Raffelstal 70 mm
11808090 Specialtillverkat Raffelstal 80 mm
809090 Specialtillverkat Réaffelstal 90 mm
1810090 Specialtillverkat Réffelstal 100 mm
1811090 Specialtillverkat Raffelstal 110 mm
1812090 Specialtillverkat Raffelstal 120 mm
1813090 Specialtillverkat Raffelstal 130 mm
11814090 Specialtillverkat Raffelstal 140 mm
1815090 Specialtillverkat Réffelstal 150 mm
1816090 Specialtillverkat Raffelstal 160 mm
1817090 Specialtillverkat Raffelstal 170 mm
11818090 Specialtillverkat Raffelstal 180 mm
1819090 Specialtillverkat Réaffelstal 190 mm
11820090 Specialtillverkat Réffelstal 200 mm
1821090 Specialtillverkat Réffelstél 210 mm
822090 Specialtillverkat Raffelstal 220 mm
1823090 Specialtillverkat Raffelstal 230 mm

Riffelstal finns bade i HSS (snabbstal) och HM (hardmetall). Ange HSS eller HM efter artikelnumret vid
bestéllning.

Nu kan vi dven profilera dina raka hyvelstal. Ring for information.
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Bestallningssedel for specialtillverkning

1 TS 4T 4/ o OSSP
Kutter typ: QO TB90/ Sidokutter 1 TB98 / Overstal* Q TB95 (5,5 Q Annan kutter med passande
0 Raffelkutter Q Raffelkutter (WPRS) halbild
Stal kvalitet: Q Verktygsstal Q HSS 6% O HSS 18% Q HM
(mjuka tréslag t.ex. gran o. fur) (hérdare tréslag t.ex. ek o. bok) (T.ex. teak 0. MDF)
Tjocklek: Q 4mm a 55mm Q Réaffel
Antal par: 40 mm 50 mm 60 mm 100 mm 130 mm
Raffelstal: Ange l&ngd (OBS styck) ....cccceevrienenen MM e st

Vid sérskilda 6nskemal om stalens placering i din maskin, ange detta:

Rita garna trabiten s som du matar in den i maskinen! (stdende/liggande)

I's [10] 15 |20 | 25 | 50 | 55 [ 0 | a5 | s0 | 5 [ o0 | o5 [ 70 | 75 | o0 [ a5 | o0 | o5 Jsoo]

Halbild for
| 5 | 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 |100|105|110|115|120|125|130|135|140|145 |150| TB'Stél
Skala 1:1
* Logosols och Mortens hyvlar
. Skicka gérna med ett prov av din trabit.
Kontaktuppgifter @
FOPEIAG: ... eveeeieeeert et KUNANE: L
[NV E= T ST
2T 1=
L0151 (g Ao Yod 2 o 4SS @
TelEfON/FAX: 1.ttt MODIINE e
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Vandskar

Vandskarshyvelstal

Ml Till Vertikalfras

Art.nr Dimension Egg
3101212 12X 12X 1,5 MM 4
3107230 12 X 30 X 1,5 MM 4
3107930 9X30X1,5MM 4
L141 14 X 14 X 2 MM 4
L301 30X 12X 1,5MM 2
L401 40X 12X 1,5 MM 2
L501 50 X 12 X 1,5 MM 2
L601 60 X 12 X 1,5 MM 2
09-450 75X 12X 1,5 MM 2
09-452 9,5X 12 X1,5MM 2
09-454 12 X 11,6 X 1,5 MM 2
09-455 18 X 18 X 2 MM 4
09-461 18 X 18 X 3 MM 4
09-470 14 X 14 X 1,2 MM 4
H Till Elhyvel
Art.nr Dimension Egg
KF75 75X 55X 1MM 2
KF80 80 X 5,5 X1 MM 2
KF82 82X 55X1MM 2
KF92 92 X5,5 X1 MM 2
KF102 102 X 5,5 X1 MM 2
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Hyvelstal

Hyvelstal i metervara eller anpassade till din hyvel

o o
B Hyvelstal pa metervara
utan halbild som tillkapas i 6nskad langd. Bestalles per mm.
Typ/bredd/tjocklek
HSS20x 2,5
HSS 20 x 3
HSS 25 x 3
HSS 30 x 3
HSS 35x 3
HM 20 x 2,5
HM 20 x 3
HM 25 x 3
HM 30 x 3
HM 35x 3

H Hyvelstal HSS

Detta ar det vanligast forekommande hyvelstalet som ger
mycket bra resultat i massiva material.

H Hyvelstal HM

Ett bra alternativ for den som hyvlar mycket i hart slitande
material typ spanskiva, teak etc.

B Hyvelstal Véandskér

Till en del hyvlar finns adaptrar for I6sa vandskar, for den som
hyvlar och snabbt vill byta till vassa stal utan att behéva slipa.

* = Stalen har héalbild.

Hyvelstal HSS Hyvelstal HM Hyvelstal vandskar
Maskin Langd Bredd  Tjockl. Art.nr HSS Art.nr HM Adapter Vandskar
Emco MH30 * 303 25 3 HSS-EMCO 30 HM-EMCO 30
Emco Star * 210 30 3 HSS-Emco star HM-Emco star
Rikt/plan 500 35 8 HSS-RH/PH-5 HM-RH/PH-50
Rikt RH 200 200 17 4 HSS-RH200 HM-RH200
Dewalt Dw-50 * 260 25 3 HSS-DEWALT HM-DEWALT 29110 29212
Dewalt DW-1163 * 260 21 3 HSS-DW 1163 HM-DW1163
EJCA 460 460 30 8] HSS-EJCA HM-EJCA 29111 29211
Elektra HC-260 * 260 20 3 HSS-ELECTRA HM-ELECTRA 29112 29212
Elektra HG 260 * 262 25 g HSS-EMCO HM-EMCO 29112 29212
Emco 1000 * 210 — 29237
Emco-Rex + MH 26 * 262 25 3 HSS-EMCO HM-EMCO — —
Felder 26 260 29216
Felder 31 310 29217
Felder 41 410 29218
Inca Aut. * 262 25 3 HSS-EMCO HM-EMCO 29219
Inca compact 220 25 25 HSS-INCA CO HM-INCA COM
Kity 150 150 29120 29220
Kity 636 260 20 25 HSS-KITY HM-KITY 29121 29212
Kity 535 150 20 2,5 HSS-K535 HM-K535
Kimac 260 260 25 3 HSS-ROBL260 HM-ROBL260
Kimac 310 310 25 5] HSS-ROBL310 HM-ROBL310
Kimac 400 400 25 3 HSS-KIMAC400 HM-KIMAC400
Lurem Optimake 180 20 2,5 HSS-OPTI HM-OPTI
Lurem 210 210 20 25 HSS-LUREM 210 HM-LUREM 210
Lurem 260 260 20 2,5 HSS-KITY HM-KITY
Lurem 310 310 20 25 HSS-LUREM 310 HM-LUREM 310
Luna KRP 30 300 25 S HSS-KRP 30 HM-KRP 30 29122 29222
Luna KRP 35 350 30 3 HSS-KRP 35 HM-KRP 35 29123 29223
LunaKRP 40 400 30 S| HSS-KRP 40 HM-KRP 40
Luna 410 410 30 3 HSS-410 HM-410
Luna KRP 41 410 30 3 HSS-KRP 41 HM-KRP 41 29124 29224
Luna K 30 300 30 3 HSS-K 30 HM-K 30
Luna TOP515 515 30 3 HSS-TOP515 HM-TOP515
Luna 630 630 35 3 HSS-630 HM-630
Luna L37/W59 250 25 3 HSS-W59 HM-W59 29125 29225
Luna L38/W64 310 30 3 HSS-w64 HM-W64 29126 29226
Luna L39/W69 410 30 3 HSS-W69 HM-W69 29127 29227
Luna Z-40 155 16 3 HSS-740 HM-Z40
Luna Z-50 210 20 25 HSS-Z50 HM-Z50
Luna RH200 200 17 4 HSS-RH200 HM-RH200
Luna RH5 530 35 S HSS-RH53 HM-RH53
Luna RH410 410 35 3 HSS-RH410 HM-RH410
Luna RH520 520 35 8] HSS-PH520 HM-PH520
Luna Rikt/Plan 500 29128 29228
Proffy 280 280 — 29230
Robland K/X210 210 25 3 HSS-ROBL210 HM-ROBL210 29131 29231
Robland K/X260 260 25 5] HSS-ROBL260 HM-ROBL260 29132 29232
Robland K/X310 310 25 3 HSS-ROBL310 HM-ROBL310 29133 29233
Rema 260 260 18 3 HSS-SCHEPP HM-SCHEPPA
Logosol solohyvel * 230 20 3 HSS-PH230 HM-PH230
Logosol Panelhyvel PH260 * 300 20 g HSS-PH300 HM-PH300 25301 12300
Morten RPH 330/Logosol panelh. * 330 20 3 HSS-RPH330 HM-RPH330 29129 29229
Morten RPH 410 * 410 20 3 HSS-RPH410 HM-RPH410 25410 12410
Scheppach HM - 0+HM -2 * 260 18 3 HSS-SCHEPP HM-SCHEPPA 29134 29234
Scheppach 320 * 320 18 3 HSS-SCHEP 320 HM-SCHEP 320
Woody 160 160 — 29235
Proofy BHM 300 310 30 3 HSS-W64 HM-W64
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Slip & Rasp /t’of;'?fck&'@

Att slipa sina traarbeten &r inget roligt arbete, tycker de flesta, men med WoodPecker’s slip- och raspverktyg gar det som en dans. Se
har under hur man kan arbeta fram en snygg slev med hjalp av verktygen.

Tips & Idéer

Raspverktyget ar lampligt for ur- Medelgrov avverkning som geren  Slipkula for slipning av tra samt En putstrissa som ger slutfinish at
tagning av skalar, kdsor m.m. finare yta an raspen. mjuka material som t.ex plast, dina alster.
gummi m.m. Ger en fin yta.

B Roterande B Roterande fil
tra rasp Av hardmetall f6r borrmaskin.

Filen gerenslatytalamplig for

Av verktygsstal for borrmaskin. t.ex skedar, slevar och mindre

Anvand hoga varvtal pa ma-

. o ) k&sor m.m.

skinerna sa minskar risken att

raspen hugger fast.
Art.nr Ytterdiam. Verktygsfaste Art.nr Ytterdiam. Skaftdiam. Total langd
WP6541 40 mm 10 mm cylindrisk tapp fér borrmaskin WP6530 30 mm 10 mm 77 mm

WP6520 20 mm 8 mm 60 mm
. L L
i B Slipkula M Flexi-Slip
| Genom sin unika konstruktion Flexibel slipkropp for puts-

far man ett slipstift som inte
sétter igen efter en kort tid.
Slipkulan kan skarpas och
formas genom att "slipa” den
mot en smargelskiva.

ning och slipning av icke
plana ytor.

Art.nr Ytterdiam. Bredd Skaftdiam. Max varvtal
SK5006 50 mm 40 mm 8 mm 8000 var/min

Flexibel — formar sig latt efter det foremal som skall slipas.
Rundad topp — ger inga slipréander.

Forstéarkt centrum — man kan anvanda hela slipkroppen.

Hog avverkning — stor avverkning i forhallande till kornstorleken.
Flera material — bra till stal, tr&, plast, aluminium m.m.

Art.nr Ytterdiam. Bredd Skaftdiam. Max varvtal Kornstorlek
FS7560 75 mm 40 mm 6 mm 8000 var/min 60

Tips & Idéer

Slipa i Vertikalfras

For vinkelrat slipning av kanter kan
du anvéanda PlanoRex slip-rullar.
Se kapitel Vertikalfras
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SYSTEM

SafeSaw ar ett unikt verktygssystem for
vinkelslipar. Skyddskapan Safety Guard ar
uppfinningen som goér det méjligt att anvanda
effektiva klingor i din vinkelslip.

| systemet ingar fyra olika klingor for arbete i tra,
plast och metall. Skyddskapan Safety Guard, som
ar latt och enkel att arbeta med, ger ett unikt skydd
mot arbetsskador.

For att direkt suga upp det fina stoftet ansluts en
dammsugarslang till skyddskapan. Vinkelslipen som ar liten
och latt passar bra for arbeten i trdnga utrymmen.

Med SafeSaw System far du helt enkelt ett nytt, enkelt och
sakert verktyg.

Idéen med SafeSaw System ar sakerhet, funktion och effektivitet.
Bakom Safety Guard, som &r basen i SafeSaw System ligger ett langt
utvecklingsarbete. Med Safety Guard uppnas flera unika férdelar.

e Kraver att anvandaren haller maskinen med bada handerna vilket
skyddar mot handskador.

e Kapan sluter sig runt klingan direkt nar vanster hand sléapps fran
maskinen.

e Maskinen kan varva ut franlagd utan att klingan kommer i kontakt
med nagot oonskat.

e [nfastning runt maskinens spindel gor att den passar olika fabrikat
av maskiner.

e Modjlighet for anslutning till dammsugare.

e | @mpar sig dven for diamantskivor vid kapning i stenmaterial.

Eftersom Safety Guard ar basen i SafeSaw System gar det inte att
anvanda klingorna utan skyddskapan. Sakerhetskdpan &r utvecklad i
samarbete med svenska och tyska myndigheter, samt TuV. SafeSaw
System passar de allra flesta gamla och nya vinkelslipar.

142 M safeSaw System

For att anvanda SafeSaws
klingor maste skyddskapan
Safety Guard anvandas.

Safety Guard kan aven anvandas till din
vanliga kapskivor for att 6ka sékerheten.



SAFESAW system

Fyra klingor som gor din vinkelslip till ett helt nytt verktyg!

Steel

Steel ar den universella klingan
i SafeSaw System. Med Steel
kapar du enkelt och snabbt
stal, aluminium, plaster och
alla typer av tra. Jamfort med
en traditionell kapskiva kapar
Steel tre-fyra ganger snabbare.
Samtidigt &r varmeutvecklingen
ca 90% lagre. Klingan éar for-

sedd med negativt slipade tédnder och skyddstand fér saker
anvandning. Avverkningen sker med ett smalt rent snitt. Kapning
i aluminium, som normalt ar svart, har blivit enklare med Steel.

Art.nr Benamning Ytterdiameter Hal Antal tander
55601 Steel 115 25,4 24
55602 Steel 125 25,4 26
701230 Steel 230 25,4 NYHET

N

O
Q

Blade

Hardmetallklinga for kapning,
s&gning och haltagning i alla
typer av tra och tréfiberskivor;
typ MDF och spanskiva. Kan
aven kapa reglar med spik.
Super Blade arbetar effektivt
och har ett brett anvandnings-
omrade. Aven denna Kklinga &r
férsedd med skyddstand.

Carver

En klinga som tal tuff bear-
betning av hérda traslag. Car-
ver fungerar ocksd utmarkt
for frAsning i plast och alu-
minium. Uppbyggnaden med
l6dda hardmetalltander och
skyddstand gor att den kapar
och fraser effektivt och sékert.
Klingans téander gér att skarpa
nér de Dblivit slda.

Art.nr Benamning Ytterdiameter Hal Antal tander
55401 Carver 115 25,4 6
55402 Carver 125 25,4 6

‘@

Carver Pro

Denna klinga anvands t.ex. for
karvning och frasning i harda
traslag och aluminium. Ett stort
anvandnings omrade i alumi-
nium ar svetsfogberedning och
vid borttagning av misslyckade
svetsfogar, utan att alumini-
umrester satter igen klingan.
Klingan &r uppbyggd av en

svarvad fraskropp med I6sa hardmetallskéar. Skaren &r runda och

gér att vrida tre ganger for att fa

fram en skarp egg innan de byts ut. Byte av skér sker enkelt
med en Torxnyckel. For att undvika kast och hugg ér klingan
forsedd med skyddsarg for att reducera ingreppet per tand i

arbetsstycket.
Art.nr Benamning Ytterdiameter Hal Antal tander Art.nr Benamning Ytterdiameter Hal Antal tander
55301 Blade 115 25,4 12 44502 Carver Pro 125 25,4 4
55302 Blade 125 25,4 12 44512 Carver Pro 125 25,4 8
Flex Guard

Flexibel sugslang fér montering
pa en dammsugare eller annan
utsugsutrustning.

Skydd som mojliggdr anvand-
ning av ovanstédende klingor.
For montering pa vinkelslip.

Art.nr Benamning Art.nr Benamning For klingor Hal
44005 Flex 44002 Guard 115/125 22,0& 254
700005 Guard 230 22,0& 25,4 NYHET
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SYSTEM
STANDARD SET

Art.nr 750115

Art.nr 750125

Standard Set 115 mm

1 Steel 115 mm

1 Blade 115 mm

1 Guard 115 mm/125 mm

Standard Set 125 mm

1 Steel 125 mm

1 Blade 125 mm

1 Guard 115 mm/125 mm

SYSTEM
STEEL SET

Art.nr 710115

Art.nr 710125

Art.nr 710230
NYHET

Steel Set 115 mm
1 Steel 115 mm
1 Guard 115 mm/125 mm

Steel Set 125 mm
1 Steel 125 mm
1 Guard 115 mm/125 mm

Steel Set 230 mm
1 Steel 230 mm
1 Guard 230 mm

SYSTEM
WOOD SET

Art.nr 720115

Art.nr 720125

Wood Set 115 mm

1 Blade 115 mm

1 Carver 115 mm

1 Guard 115 mm/125 mm

Wood Set 125 mm

1 Blade 125 mm

1 Carver 125 mm

1 Guard 115 mm/125 mm

SYSTEM
SUPER SET

Art.nr 730115

Art.nr 730125

Super Set 115 mm

1 Blade 115 mm

1 Carver 115 mm

1 Steel 115 mm

1 Guard 115 mm/125 mm

Super Set 125 mm

1 Blade 125 mm

1 Carver 125 mm

1 Steel 125 mm

1 Guard 115 mm/125 mm

(55601)
(55301)
(44002)

(55602)
(55302)
(44002)

(55601)
(44002)

(55602)
(44002)

(701230)
(700005)

(55301)
(55401)
(44002)

(55302)
(55402)
(44002)

(55301)
(55401)
(55601)
(44002)

(55302)
(55402)
(55602)
(44002)



' ='-q Eit enkelt sétt att gora avancerade arbeten.

o o (1]
Tapp- & langhalsfrasaggregat
Leigh Tapp- och Langhalsjigg Leigh FMT jigg ar i sarklass den basta Tapp-
och langhalsjiggen inom sitt omrade. Den ar mycket latt att anvanda och
stallain, dessutom snabb att stalla om. Du kér bade tappen och halet med
en och samma guide, fras och installining. Med Leigh FMT far du hogsta
kvalitet pa din utrustning och professionellt resultat pa alla dina alster.

OBS! Handoverfrasen ingar ej

Art.nr Benamning

uFMT Tapp- o. langhalsfrasaggregat
16806 Millimeter mall till FMT 6
16808 Millimeter mall till FMT 8
16810 Millimeter mall till FMT 10
16812 Millimeter mall till FMT 12
16820 Millimeter mallar till FMT

Diameter

For ytterligare information se gédrna www.leighjigs.com
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Leigh D4 Sinkaggregat

Det professionella sinkaggregatet med ménga méjligheter

Leigh D4 Sinkaggregat ar en riktig "Rolls Roys”, det finns inga begransningar bara
brist pa idéer. Du kan t.ex gora halvfortackta/oppna sinkor och fyrkantiga hal med
egen delning och gradspar, raka/figur sinkor m.m. efter fasta mallar.

T e = il

D4-24 Startset Sinkaggregat med justerbar kam for ppna och halvfortackta sinkor med méjlighet
att grada. D4 klarar en bredd av 600 mm och vid éppen sinkning 31,7 mm och vid halvfortackt
sinkning 38,1 mm tjocka arbetsstycken. Levereras med 2 st skaftfrasar (80-8 och 140-8), snabb-
spannare, utbildningsvideo och 128 sidig handbok pa engelska. Art.nr 5D4-24

Adaptrar och styrhylsor

Adaptrar

1702, n703, u704, u705, n706, aRA1100

For ratt adapter till din handoverfras, kontakta aterfor-
séljare for mer information

Styrhylsor, anpassa till frasstal enligt bruksanvisning.

u711 Yttermétt 7/16”
a711TP Yttermatt 7/16”
u716 Yttermatt 5/8”
a716TP Yttermatt 5/8”
uRA1107 Yttermétt 7/16”
nRA1113 Yttermatt 5/8”

Frasar och frassatser

Komplett frassats

13 frasar for oppna och halvfértackta
sinkor i hardmetall med 8 och 12 mm

Ndlgij
D
f 2

skaft (se nedan) L—G—%
1u5116-8 d o
i = i [0
¥ —@—
- Skaftfrasar i hardmetall for 6ppna sinkor

I ¥ : Diam (D) Hojd (B) Skaft (d) Skarvinkel Komb med Styrhylsa
150-8 6,4 6,4 8 8° 1140-8 u711 (7/16")
! 160-8 7,9 9,5 8 8° u140-8  wu711 (7/16")
" u70-8 9,5 6,4-12,7 8 8° ul140-8 711 (7/16")
il 075-8 111 9,5-15,9 8 8° 1140-8 u711 (7/16")
! - u80-8 12,7 12,7-20,6 8 8° u140-8 w711 (7/16")
\ 190-12 17,5 15,9-25,5 12 8° 1160-12 u716 (5/8")
I | 1100-12 20,6 25,4-31,7 12 8° 1150-12 u716 (5/8)
1140-8 7.9 25,4 8 Rak B u711 (7/16")
1150-12 11,1 31,7 12 Rak _ 1716 (5/8”)
r 1160-12 12,7 31,7 12 Rak _ u716 (5/8”)
Skaftfrasar i hardmetall for halvfortackta sinkor
Diam (D) Hojd (B) Skaft (d) Skarvinkel Styrhylsa
180-8 12,7 19,1 8 8° _ u711 (7/16")
1101-8 12,7 15,9 8 10° B u711 (7/167)
1120-8 12,7 15,9 8 14° _ u711 (7/16")
u128-8 12,7 15,9 8 18° B u711 (7/16")

For ytterligare information se gédrna www.leighjigs.com



Fasta sinkmallar

Nyckel Spegelnyckel Klover | Bjornoron

Sinkmall fér nyckel och spegelnyckelform, 94  Sinkmall fér kléver och bjérnéronform, 94 sidig
sidig handbok pa engelska. Art.nr ©l1A-24 handbok pa engelska. Art.nr #l1B-24

_ Leigh fasta frismallar ger ytterligare
o " mdjligheter att utfora sinkor med de
mest fantastiska former med eller utan
inligg.

=0

Ellips

@
Spiralskaftfrasar for fasta sinkmallar
HSS HM Diam (D) Hojd (B) Skaft (d) Djup
u168 1168-C 6,4 254 6,4 159
Sinkmall for ellips och vagform, 94 sidig handbok 191.080.11 8 22 8 159
p& engelska. Art.nr 5l1C-24 ul73 al73-C 95 254 95 159

Sinkmall fér sockerladssinkning

Sinkmall fér den traditionella sockerlads-sink-
ningen med tre olika delningar 8x260 mm,
10x340 mm och 12x600 mm. Levereras med
styrhylsor samt 48 sidig handbok pa engelska.

Art.nr aF1M
d
0
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fyrkantiga hél

Rak notfras HM i a Spiralfras HM i Skaft (d) Frasdjup
911.030.11 191.830.11

911.040.11 - 191.840.11 4 8 10/15
911.050.11 — 191.850.11 5 8 12/17
911.060.11 — 191.860.11 6 8 16/22
911.080.11 — 191.880.11 8 8 20/22
911.100.11 — 191.800.11 10 8 20/32
911.120.11 — 191.820.11 12 8 20/35
8140-8% 8170% 8 7,9 22,2
8160-12%%  ©180% % 8180CH* 12 12/12,7 31,8

Sinkmall fér fyrkantiga tappar och héal

Sinkmall for fyrkantiga hél och tappar som dven
kan vara med rundade horn, inklusive en fras
(art.nr 180) och 74 sidig handbok p& engelska.
Art.nr atMMTA-2

Frasar %  Styrhylsa 7/16” skall anvandas
seovan ok Styrhylsa 5/8" skall anvandas
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Spénsugsanslutning

Spansugshuv som monteras i frasens hal (min.
8 mm) for sidoanslag. Tillverkad av glasfiber-
forstarkt nylon och aluminium.

Art.nr aRVA1L

Fér ytterligare information se gédrna www.leighjigs.com
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