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D INLEDNING

SEKTION 1 INLEDNING

Grattis till ditt kop av en Wood-Mizer hyvel-/frasmaskin!

Wood-Mizer arbetar hart for att forse dig med den senaste tekniken, den basta kvaliteten och den
starkaste kundservicen som finns pa marknaden idag. Vi utvarderar standigt vara kunders behov, for att
se till att vi uppfyller den moderna trédbearbetningsindustrins krav. Dina kommentarer och forslag ar
valkomna.

Denna dokumentation innehaller information om hur hyvel-/fraismaskinen anvands, samt hur maskinen
underhalls och repareras.

ALLMANT

Kontrollera din hyvel-/frasmaskin s& fort du har fatt den. Rapportera genast alla eventuella
transportskador till transportforetaget.

Anvand en gaffeltruck eller en pallyftare med en lyftkapacitet pd minst 800kg for att lyfta
hyvel-/frasmaskinen.

Nar du byter ut delar, anvand endast originaldelar och tank pa att all elektronik maste monteras av en
behdrig elektriker.

TILLAMPNING
Hyvel-/frasmaskinen kan anvandas for att hyvla/frasa/planhyvla tra, spanskivor, brador osv.

Hyvel-/frasmaskinen kan anvandas for att hyvla/frasa/planhyvla tra, spanskivor, brador med de matt som
anges i avsnittet "Specifikationer”. Harda material som spanskivor, teak, MDF, etc. kraver verktyg av
hardmetall.

Det ar inte tillatet att anvanda denna maskin for att hyvla/frasa 6vrigt material, sdisom metall, is osv.

Hyvel-/frasmaskinen &r utformad for att anvandas inomhus och tillfalligt utomhus vid bra vader. Det ar
inte tillatet att anvanda eller forvara denna maskin utomhus nar det regnar eller snoar.

Hyvel-/frasmaskinen far endast anvandas av en vuxen person som har last och forstatt hela
anvandarhandboken.

KRAV

Hyvel-ffrasmaskinen kan anvandas i rum med ett temperaturintervall mellan -15 °C och +40 °C.
Ventilationen maste vara mekanisk och i enlighet med standarder.

Hyvel-ffrasmaskinen maste vara ansluten till en damm-/spanavskiljare. Avskiljaren maste vara paslagen
medan maskinen ar igang. Se Sektion 5.3 for specifikationer for dammavskiljaren.
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INLEDNING
Maskinbeskrivning

SAKERHETSAVSTAND

VARNING! Férutom operatoren far ingen befinna sig inom 3 meter fran
hyvel-/frasmaskinens sidor eller 8 meter frdn in- och
utmatningssidorna under pagaende drift. Mark ut riskomradet pa
golvet.

TIPS: Ett utdkat inmatningsbord &r praktiskt och hindrar andra fran att komma in i riskomradet.

1.1 Maskinbeskrivning

Wood-Mizers hyvel-ffrasmaskin &ar avsedd for vanlig hyvling och profilering av trékomponenter som
anvands for att tillverka trdhus och andra konstruktionsdelar som anvands i bygg- och
tradgardsbranschen. All 6vrig anvandning av hyveln ar forbjuden.

MP360 ar en hyvel-/frasmaskin som kan bearbeta fyra sidor av ett arbetsstycke samtidigt.
Hyvel-/frasmaskinen &r innesluten i ett stadigt och starkt chassi. Bordet ar av polerat gjutjarn.

Arbetsstycket laggs pa hyvelbordet och matas in genom hyveln med inmatningsrullar. Inmatningsrullarna
drivs av en kedjedrivning med separat motor. Arbetsstyckets matningsriktning kontrolleras med
justerbara racken och sidotryckrullar.

Alla kuttrar drivs av separat motor med remdrivning.
Kuttrarnas arbetsomrade tacks av ett skydd med en sakerhetsbrytare.
Ytterligare en sakerhetsbrytare finns bakom skyddsplatens 6verkant pa inmatningssidan.

En slang med en diameter p4 100 mm (4”) &r ansluten till den nedre kuttern och sidokuttrarna och en
slang med diametern 125 mm (5”) &r ansluten till den 6vre kuttern.

BORDSYTAN

Bordet ar gjutet och av absolut hogsta kvalitet. Bordsytan ar sarskilt tillverkad for basta mojliga
precisions- och antifriktionsegenskaper.

Nar hyvel-/frasmaskinen &r ny behéver den anvandas ett tag innan bordet far en blankare yta som
materialet glider lattare mot. Under inkdrningsperioden rekommenderar vi darfor att du anvander
smorjmedel eller vax pa bordet.

Vid korrekt anvandning av maskinen far du bade en perfekt, slat yta och hog precision.

Hyvel-ffrasmaskinen &r byggd for att vara hallbar samt latt att anvanda och underhalla.
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INLEDNING
Maskinbeskrivning

FORBEREDELSE AV MASKINEN OCH PLATSEN DAR DEN SKA STA

Maskinen levereras pa en (eller flera) lastpall(ar). P& grund av sin vikt maste den transporteras och
forflyttas med extrautrustning for lyft och enligt allménna sékerhetsregler.

Kontrollera din hyvel-/frasmaskin sa fort du har fatt den. Alla eventuella transportskador maste genast
rapporteras till transportforetaget.

Storre delen av hyvel-/ffrasmaskinen ar skyddad mot rost, men den kraver extra skétsel i form av
smorjmedel pa de delar som inte ar skyddade mot rost. Se avsnittet om underhall.

n Placera maskinen pa ett stabilt och plant underlag.
n Vi rekommenderar att du bultar fast hyvel-/frasmaskinen i golvet om du inte behdover flytta den.
n Se till att det finns tillrackligt med utrymme pa in- och utmatningssidorna fér de langsta

bradorna som du vill hyvla och att det finns tillrackligt med utrymme for underhdll och for
timmerstockar.

n Anslut dammslangarna och fast dem med slangklammorna pa maskinen och flakten.

L] Hang hyvel-/frasmaskinens elkabel i taket eller skydda den pa annat satt. Trampa aldrig pa
kabeln. Hyvel-/frasmaskinen ska anslutas via en jordfelsbrytare.

n SE UPP! Belysningen vid anvandarens plats ska vara pa minst 300 lux. Ljuskallan kan inte
orsaka stroboskopeffekter. Se till att det inte finns nagon blandningsrisk.

UTRYMMESKRAV
Hyvel-ffrasmaskinen behover ett utrymme som ar atminstone 3 m brett.

Den nodvandiga langden beror pa hur langa arbetsstycken du vill kunna bearbeta. Minimilangden ar
8 m.

Omraden med  Operatbrens

hogre risk placering—_ 3m (10 ft)

8 M (26 ft) e mmaningsbora | VESOD 1 OMERS  6'm (20 ft)

Manoverpanel

3 m (10 fi)

Sakerhetsavstand for alla 6vriga personer MMPOOT
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FORANKRING

INLEDNING
Maskinbeskrivning

Vi rekommenderar att 12 mm bultar anvands for att forankra hyvel-/frasmaskinen MP360 i golvet.

FORTECKNING OVER DE VERKTYG SOM

HYVEL-/FRASMASKINEN:

Insexnyckel 4 mm (medfdljer)

Insexnyckel 5 mm

Insexnyckel 6 mm

Nyckel med dppen ande 10 mm (medfdljer)
Nyckel 10 mm

Ringnyckel 13 mm

Nyckel med dppen ande 30 mm (medfdljer)
Skiftnyckel 8” eller 10”

Nonieskala

Mattband eller linjal

Paraffinolja for bordet

Slipsten

FOLJANDE DISTANSRINGAR MEDFOLJER:

3 x 40 mm hojd (per kutter)
2 x 20 mm hojd (per kutter)
2 x 10 mm hojd (per kutter)
1 x 5 mm hojd (per kutter)
2 x 2 mm hojd (per kutter)
1 x 1 mm hojd (per kutter)
1 x 0,5 mm hojd (per kutter)
1 x 0,3 mm hojd (per kutter)

1 x 0,2 mm hojd (per kutter)

BEHOVS

FOR ATT ANVANDA

INLEDNING doc022823
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INLEDNING
Seénavskiljare
m  1x0,1 mm héjd (per kutter)

Dessa distansringar behovs for att stalla in den nddvandiga hojden.

1.2 Spanavskiljare

MP360 hyvel-/fraismaskin maste anslutas till en spanavskiljare med en kapacitet pa atminstone

5 000 m°/h. Kom ihdg att spanavskiljare maste utrustas med ett luftutslapp (t.ex. ett fint nat eller filter om
dammet samlas upp inomhus). Vid arbete i uppvarmda rum &ar det viktigt att komma ihag att flakten fort
kyler ner utrymmet om den filtrerade luften inte fors tillbaka in i byggnaden.

For att folja reglerna i det respektive landet, kontakta de lokala myndigheterna for rdd angaende
utformning av ett spanuppsamlingssystem.

Du maste placera flakten sa att det &r enkelt att na brytaren.

VIKTIGT! Ta bort span fran hyvel-ffrasmaskinen efter avslutat arbete.

SPANAVSKILJARE — TEKNISKA KRAV?
m  Spanavskiljaren maste vara godkand enligt CE-standarden.

m Luftfiodet “utan extern anslutning” maste vara ungefar 5 000 m3/h. (Tillverkarens
standardangivelse for luftflode.)

m  Spanavskiljarens slangdiametrar for hyvel-/fraismaskinen = 100 mm (4”) x 3 och 125 mm (5")
x 1.

m  Tryckfallet bor inte 6verstiga 1,5 kPa.

av material som inte kan bli elektrostatiskt laddade.

n VIKTIGT! Spanuppsamlingsslangarna maste vara jordade eller besta
i SE UPP! Starta alltid spanavskiljaren innan du startar maskinen.

1. Standarden EN 12779:2016-04 innehaller krav for span- och dammavskiljarsystem med fasta installationer.
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INLEDNING
Huvudkomponenter i hyvel-/frasmaskinen

1.3 Huvudkomponenter i hyvel-/ffrasmaskinen

Ovre spankanal Justeringshandtag Elbox med )
P bordshojd kontrollpanel Nodbrytare

Utmatningsbord

Justeringshandtag
matningshastighet

Mataranordning
racke

Bordets
Q hjdskala /' Justeringshandtag Inmatningsbord

-

; \ skardjup
" Sidokutter med .|
justeringshandtag \ 1 MP360_005
och spénkanal MP360EHI6S _MANUAL_OPER

FIG. 1-1 MP360
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INLEDNING
Huvudkomponenter i hyvel-/frasmaskinen

No6dbrytare MP365 007
MP365EHT9S _MANUAL
Justeringshandtag
Frasskydd for bordshdéjd

ytterligare kutter Elbox med

i /
« Ovre spankanal kontrollpanel
Ytterligare kutter
med spankanal N Bordets Nodbrytare
5 ‘ . hojdskala
Utmatningsbord }J’i ‘I

Justeringshandtag

O = ‘~
matningshastighet ‘ ) l

Mataranordning

LI ( ~&idokutter med Justeringshandtag nmatningsbord

L justeringshandtag I skardjup
och spankanal

FIG. 1-2 MP365
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1.4

1.5

INLEDNING
Om man behover bestalla reservdelar...

Om man behover bestéalla reservdelar...

| Europa kan du ringa din lokala aterforsaljare eller vart europeiska huvudkontor i Polen (adress:
Kolo, Nagoérna 114 St) pa tel. +48-63-2626000. Fran kontinentala U.S.A. ringer du vart gratisnummer
for reservdelar 1-800-525-8100. Nar du ringer bér du ha maskinens id-nummer och ditt kundnummer
tillgangligt. Wood-Mizer accepterar foljande betalningsmetoder:

m  Visa, Mastercard eller Discover
= Mot efterkrav
m  Betalning i forskott

m 15 dagar netto (med godkand kredit)

Frakt och administrativa avgifter kan tillkomma. Administrativa avgifter baseras pa orderns storlek
och omfattning.

Om du behover service...

| Europa kan du ringa din lokala aterforséljare eller vart europeiska huvudkontor i Polen (adress:
Kolo, Nagérna 114 St) pa tel. +48-63-2626000. Fran kontinentala USA ringer du vart gratisnummer
for reservdelar 1-800-525-8100. Be att fa tala med en representant for kundservice. Nar du ringer
bor du ha maskinens id-nummer och ditt kundnummer tillgangligt. Kundservicerepresentanten kan
hjalpa dig med fragor gallande anvandning och underhall av din maskin. Han kan ocksa bestamma
tid for service.

Kontorstider:

Land Mandag - Fredag Lordag Sondag
Polen 07:00-16:00 Stangt Stangt
USA 08:00-17:00 08:00-17:00 Stangt
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Sakerhet
D Sakerhetssxmboler
SEKTION 2 SAKERHET

2.1 Sékerhetssymboler

Foljande symboler och signalord anvands for att pakalla din uppmarksamhet nar det galler
instruktioner for din personliga sékerhet. Se till att noga folja dessa instruktioner.

Ordet FARA pekar pa en direkt farlig situation som, om den inte
Aundviks, kommer att leda till dbden eller allvarlig skada.

VARNING! pekar pa en potentiellt farlig situation som, om den inte
Aundviks, skulle kunna leda till doéden eller allvarlig skada.

SE UPP! hanfor sig till potentiellt farliga situationer som, om de inte
undviks, kan leda till mer eller mindre allvarliga skador pa personer

eller utrustning.
u VIKTIGT! indikerar mycket viktig information.
OoBS! ger nyttig information.

Varningsrander finns pd omraden dar en ensam dekal inte ar tillracklig.
ﬁ For att undvika allvarliga skador skall man hélla sig undan for
utrustning som markerats med varningsrander.

2.2 Sakerhetsinstruktioner

OBS: Det hér avsnittet listar ENDAST sakerhetsinstruktioner som
galler personlig sakerhet. Information av typen SE UPP som avser
skador pa utrustningen forekommer pa relevanta stéllen
i bruksanvisningen.

m  FOlj sdkerhetsinstruktionerna

VIKTIGT! Las hela anvandarhandboken innan du anvander

A hyvel-/frasmaskinen. Notera alla sékerhetsvarningar i denna handbok
och dem som finns pa utrustningen. Se till att denna handbok alltid
forvaras ed utrustningen, oavsett vem som ager den.

Las alla vytterligare tillverkarhandbodcker och folj alla tillampliga
sakerhetsinstruktioner, inklusive FARA!, VARNING! och SE UPP!
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Sakerhet
Sakerhetsinstruktioner

VIKTIGT! Endast vuxna personer som har last och forstatt hela
anvandarhandboken far anvanda hyvel-/frasmaskinen. Sagverket ar
inte avsett for anvéandning i narheten av barn. Anvand aldrig
hyvel-/frasmaskinen nar du ar paverkad av alkohol eller andra droger.

VIKTIGT! Den som anvander fras-/hyvelmaskinen maste ha fatt
passande utbildning gallande anvandning och instélining av sagverket.

VIKTIGT! Det ar alltid agarens ansvar att folja alla gallande statliga
och lokala lagar, regler och férordningar betraffande dgande, hantering
och bogsering av Wood-Mizers hyvel-/frasmaskin. Alla &gare av
Wood-Mizer-utrustning uppmanas att se till att de &ar val insatta
i gallande lagar och folja dem i sin helhet vid anvandning av
hyvel-/frasmaskinen.

m  Anvand sékerhetsutrustning

A

VARNING! Undvik l6sa klader och smycken nar denna maskin
anvands. Om denna varning inte atfoljs finns risk for allvarliga skador
eller dédsolyckor.

VARNING! Anvand skyddsglaségon och handskar nar du anvander
maskinen. Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

VARNING! Anvand alltid hérselskydd, andningsmask och skyddsskor
nar du anvander denna maskin.

Sékerhet
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Sakerhet
Sakerhetsinstruktioner

Hall maskinen och omradet omkring rent

FARA! Se till att det finns fritt utrymme for alla nédvandiga rérelser runt
hyvel-/frasmaskinen och lagringsomradet for timmer. Om man inte gor
det intraffar allvarliga skador.

Avyttra spillprodukter pa foreskrivet satt

A

VIKTIGT! Avyttra alltid spillprodukter, inklusive sagspan och annat
skrap, pa foreskrivet satt.

Kontrollera hyvel-/frasmaskinen fére anvandning.

A

FARA! Se till att alla skydd och kapor sitter pa plats och ar sakrade
innan hyvel-/frasmaskinen anvands. Se till att vred, skruvar, muttrar,
racken, skydd, kuttrar, skar, etc. ar ordentligt atdragna. Se aven till att
kuttern kan rotera fritt och att det inte finns nagra verktyg i eller pa
hyvel-/frasmaskinen innan den startas. Om varningen inte foljs finns

risk for allvarliga skador.

VARNING! Stang alltid av motorn sa att kuttern stannar nar
hyvel-ffrasmaskinen inte anvands. Om varningen inte féljs finns risk for
allvarliga skador.

VARNING! Justera aldrig (inte av nagot som helst skal) motorns
driviemmar nar motorn &r igang. Om man inte gor det intraffar
allvarliga skador.

Hall andra personer borta

FARA! Forutom operatoren far ingen befinna sig inom 3 meter fran
hyvel-/frasmaskinens sidor under pagaende drift. Om man inte gor det
intraffar allvarliga skador.

Hall handerna borta

FARA! Rorliga delar kan skéara eller klamma fingrar eller hander. Akta
handerna. Se till att alla skydd och kapor sitter pa plats och ar sakrade
innan hyvel-/fraismaskinen anvands. Om varningen inte foljs finns risk
for allvarliga skador.

2-3
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Sakerhet
Drift av hyvel-/frasmaskinen

FARA! Tank alltid pa och forsok skydda mot roterande axlar, trissor,
flaktar m.m. Hall alltid ett sakert avstand fran roterande delar och se till
att I16st hangande klader eller langt har inte fastnar i roterande delar
och orsakar skador.

— M

VARNING! Se upp for roterande delar. Stang av sagverket och lat alla
rorliga delar stanna helt innan skydd och kapor tas bort. Anvand
ALDRIG hyvel-/frasmaskinen om ett skydd eller en kapa inte sitter pa
plats.

FARA! Innan du byter frasstal eller utfor service pa
hyvel-/frasmaskinen, koppla bort spanningsmatningen fran elboxen.

VIKTIGT! Skydden for frasstal och matningsenheter ar utrustade med
granslageskontakter. Efter att du Oppnat skyddet slas motorn av och
alla rorliga delar stannar. Granslageskontakterna ska alltid vara i felfritt
skick.

Drift av hyvel-/frasmaskinen

SE UPP! Arbetsplatsen ska alltid vara val belyst. Belysningen vid
anvandarens plats ska vara pa minst 300 lux. Anvand aldrig
hyvel-/frasmaskinen nar du ar paverkad av stark medicin, alkohol eller
andra droger.

VARNING! Se till att stélen ar korrekt fasta innan du startar motorn.

VARNING! Placera aldrig verktyg eller hander i omradena for in- eller
A utmatning nar hyvel-/frasmaskinen ar igang.

rotationsriktning ar i samma riktning som pilen pa sidoskyddet
indikerar. Om rotationsriktningen ar felaktig, invertera faserna
i fasomvandlaren som sitter i spanningsuttaget (i elboxen). Korrekt
installning av faserna i fasomvandlaren sakerstaller att kuttern roterar
i ratt riktning.

u VIKTIGT! Néar du startar maskinen for forsta gangen, se till att kutterns

FARA! Mat alltid arbetsstycket och stéll in korrekt tjocklek och bredd
innan du borjar hyvla. Om du matar in ett arbetsstycke som inte ar
tillréackligt hégt kan matningsrullarna inte greppa det och det finns risk
for olycka.
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Sékerhet

Drift av hzvel-/frasmaskinen
N&r du hyvlar mindre material bor det spannas/utokas, t.ex. med ett
storre trastycke.

Sta aldrig framfor materialet som matas eller tas emot eftersom det
plotsligt kan kastas okontrollerat mot operatdren. Detta galler bade in-
och utmatningssidorna, d&ven om risken ar hogre pa inmatningssidan.

FARA! Hyvling/frasning &r endast mgjlig i riktningen som visas nedan.
Pilen anger hyvlingsriktningen. Forsok aldrig att hyvla/frdsa i motsatt
riktning.

MP360_006
MP360EHI6S_MANUAL_OPER

FIG. 2-1 MP360
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Sakerhet
Drift av hyvel-/frasmaskinen

MP365_003
MP365EH19S_MANUAL

FIG. 2-2 MP365

m laktta alltid korrekta underhallsrutiner

FARA! Se noga till att alla el-installationer, service- och/eller
underhallsarbeten utférs av kvalificerad elektriker och i enlighet med
tilampliga el-normer.

FARA! Livsfarlig spanning inuti elboxarna och motorn kan orsaka
elchocker, brannskador och doédsfall. Koppla alltid ur
spanningsforsorjningen och forse den med Ias innan service! Se till att
alla skydd for elektriska komponenter ar stdangda och sitter fast nar
sagverket ar i drift.

w

Sékerhet

EGdoc022823
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Sakerhet
Drift av hyvel-/frasmaskinen

VARNING! Behandla alla elektriska kretsar som spanningssatta och
‘i farliga.

VARNING! Anta aldrig eller tro pa en persons ord nar det galler att
spanningen ar avslagen; kontrollera alltid sjalv och se till att
spanningen ar avstangd med |&s.

VARNING! Bar aldrig ringar, armbandsur eller andra smycken nér du
arbetar vid en 6ppen elektrisk krets.

VIKTIGT! Hyvel-/frasmaskinen ar utrustad med en nddbrytare. Den
Aanvands for att genast stanna maskinen i nodfall. Nodbrytaren ska
alltid vara i gott skick.

VIKTIGT! Hyvel-/frasmaskinen bor inte modifieras av &garen. Anvand
endast originalreservdelar.

m  Se till att sékerhetsdekalerna ar i gott skick
VIKTIGT! Se alltid till att alla sdkerhetsdekaler &r rena och lasbara. Byt
Aut alla skadade sakerhetsdekaler sa att personskador och skador pa
utrustningen undviks. Kontakta din lokala distributor eller ring till

Wood-Mizers kundservice for att bestélla fler dekaler.

VIKTIGT! Om en del byts ut som har en sakerhetsdekal pa sig, se
alltid till att den nya delen har samma séakerhetsdekal pa samma plats.

= Brandskydd

SE UPP! Hyvel-/frasmaskinens arbetsstallning bér vara utrustad med
en pulverbrandslackare pa 4 kg eller mer.
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Beskrivning av sakerhetsdekaler

Sakerhet
Beskrivning av sikerhetsdekaler

Se tabellen nedan for en beskrivning av sakerhetsdekalerna.

TABELL 2-0
Etikett Etikettnummer Beskrivning

096317 SE UPP! L&s bruksanvisningen noga innan
anlaggningen anvands. Folj instruktionerna
och sékerhetsbestdmmelserna vid
anvandningen.

||

099220 Stang skydden innan du anvander
maskinen.

099221 SE UPP! Hall ett sakert avstand till
maskinen nér den ar igang.

Sékerhet EGdoc022823 2-8



2

Sakerhet

B

eskrivning av sékerhetsdekaler
TABELL 2-0
096316 Elboxen kan bara 6ppnas néar brytaren &r i
lage "0".
|
)
096319 Koppla alltid ur spdnningskabeln innan
elboxen 6ppnas.
524993 SE UPP! Risk for handskador
S12004G Anvand alltid skyddsglasdgon vid
anvéndning av hyvel-/frasmaskinen!
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Sakerhet
Beskrivning av sikerhetsdekaler

TABELL 2-0

S12005G Bar alltid horselskydd vid anvéandning av
hyvel-/frasmaskinen!

501465 Bér alltid skyddsskor vid anvandning av

: hyvel-/frasmaskinen!

512107-1 Anvand alltid skyddshandskar vid
anvéandning av hyvel-/fraismaskinen!

S20098 Motorns rotationsriktning

087649 Varningsrander
““““ 502481
P85070 CE-sékerhetscertifiering
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INSTALLATION och ANVANDNING
Montering av timmerfréslelanhzvel MP360

SEKTION 3 INSTALLATION OCH ANVANDNING

3.1 Montering av timmerfras/planhyvel MP360

Vissa av maskinens komponenter maste monteras av anvandaren fore den forsta anvandningen.

1. Inmatningsbord. Skruva in alla justeringsskruvar helt (B). Installera monteringsskruvarna (A) och
dra at for hand. Installera justeringsskruvarna (C7, C8) och anvand dem for att justera bordet sa att
det ar i niva. Anvand justeringsskruvarna (B) for att stalla in hojden pa inmatningsbordet sa att det ar
i samma hojd som maskinens gjutjarnsbord (kontrollera detta med en lang, rak brada eller t.ex. ett
ror) och se till att borden vidror varandra. Dra at monteringsskruvarna (A). Dra at de nedre
monteringsskruvarna (D7, D8) och kontrollera aterigen bordets niva och hojd.

Se Figur 3-1.

FIG. 3-1

2. Skena. Montera skenan enligt figuren nedan.

Se Figur 3-2.

MP360_004
MP360EHI6S_MANUAL_OPER M10

M10x20

FIG. 3-2
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INSTALLATION och ANVANDNING
Montering av timmerfras/planhyvel MP360

3. Utmatningsbord. Montera utmatningsbordet enligt figuren nedan.
Se Figur 3-3.

mp360_003

FIG. 3-3

4. Manoverpanel. Ta bort den bakre kapan (A). Montera mandverpanelen (B) med fyra insexskruvar
(M8x25). Placera alla kablar inuti panelens arm. Atermontera den bakre kapan (A).

Se Figur 3-4.

SCALE 0.050

MP360_001 .
MP360EHT6S_MANUAL _OPER N ‘

FIG. 3-4

EGdoc022823 3-2



INSTALLATION och ANVANDNING
Montering av timmerfréslelanhzvel MP365

3.2 Montering av timmerfras/planhyvel MP365

Vissa av maskinens komponenter maste monteras av anvandaren fore den forsta anvandningen.

1. Inmatningsbord. Skruva in alla justeringsskruvar helt (B). Installera monteringsskruvarna (A) och
dra at for hand. Installera justeringsskruvarna (C7, C8) och anvand dem for att justera bordet sa att
det &r i niva. Anvand justeringsskruvarna (B) for att stalla in hojden pa inmatningsbordet sa att det &ar
i samma hojd som maskinens gjutjarnsbord (kontrollera detta med en lang, rak brada eller t.ex. ett
ror) och se till att borden vidror varandra. Dra at monteringsskruvarna (A). Dra at de nedre
monteringsskruvarna (D7, D8) och kontrollera aterigen bordets niva och hojd.

Se Figur 3-5.

FIG. 3-5
2. Skena. Montera skenan enligt figuren nedan.
Se Figur 3-6.
MP360_004
MP360EH16S_MANUAL _OPER M10
M10x20
FIG. 3-6
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INSTALLATION och ANVANDNING
Montering av timmerfras/planhyvel MP365

3. Mandverpanel. Ta bort den bakre kdpan (A). Montera mandverpanelen (B) med fyra insexskruvar
(M8x25). Placera alla kablar inuti panelens arm. Atermontera den bakre kapan (A).

Se Figur 3-7.

MP365_004
MP365EHT9S _MANUAL

FIG. 3-7
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INSTALLATION och ANVANDNING
Installation av hyvel-/frdsmaskinen

3.3 Installation av hyvel-/frasmaskinen

VIKTIGT! Innan hyvel-ffrasmaskinen anvands maste foljande vara
A uppfyllit:

m Hyvel-/frasmaskinen ska placeras pa fast, jamn mark. Den ska placeras vagratt. Férankra
hyvel-ffrasmaskinen vid underlaget for att forhindra att den ror sig nér den ar i drift.
En betongplatta med @ 12 mm férankringsbultar rekommenderas.

m Inomhus kan hyvel-/frasmaskinen bara anvandas med ett sdgspansuppsamlingssystem.

m Hyvel-/frasmaskinen far inte anvandas utomhus nar det regnar/sndar och om det regnar
eller snéar maste maskinen férvaras inomhus.

m Hyvel-/frasmaskinen kan endast anvandas i temperaturintervallet -15 °C till 40 °C.

=Belysningen vid anvandarens plats ska vara p& minst 300 lux’.

m Nedan visas positionen for operatéren av hyvel-/frasmaskinen samt nddstoppknapparnas
position.

Se Figur 3-8.

NODSTOPP

Operatorens
placering

MP360_006a
MP360EHT6S _MANUAL_OPER

FIG. 3-8 MP360

1. Ljuskallan far inte orsaka en stroboskopisk effekt.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Installation av hyvel-/frdsmaskinen

Se Figur 3-9.

NODSTOPP

NODSTOPP

MP365_003a
MP36SEHT9S _MANUAL

placering

FIG. 3-9 MP365

Se Tabell 3-1. Spanningsmatningen maste installeras av en kvalificerad elektriker (enligt standarden
EN 60204). El-forsorjningen maste folja specifikationer nedan.

Modell 3-fas Brytare med Foreslagen
spanning sakring ledningsstorlek
MP360 400 V AC 35A 6 mm?2
upp till 15 m lang
MP365 400 V AC 39A 10 mm?2
upp till 15 m lang
TABELL 3-1

VIKTIGT! Det rekommenderas att anvdnda 30 mA GFI
(jordfelsbrytare).

VIKTIGT! Nar maskinen startas for forsta gangen, kontrollera att
motorns rotationsriktning éverensstdmmer med vad som indikeras av
den pil som finns pa motorn (flaktskyddet). Om rotationsriktningen &ar
felaktig, invertera faserna i fasomvandlaren (sitter i spanningsuttagets
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INSTALLATION och ANVANDNING
Installation av hyvel-/frdsmaskinen

box). Korrekt instdllning av faserna i fasomvandlaren gor att alla
sagverksmotorer roterar i ratt riktning.

VARNING! Om en drivrem gar sonder, vanta tills alla roterande delar
star helt stilla. Om denna varning inte atfoljs finns risk for allvarliga
skador eller dédsolyckor.
FARA! Anvand inspektionsfonstret for att kontrollera kutterns
rotationsriktning. For att gora det, titta pa motorflakten nar
hyvel-/frasmaskinen sétts pa eller stangs av. Kontrollera inte kutterns
rotationsriktning genom att vidrora kuttern med ett verktyg. Om man
inte foljer varningen kan mycket allvarliga personskador intréffa.
INNAN DU STARTAR:

mKontrollera att inga verktyg har lamnats kvar i maskinen.

mKontrollera att kuttrarna kan rotera fritt innan sékerhetsdorrarna stangs.

mL&s sakerhetsinstruktionernal

mSe till att nddstoppsknappen ar intryckt.

mSe till att det dvre skyddet ar stangt och att granslagesbrytaren ar aktiverad. Se till att alla
maskinens delar ar atdragna, sarskilt skydden for arbetskomponenter.

mSe till att endast operatoren befinner sig i hogriskomradet.
mStarta spanavskiljaren.
FARA! Anslut hyvel-/frasmaskinens elinstallation. Kontrollera

rotationsriktningen. Sett fran drivningen maste den 6vre kuttern rotera i
motsatt riktning till riktningen fér materialinmatningen (till vanster).
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INSTALLATION och ANVANDNING
Drift av hyvel-/frasmaskinen MP360/MP365 3

3.4 Drift av hyvel-ffrasmaskinen MP360/MP365

3.4.1 Manoverpanel

Se Figur 3-10. Styrningen foér MP360 hyvel-/fraismaskin visas nedan.

Wood-Mizer C

MP360

PLANER/NMIOULDER

BIEE(EIR

Se Figur 3-11. Styrningen for MP365 hyvel-/frasmaskin visas nedan.

FIG. 3-10 MP360

Wood-Mizer

MP365

PLANER/MMOULDER

FIG. 3-11 MP365
m  Nodstoppsknapp (A). Tryck pa nodstoppsknappen for att stanna maskinen. Vrid

nodstoppsknappen medurs for att aterstalla efter nddstopp. Maskinen kan inte startas forran
nodstoppsknappen aterstallts.

m Lampa spanning PA (B). Visar att spanningsmatningen &r till.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Nedre kutter

Huvudstrombrytare (C). Kopplar bort spanningen fran alla maskinens kretsar.

Materialinmatning. Tryck pa den vita "I"-knappen for att starta materialinmatningen. Tryck pa
den svarta "0"-knappen for att stanna materialinmatningen.

Ovre kutter. Tryck p& den vita "I"-knappen for att starta den dvre kuttern. Tryck pd den svarta
"0”-knappen for att stanna den dvre kuttern.

Hoger kutter. Tryck pa den vita "I"-knappen for att starta den hogra kuttern. Tryck pa den
svarta "0"-knappen for att stanna den hogra kuttern.

Vanster kutter. Tryck pa den vita "I"-knappen for att starta den vanstra kuttern. Tryck pa den
svarta "0"-knappen for att stanna den vanstra kuttern.

Nedre kutter. Tryck pa den vita "I-knappen for att starta den nedre kuttern. Tryck pa den
svarta "0"-knappen for att stanna den nedre kuttern.

Ytterligare, femte kutter. Tryck pa den vita "I"-knappen for att starta den ytterligare, femte
kuttern. Tryck pa den svarta "0”-knappen for att stanna den ytterligare, femte kuttern.

Spéanavskiljarsystem for damm/span For att starta systemets flakt, tryck pa den vita
"I”-knappen. For att stoppa flakten, tryck pa den svarta "0”-knappen.

3.4.2 Nedre kutter

FARA! Innan du Oppnar maskinens sakerhetsskydd, se till att
A strommen &r avstangd och att kuttrarna inte roterar.

VARNING! Anvand skyddshandskar, i synnerhet nar du behdver lossa
Askruvar som ar fast atdragna eller nar du drar at skruvar (se
sakerhetsinstruktionerna).

tar bort/monterar fras- och hyvelstal. Fras- och hyvelstal har mycket

E VARNING! Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglastgon nar du
skarpa kanter. Du kan skada dig aven vid latt vidroring.

Den nedre kuttern &r fast mot hyvelbordet fran inmatningssidan. Vid leverans sitter tva hyvelstal
(410 mm, 16”, HSS) monterade i tva av kutterns fyra uttag. Ytterligare tva hyvelstal kan monteras i
de tva tomma uttagen.

STALLA IN DEN NEDRE KUTTERNS SKAR

Den nedre kutterns hyveldjup stélls in genom att man justerar inmatningsbordets position med en
spak "A” (se nedan). Inmatningsbordets position lases fast med lashandtaget "B”. Det faktiska
hyveldjupet kan avlasas pa mattskalan "C”. Ett typiskt hyveldjup for den nedre kuttern & 2 mm
(8/1007).

3-9
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INSTALLATION och ANVANDNING
Nedre kutter

Se Figur 3-12.

MP360_008
MP360EHI6S_MANUAL_OPER

FIG. 3-12

DEMONTERA, MONTERA OCH SLIPA HYVELSTAL

Se Figur 3-13.

FIG. 3-13

Hyvelstalet kan tas av genom att man lossar spanbrytarens (A) lasskruvar (B) och sedan tar bort
hyvelstalet med justeringsskruvarna (C).

SLIPA HYVELSTALEN

Slipa alltid stalen tva och tva, sa att de far samma héjd (min. 15 mm). | annat fall kan vibrationer
uppsta i kuttern. Slipvinkeln maste vara 38 grader.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Toppkutter

JUSTERA DEN NEDRE KUTTERNS HYVELSTAL

m Lossa spanbrytarens lasskruvar (B) med en 10 mm (4/10”) nyckel (medféljer).

m Stalet kan hojas eller sankas med de tva justerbara skruvarna (C). Anvand en 4 mm hylsnyckel
(medfdljer). Den nedre kutterns hyvelstal maste justeras sd att de ar pa samma niva som
gjutjarnsbordet (E). Placera en rak, platt brada eller ett block (F) pa gjutjarnsbordet 6ver den
nedre kuttern. Justera stalet sa att det i sin hogsta position latt vidror bradan. Upprepa
proceduren med alla andra aterstaende stal.

m Dra at spanbrytarens lasskruvar (B) ordentligt for varje stal.

Efter justering eller byte av hyvelstal:

mKontrollera att inga verktyg har lamnats kvar i maskinen.

mKontrollera att alla skruvar har dragits at ordentligt.

mKontrollera att kuttrarna kan rotera fritt.

m L&s sdkerhetsinstruktionerna!

3.4.3 Toppkutter

FARA! Innan du oppnar sékerhetsdorrarna pa maskinen, se till att
A strommen ar avstangd och att kuttrarna inte roterar.

VARNING! Anvand skyddshandskar, i synnerhet nar du behéver lossa
Askruvar som &r fast atdragna eller nar du drar at skruvar (se
sakerhetsinstruktionerna).

tar bort/monterar fras- och hyvelstal. Fras- och hyvelstal har mycket

E VARNING! Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon nér du
skarpa kanter. Du kan skada dig aven vid latt vidroring.

STALLA IN SKARNINGEN FOR TOPPKUTTERN

Den 6vre kutterns hyveldjup stélls in med veven (A). Innan du stéller in hyveldjupet maste du lossa
lashandtaget (B). Det installa djupet kan avlasas pa indikatorn (C). Indikatorn kan kalibreras:

m  Hyvla en bit tra till den hojd du sjalv dnskar.
= Oppna skyddet (D), ta bort veven (E) och demontera indikatorskyddet (F).
m Lossa lasskruven pa ringen (G) och vrid ringen s att den visar det hyveldjup som har hyvlats.

m Dra at lI&sskruven.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Toppkutter

Se Figur 3-14.

FIG. 3-14

MP360 levereras med tva stal (510 mm, 20", HSS). Ytterligare tva hyvelstal kan monteras i tomma
uttag.

Den ovre kuttern sitter monterad pa hyvelmaskinens stomme genom langa spar, vilket gor det mojligt
att gora justeringar pa den 6vre kuttern i dess horisontala position. Det ar dock rekommenderat att
man gor justeringar pa kuttern i dess extrema upprattstaende position.

SLIPA HYVELSTALEN

Slipa alltid stalen tva och tva sa att de har samma hdéjd (min. 15 mm). | annat fall kan vibrationer
uppsta i kuttern. Slipvinkeln maste vara 38 grader.

JUSTERA HYVELSTALEN

Justera hyvelstalen sa att de ar p4 samma niva och skjuter ut 1 mm (0,04”). Detta gors med ett
justeringsblock i aluminium, vilket medfdljer vid leverans.

Lossa spanbrytarens lasskruvar (A) en aning och placera justeringsblocket (B) éver stalet (C).
Placera blocket pa kutterns vanstra sida. Justera stalet upp eller ner tills det vidror stoppet. Placera
sedan blocket pa den hogra sidan av kuttern och upprepa justeringsproceduren for stalet. Justera
sedan alla aterstdende stal. Nar alla stal har justerats korrekt, dra at spanbrytarens lasskruvar
ordentligt.

(Hyvelstalets utstickande kan ocksad justeras med ett magnetiskt justeringsverktyg for den ovre
kuttern. Se instruktionerna som medfoljer det magnetiska justeringsverktyget.)
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INSTALLATION och ANVANDNING
Kedjedrivning med trapetsgangjusterin

Se Figur 3-15.

Al N\
NN SCALE 0,500
\ MP365_013
N\ MP365EHI 95 _MANUAL

FIG. 3-15

Efter justering eller byte av hyvelstal:
mKontrollera att inga verktyg har lamnats kvar i maskinen.
mKontrollera att alla skruvar har dragits at ordentligt.
mKontrollera att kuttrarna kan rotera fritt innan sékerhetsskyddet sténgs.
m L&s sdkerhetsinstruktionerna!
3.4.4 Kedjedrivning med trapetsgangjustering

Kedjan anvands for att hoja och sanka bordet. Den far inte vara slapp utan tillrackligt spand sa att
tanderna greppar ordentligt.

Kedjespanningen justeras med spannrulle. Ta bort skyddet (A), lossa lasmuttrarna (B) och flytta
spannrullen (C) for att spanna kedjan korrekt. Spann inte kedjan fér mycket.

Justera inte kedjespanningen nar bordet hojs eller sanks.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Sidokutter

Se Figur 3-16.

MP360_01 |
MP360EHI6S_MANUAL_OPER

FIG. 3-16

3.4.5 Sidokutter

VARNING! Innan du dppnar sakerhetsdorrarna pa maskinen, se till att
A strommen ar avstéangd och att kuttrarna inte roterar.

skruvar som &r fast atdragna eller nar du drar at skruvar (se

E VARNING! Anvand skyddshandskar, i synnerhet nér du behover lossa
sékerhetsinstruktionerna).
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INSTALLATION och ANVANDNING

Sidokutter

Se Figur 3-17.

FIG. 3-17

Sidokuttern &r fast mot hyvelbordet med en 30 mm diameters spindel, vilket &ar en
standarddimension. Hyvel-/frasmaskinen ar utrustad med en universell sidokutter med hyvelstal som
enkelt kan ersattas med frasstal. Lasmuttern och spindeln pa& den flyttbara sidokuttern har
vanstergangor.

n VIKTIGT! Lasmuttern pa den flyttbara sidokuttern har vanstergangor.

Genomfor foljande steg efter att du har monterat stalen:
mKontrollera att inga verktyg har lamnats kvar i maskinen.
mKontrollera att alla skruvar har dragits at ordentligt.
mKontrollera att kuttrarna kan rotera fritt innan sakerhetsdérrarna stangs.
mL&s sakerhetsinstruktionernal
DEMONTERING
Fast sidokutter : Lossa muttern pa spindeln med en 30 mm nyckel (medféljer) och en 13 mm nyckel

eller skiftnyckel. Skruva loss muttern och ta bort kuttern (A) och alla distansringar under kuttern.

VIKTIGT! Lossa sidokutterns muttrar genom att vrida dem i samma
Ariktning som kutterns rotationsriktning.

Flyttbar sidokutter: Muttern lossas pa samma satt som for den fixerade sidokuttern, med den

skillnad att muttern fér den flyttbara sidokuttern har vanstergangor och darfor skruvas loss i motsatt

riktning.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Sidokutter

VIKTIGT! Lossa sidokutterns muttrar genom att vrida dem i samma
riktning som kutterns rotationsriktning. Den flyttbara sidokutterns
lasmutter har vanstergangor.
BYTA UT STAL
Lossa lasskruven (B) med en 4 mm insexnyckel (C) (medfdljer) och ta bort spanbrytaren (D).

Ta sedan bort stalet (E) fran lastappen (F). Dra sedan at lasskruven ordentligt.

peka mot spanbrytaren. Kontrollera om kuttern sitter korrekt pa

n VIKTIGT! Se till att stalen i kuttern ar i ratt riktning. Skareggen maste
spindeln.

VIKTIGT! Maskinens alla kuttrar bor rotera i motsatt riktning till
Amatningsriktningen.

Kontrollera att den korrosionsbestandiga fjaderplattan framfor den flyttbara kuttern inte bdjs mot
kuttern av arbetsstycket. Var sarskilt uppmarksam nér du bearbetar arbetsstycken med olika bredd.
Se till att kuttern kan rotera fritt och att spanbarriarplattan bakom kuttern ar 5 mm fran stalet.
HOJDINSTALLNING

Sidokutterns héjd stalls in genom att lagga till eller ta bort distanser som medfdljer i
komponentpaketet.

Distanshojder:
m  Distans 40 mm
m  Distans 20 mm
m  Distans 10 mm
m  Distans 5 mm
m  Set med distanser (0,1-2,0 mm)

For att ta bort hyvelstalet fran sidokuttern, anvand en 4 mm insexnyckel (medféljer) for att lossa
lasskruvarna som &r nedsankta i kuttrarna.

HOJDINSTALLNINGAR FOR SPONT OCH NOT:

Nar spont och not behover frasas ar det viktigt att de kors mitt emot varandra, pa samma hojd
ovanfor hyvelbordet. Ta bort kuttern fran spindeln (se informationen ovan).

m  Bestam dig for hur bradan ska se ut. T.ex. 8 mm ovanfér noten, 6 mm tjock not och 7 mm under
noten.

m  Montera frasstalet och dra at insexskruvarna som haller fast stalet ordentligt.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Sidokutter

m Placera kuttern pa spindeln utan nagra distanser.
m Mat avstandet mellan 6verkanten pa det undre stalet och hyvel-/frasbordet.

Om kuttern ar 40 mm och sparet (6 mm i detta exempel) ar i mitten av stalet, ar hojden pa stalet
ovanfor sparet 17 mm.

Om kuttern ar forinstalld maste hojden pa stalet ovanfor bordet vara 30 mm (7 + 6 + 17 = 30 mm).
Om till exempel hojden pa stalet ovanfor bordet ar 15,2 mm maste kuttern hojas 14,8 mm (0,58")
(15,2 + 14,8 = 30 mm).

Gor foljande atgarder:
m  Ta bort kuttern.

m Kombinera distanser for att uppna beraknad tjocklek (14,8 mm (0,58”) i detta exempel) och tra
dem pa spindeln.

m Placera kuttern pa spindeln, skruva pa lasmuttern och dra at ordentligt. Kontrollera att kuttern
kan rotera fritt.

m  Genomfor stegen ovan pa kuttern med stalet for sponten sa att det placeras i samma hojd
ovanfor bordet.

m Testhyvla en liten brada och kontrollera att sponten och noten &r i ratt hojd i forhallande till
varandra.

Alternativt kan stalet justeras efter en testkdrning med ett arbetsstycke. Mat teststycket och korrigera
stalets hojd.

VIKTIGT! Distanser ska ocksa placeras ovanpa kuttern sa att den
fixeras pa spindeln. Lagg till ndgra av distansringarna som inte
anvands for hojdjustering, sa att den tjockaste ringen ligger hogst upp
och sticker ut flera millimeter fran de lagsta gangorna pa den gangade
staven. Skruva sedan p& muttrarna pa den gangade staven och dra at
ordentligt.

SLIPNING

For att slipa stalet vasst kan du slipa stalets platta del. Slipa alltid stalen i par sa att de far samma
vikt, annars kan vibrationer uppsta i kuttern.

Om stalets profil ar skadad bor stalet slipas om av en professionell stalslipare. Det &r en tjanst som
vanligtvis finns att tillga lokalt, kontakta annars Wood-Mizer.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Sidokutter

JUSTERA RACKET VID KUTTER 2

Se Figur 3-18.

FIG. 3-18

Generell beskrivning

Det framre sidoracket har en dubbel uppsattning monteringshdl. Det kan darféor monteras i tva
grundlaggande positioner. Nar TB90-systemet anvands monteras racket med halen till hdger, sett
fran inmatningssidan (se instruktionerna for montering av sidoracket). Nar kuttrar med storre
diameter anvands kan racket flyttas till de vanstra halen for att tillata tillracklig slaglangd.

Den fixerade kuttern har tva racken, ett framre (62) och ett bakre racke (54). Det framre styr 6ver hur
mycket kuttern skar, medan det bakre réacket fungerar som ett stod for arbetsstycket nar det har
passerat kutter 2 och ar fardigt att bearbetas av kutter 3.

Bada rackena maste vara i linje med varandra, men ska inte vara helt parallella (det framre racket
ska sitta lite mer till hoger, se figuren). Pa sa satt stoder det bakre racket arbetsstycket nar det har
bearbetats av kutter 2 (arbetsstycket ar da aningen mindre).

Racket sitter monterat med insexskruvar i rackets hallare (55) i enlighet med figuren. Skruvarna som
laser fast racket i dess horisontella riktning ar 13 mm (5/10”) hexagonala skruvar som sitter i rackets
U-profil. Racket &ar ocksa forsett med mikrojustering. Nar de hexagonala skruvarna har lossats en
aning kan vredet for mikrojustering vridas pa. Om rackets vinkel behover justeras maste bade de
hexagonala skruvarna och insexskruvarna lossas.

INSTALLERA SIDORACKEN
Metod 1:
m  Forin det forsta racket inat. Lagg en rak aluminiumskena kloss an med réacket. Justera racket
med spaken tills det I6sa racket hamnar precis pa kantlinjen for kutterns hyveldiameter (den

yttre, roterande kantlinjen) nar det ligger mot det férsta racket.

m  Hyveldiametern som &r i linje med det bakre réacket & vad du ska maéta till. Kutterns
hyveldiameter som &r mer &n 30 mm ovanfér bordshdjden ar oviktig hér.

m  L&gg tillratta det bakre racket langs skenan, som fortfarande ligger kloss an mot det forsta
racket, och dra at det. Skaret & nu 0 mm. Det forsta racket, kuttern och bakre racket ar helt i
linje, och det forsta racket styr vinkeln genom maskinen.

m  Avlagsna skenan och alla l6sa verktyg fran maskinen.

m  Flytta det forsta racket bakat for det skar som 6nskas och las fast det med vredet. (Cirka 2 mm
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INSTALLATION och ANVANDNING
Sidokutter

ar vanligtvis ett lampligt skar for den forsta kuttern.)
Metod 2:

m Det bakre racket dras in sa att det inte anvands, och fixeras dar. (Kontrollera att kuttern kan
rotera fritt.)

m Positionera det framre racket sa att det skardjup som kravs uppnas och racket star rakt. Dra at
skruvarna som faster racket.

m Stang sakerhetsdorrarna och utfor de atgarder som kravs for att starta maskinen.

m  Starta den nedre kuttern, bada sidokuttrarna och inmatningen och mata in ett teststycke pa ca
1 meter (3 ft). Stanna maskinen nar bradan nar den flyttbara kuttern (kutter 3).

m  Skjut det bakre racket mot den hyvlade delen av bradan.

Se Figur 3-19.

FIG. 3-19
= Kontrollera att teststycket ligger an mot bada rackena och fast det bakre rackets lasskruvar.

VIKTIGT! Kontrollera att alla skruvar som fixerar racket ar tillrackligt
Aé’\tdragna, och att kuttern kan rotera fritt.

TIPS: Om det uppstar problem med att bradan inte foljer rackena, kan det bero pa att det bakre
racket inte ar i ratt niva i forhallande till kuttern, att rackena inte ar helt parallella med varandra, eller
att racket inte ligger rakt genom maskinen. Om det &r svart att fa racket att ligga helt rakt genom
maskinen, ar det battre att rackena &r en aning vinklade at vanster, mot kutter 3, eftersom
matningsrullarna da trycker arbetsstycket mot racket. Om racket ligger i en latt vinkel till hoger, bort
fran kutter 3, kommer matningsrullarna dra foremalet bort frn racket, vilket leder till felaktiga matt
och en daligt hyvlad yta.

JUSTERA DEN FLYTTBARA SIDOKUTTERN
Lossa lashandtaget (A) som sitter under bordet pa kanan och/eller sparskruven (B) som sitter
ovanfor kanan. For sedan in veven (C) pa den gangade staven pa sidan av maskinen och flytta

sidokutterns huvud till nskad hyvelbredd. Ett varv med veven motsvarar 4 mm.

Mat avstandet mellan kutterstalen och det bakre racket med ett skjutmatt. Detta matt blir bredden pa
den fardiga bradan. Fixera positionen med lashandtaget under bordet.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Sidokutter

INDIKATOR

Indikatorn (D) visar breddmattet i mm (i svart), och 1/10 mm i rott. Varje gang en ny profil stélls in:
Hyvla en brada och mat de yttre matten med ett skjutmatt. Vrid det lilla handtaget at hoger om

indikatorn sa att detta matt visas i fonstret.

Se Figur 3-20.
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FIG. 3-20

Se Figur 3-21. FoOr att uppna minsta mojliga skarbredd, demontera den rorliga spindelns
dampardelar (art.nr 536956-1 & 536957-1) innan du positionerar den rorliga spindeln.

Den rorliga spindelns dampare utgor grunden for en konstant skarbredd.

MP360EHT6S_003
MP36OEHI6S _MANUAL

|

N,
Den rorliga
spindens

e

FIG. 3-21

3-20
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INSTALLATION och ANVANDNING

Sidokutter

Spanbrytare — monteringsinstruktioner:

Skruva loss M8x16 skruvarna (A). Placera sedan spanbrytaren (B) enligt bilden. Fast med de
tidigare borttagna skruvarna.

Se Figur 3-22.

FIG. 3-22
INSTALLERA EN TRYCKRULLE FOR FLYTTBARA KUTTRAR

Tva tryckrullar sitter placerade framfor den flyttbara kuttern for att skjuta arbetsstycket mot racket.
Genom att justera dessa kan du aven bestdmma hur breda de arbetsstycken som matas in i
maskinen kan vara. Dessa tryckrullar sitter pa en arm (77) som ar férankrad i den flyttbara kutterns
kana, vilket innebar att de flyttar sig med kuttern nar detta justerats.

For att stalla in tryckrullarna, lossa insexskruvarna som faster armen i den flyttbara kutterns kana
med en 6 mm insexnyckel. Justera armen sa att tryckrullarna trycks in ca 5 mm nar arbetsstycket
matas in i maskinen. En fjaderplatta (som medfoljer vid leverans) kan monteras framfér den flyttbara
kuttern mellan tryckrullarnas arm och skruvplattan. Fjaderplattan har ovala hal som tillater justering
in mot och ut fran arbetsstycket. Fjaderplattan fungerar dels som en atspanningskontroll, men ocksa
som ett racke framfor kuttern som minskar risken for att langa flisor slas av fran arbetsstycket vid
stora skar.

Justera fjaderplattan s att den trycks in ett par millimeter av arbetsstyckets ohyvlade kant.
trycks in i kutterns stal om du hyvlar ett foremal med varierande bredd.

Bibehdll en sakerhetsmarginal pa atminstone en centimeter i det
intryckta laget.

n VIKTIGT! Kontrollera att det inte finns nagon risk for att fjaderplattan

Efter den flyttbara kuttern sitter &nnu en tryckrulle (76) som trycker det bearbetade arbetsstycket mot
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Variabel hastighetsmotor

det bakre racket. Stall in tryckrullen s& att den sticker ut ca 1-3 mm fran kutterns minsta
hyveldiameter, pa samma hojd som tryckrullen.

Tryckrullens hojd kan ocksa stallas in med hjalp av brickor ovanfor eller under den. Vilket kan kravas
for framstallining av vissa profiler.

TESTKOR
Testkor alltid med ett arbetsstycke och gor efterfoljande justeringar. Kor ett stycke rakt genom
maskinen pa den lagsta matningshastigheten. Titta in genom skyddet medan arbetsstycket

bearbetas och kontrollera att bradan ligger an mot rackena framfor och bakom kutter 2.

Mat sedan profilen, dess hojd och bredd, och gor efterféljande justeringar av kuttrarna och frasstalen
om sd kravs.

3.4.6 Variabel hastighetsmotor

VARNING! Vrid inte justeringsvredet for matningshastighet om
A matningen ar avstangd eller om material haller pa att hyvlas/frasas.

MONTERING (OM VARIABEL HASTIGHETSMOTOR FINNS MONTERAD)
Montera matningsmotorn pa den sista matningsrullens axel (A). Se till att montera skyddet (B)
ordentligt, s& att nyckeln nedtill pa skyddet passar urtaget (C) i maskinens stomme. Anvand

lasskruven (D) for att fasta motorn pa rullaxeln.

Se Figur 3-23.

MP360_013
MP360EHI6S _MANUAL _OPER

FIG. 3-23

STALLA IN MATNINGSHASTIGHETEN

For att stalla in matningshastigheten, anvand vredet pa matningsutrustningen nar matningsrullarna
kor. For att 6ka hastigheten, vrid vredet at hoger. For att minska hastigheten, vrid det at vanster.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Ytterligare, femte kutter (enbart MP3652

UNDERHALL

Vatska bor vara synligt i vatskeinspektionsfonstret. Vatskenivan bor kontrolleras om
matningsutrustningen inte fungerar.

Fyll pA med vatska om ingen véatska syns i inspektionsfonstret. Anvand olja for automatiska
vaxellador eller passande olja enligt tabellen nedan.

Variatorn fylls med AGIP BLASIA 32-olja fran fabrik och kraver vanligen inte ett oljebyte under dess
livslangd.

Snackvaxeloljan behover vanligtvis inte bytas eller fyllas pa under vaxelns livslangd.

Se Tabell 3-2. Rekommenderade oljetyper.

AGIP BLASIA 32
SHELL A.T.F DEXRON
ESSO A.T.F DEXRON
MOBIL A.T.F 220

CASTROL DEXTRON II

BP AUTRAN DX
TABELL 3-2

3.4.7 Ytterligare, femte kutter (enbart MP365)

FARA! Tank alltid pa och forsok skydda mot roterande axlar, trissor,
flaktar m.m. Hall alltid ett sakert avstand fran roterande delar och se till
att 16st hangande klader eller langt har inte fastnar i roterande delar
och orsakar skador.

VARNING! Sakerstall att verktygen som installeras i den ytterligare,
femte kuttern ar ordentligt fastsatta innan du startar motorn.

VIKTIGT! Nar du startar maskinen for forsta gangen, se till att kutterns

Arotationsriktning ar i samma riktning som pilen pa& sidoskyddet
indikerar. Om rotationsriktningen ar felaktig, invertera faserna i
fasomvandlaren som sitter i spanningsuttaget (i elboxen). Korrekt
installning av faserna i fasomvandlaren sékerstéller att kuttern roterar i
ratt riktning. Maskinen far enbart anvandas om alla kuttrar roterar i
motsatt riktning till inmatningen.

VIKTIGT! Verktyg och axlar som monteras i den ytterligare, femte
Akuttern maste vara godkanda for bearbetning i hastigheter pa upp till
14 000 v/min.
Den ytterligare, femte kuttern kan anvandas for finhyvling, frasning, profilering i olika vinklar,
borstning och slipning.
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INSTALLATION och ANVANDNING
Ytterligare, femte kutter (enbart MP365)

JUSTERA DEN YTTERLIGARE KUTTERN.

Funktionsbeskrivning av handtag och vevar.

A - Vev for skarvinkel. Ett helt varv med veven vinklar kuttern med 3,6°.

B - Lashandtag for skarvinkel. Maste lossas innan kuttern vinklas.

C - Las for skarvinkel. Maste frigoras innan kuttern vinklas.

D - Vev for skarhojd.

E - Lashandtag for frashtjden Maste lossas innan kuttern fors upp eller ned.

F - HOoger/Vanster-vev for kutter. Ett helt varv med veven forflyttar kuttern till vanster eller hdger med
4 mm.

G - Vanster/Hoger-lashandtag for kutter. Maste lossas innan kuttern fors at vanster eller hoger.
H - Spannhandtag for kutterns drivrem.
| - Lashandtag for kutterns drivrem.

Se Figur 3-24.

MP360_009
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FIG. 3-24
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Ytterligare, femte kutter (enbart MP365

MONTERA VERKTYG

Montera onskat verktyg. For att gora det, hall spindeln pa plats (A) eller (B) med en 30 mm nyckel
och lossa spindelskruven (C) med en 10 mm insexnyckel. Byt ut en eller flera distanser mot kuttern
eller hylsan av samma dimension. Montera onskat verktyg i kuttern eller hylsan och fast det
ordentligt.

Se Figur 3-25.

===

S
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FIG. 3-25

ANDRA KUTTERNS V/MIN

FARA! Innan nagon service gors pa maskinen, koppla ur
A spanningskabeln fran elboxen.

star helt stilla. Om denna varning inte atfoljs finns risk for allvarliga

E VARNING! Om en drivrem gar sonder, vanta tills alla roterande delar
skador eller dédsolyckor.

m Lossa gummistroppen (A) och dppna driviemshuset (B).
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Se Figur 3-26.

MP365_008
MP365EHI9S _MANUAL
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FIG. 3-26
m  LOsgor baltesspanningen genom att lossa pa lashandtaget (A).
Se Figur 3-27.
c—
FIG. 3-27

Andra baltets position pa rullarna for att stalla in kutterns v/min. Kontrollera att verktyget som
monterats i kuttern ar godkant for att bearbeta med det varvtal du avser anvanda. Det hogsta
varvtalet (14 000) kan anvandas med tillvalsspindeln. For att frigéra spindeln, lossa bagge

lashandtag (C) och dra ur lassprinten (D). Efter att ha bytt ut spindeln, sékra den med
lassprinten och dra at lashandtagen.
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Ytterligare, femte kutter (enbart MP3652

m Draihandtaget (B) for att spanna at drivremmen. Las spannhandtaget med lashandtaget (A).
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UNDERHALL
Livslangd

SEKTION 4 UNDERHALL

Denna sektion innehaller en forteckning 6ver underhallsforeskrifter som behover utforas.

SE UPP! Koppla alltid fran stromforsorjningen las den for att forhindra

éterinkoppling innan du utfor nagot underhallsarbete, rengoring eller
service av hyvel-/frasmaskinen. Om varningen inte foljs finns risk for
allvarliga skador.

Denna symbol identifierar det intervall (driftstimmar) efter vilken varje underhdllsprocedur skall

- utfoéras.

Livslangd

Se Tabell 4-1. Berdknad livslangd for vanliga reservdelar anges i tabellen nedan. Denna
information tillhandahalls s& att man kan planera och bestélla utbytesdelar i forvag. Denna tabell
fortecknar beréknad livslangd for vanliga utbytesdelar ifall korrekt underhdll och riktiga
anvandningsprocedurer foljs. Pa grund av de manga variabler som finns under drift av maskinen kan
den faktiska livslangden for en viss del variera betydligt.

Artikelbeskrivning Beréknad
livslangd
Drivrem 1 250 timmar
TABELL 4-1

Ta bort sagspan

Ta bort kvarblivna sagspan och span fran in- och utsidan av hyvel-/frasmaskinen med tryckluft och

> borste var attonde drifttimme.

Diverse underhall

Smorj alla kedjor med Dexron Il ATF var 50:e drifttimme.

SE UPP! Anvand inte kedjeolja. Den gor att sagspan byggs upp pa
kedjelankarna.

Ta bort harts fran bordet. Anvand lsningsmedel om det behdvs. Smorj in bordet, t.ex. med
paraffinolja.

. Smdrj in dessa delar efter var 50:e oljning:

m  Matningsrullens bussning
= Drivhjul

m  Justeringskedja bordshdjd
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UNDERHALL
Spanningsjustera drivrem

m  Drivkedja matningsrulle

m  Tva glidstanger och trapetsganga
= Bord i gjutjarn

_4. Kontrollera var 50:e timme att alla skruv- och bultanslutningar ar atdragna. Kontrollera att kablar och
[jo> elektriska kontaktdon &r i gott skick.

4.4 Spanningsjustera drivrem

4.4.1 Spanningsjustering av toppkutterns drivrem

Kontrollera spanningen pa toppkutterns drivrem efter de forsta 20 drifttimmarna och déarefter var 50:e
Eo\/\ drifttimme.

1. Lossa bultarna och ta bort skyddet for toppkutterns drivrem (A).
2. Kontrollera drivremmen med avseende pa slitage och spanning. Byt ut remmen vid behov.

3. FOr att spanna drivremmen, lossa motorplattans monteringsbult (B).

MP360_014 O\
MP360EHI6S _MANUAL _OPER N\

FIG. 4-1
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Spanningsjustera drivrem

4. Flytta motorn med monteringsplattan for att korrekt justera drivremmen. Spann sedan at
motorplattans monteringsbultar. Montera skyddet for toppkutterns drivrem.

5. Kontrollera att motorn och toppkutterns rullar ar riktade korrekt. Bada rullar ska ligga i linje med
varandra for att undvika fortidig utslitning av drivremmen. Lossa installningsskruven pa axeln for att
flytta rullar. Efter att du har justerat rullarna, kontrollera remspénningen igen.

4.4.2 Spanningsjustera nedre kutterns drivrem

. Kontrollera den nedre kutterns driviemsspanning efter de forsta 20 timmarna av drift och darefter var
&0) 50:e timme.

1. Skruva loss och ta bort den nedre kutterns drivremsskydd (A).
2. Kontrollera den nedre kutterns drivrem for slitage och spanning. Byt ut remmen vid behov.

3. For att spanna drivremmen, lossa motorplattans monteringsbult (B).

MP360_015

MP360EHI6S_MANUAL _OPER
7

4. Flytta motorn med monteringsplattan for att korrekt justera drivremmen. Spann sedan at
motorplattans monteringsbultar. Montera den nedre kutterns drivremsskydd.

FIG. 4-2

5. Kontrollera att motorn och den nedre kutterns rullar ar i linje. Bada rullar ska ligga i linje med
varandra for att undvika fortidig utslitning av drivremmen. Lossa installningsskruven pa axeln for att
flytta rullar. Efter att du har justerat rullarna, kontrollera remspénningen igen.
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UNDERHALL
4 SEénningsjustera drivrem
4.4.3 Spanningsjustera den fixerade sidokutterns drivrem

Demontera bada sidornas skydd (A, B). Lossa motorns fyra fastbultar (C). Anvand justeringsbulten D
for att justera remspanningen.

FIG. 4-3
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Spanningsjustera drivrem 4

4.4.4 Spanningsjustera den flyttbara sidokutterns drivrem

Demontera bada sidornas skydd (A, B). Lossa motorns fyra fastbultar (C). Anvand justeringsbulten D
for att justera remspéanningen.

MP360_017
MP360EH16S_MA}

FIG. 4-4

4.4.5 Spanningsjustering av bordskedjan

Se Sektion 3.4.4 Kedjedrivning med trapetsgangjustering.
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Langtidslagring

4.5 Langtidslagring

Om maskinen inte anvands under langre tid:
m  Koppla ur spanningskabeln.
m  Utfor alla rutindtgarder enigt ovan.

m Ta bort allt fras-/hyvelstdl och alla monteringsremsor/kilar. Lagra stalet val infettat i en
temperatur pa 6ver noll grader.

m Lossa motordrivr.emmen sa att den inte ar spand.

m  Spreja ett tunt lager rostskyddsmedel (t.ex. P.D.R.P) pa det platser som inte ar skyddade mot
rost.

m Lagra maskinen i ett valventilerat utrymme.

m  Tack over hyvel-ffrasmaskinen.
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UNDERHALL
Inspektion av sékerhetsmekanismer 4

4.6 Inspektion av sakerhetsmekanismer

MP360S timmerfras — inspektion av sdkerhetsanordningar
Sakerhetsmekanismer pa maskinen som maste kontrolleras fore varje skift:
m Inspektion av E-STOP-knappen med tillhérande krets (nédstopp).
m Inspektion av frasskyddets sékerhetsbrytare med tillhérande krets.
m  Skyddsplat med granslagesbrytare och inspektion av dess krets.
1. Inspektion av E-STOP-knappen med tillhérande krets (nédstopp)
m  Anvand "I"-knappar for att starta alla kuttrar och sedan matningsrullar. Motorerna ska nu starta.
m  Tryck pd E-STOP-knappen (nddstopp) pa styrboxen. Alla motorer ska nu stanna. Det ska inte

ga att starta nadgon motorn igen med nagon av "I"-knapparna forran E-STOP-knappen
(n6dstopp) slapps upp.

Nodbrytare

FIG. 4-5
2. Inspektion av frasskyddets sakerhetsbrytare med tillh6rande krets.
SE UPP! Var extremt forsiktig nar du 6ppnar kutterns skyddande hélje

om nagon av kuttrarna ar igang (for att inspektera
sékerhetsanordningar).

Se till att ndédstoppsknappen ar intryckt.

Anvand "I"-knappar for att starta alla kuttrar och sedan matningsrullar. Motorerna ska nu starta.

Oppna frasskyddet.

Alla motorer ska nu stanna.
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Inspektion av sdkerhetsmekanismer

m  Motorerna ska inte startas av att trycka pa nagon av "I"-knapparna.

m  Stang frasskyddet.
m  Motorerna ska fortsatta vara avstangda tills de startas med nagon av "I’-knapparna.

3. Skyddsplat med granslagesbrytare och inspektion av dess krets.

m  Se till att nodstoppsknappen ar intryckt.

m  Anvand "I"-knappar for att starta alla kuttrar och sedan matningsrullar. Motorerna ska nu starta.
m  Anvand en brada eller ett block for att trycka pa skyddsplaten (A).

m  Alla motorer ska nu stanna.

m  Backa bradan eller blocket.

m  Motorerna ska fortsatta vara avstangda tills de startas med nagon av "I’-knapparna.

MP360_008
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FIG. 4-6
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Inspektion av sékerhetsmekanismer

MP365S timmerfras — inspektion av sdkerhetsanordningar

Séakerhetsanordningar monterade pa det ytterligare, femte kutterhuvudet maste kontrolleras fore
varje skift:

1. Inspektion av E-STOP-knappen med tillhérande krets (nédstopp)

Anvand "I"-knappar for att starta alla kuttrar och sedan matningsrullar. Motorerna ska nu starta.

Tryck pa E-STOP-knappen (A) som sitter pa skyddet for den ytterligare, femte kuttern. Alla
motorer ska nu stanna. Det ska inte ga att starta ndgon motorn igen med nagon av
"I"-knapparna forran E-STOP-knappen (nédstopp) slapps upp.

2. Sakerhetsbrytaren pa den ytterligare, femte kutterns skydd: Inspektion av dess krets

SE UPP! Var extremt forsiktig nar du 6ppnar kutterns skyddande hélje
om nagon av kuttrarna ar igang (for att inspektera
sakerhetsanordningar).

Se till att ndédstoppsknapparna inte ar intryckta.

Anvand "I"-knappar for att starta alla kuttrar och sedan matningsrullar. Motorerna ska nu starta.
Oppna den ytterligare, femte kutterns skydd (B).

Alla motorer ska nu stanna.

Motorerna ska inte startas av att trycka pa nagon av "I"-knapparna.

Stang den ytterligare, femte kutterns skydd (B).

Motorerna ska fortsatta vara avstangda tills de startas med nagon av "I"-knapparna.

3. Sakerhetsbrytaren pa drivremsvéaxelns skydd: Inspektion av dess krets.

Se till att ndédstoppsknapparna inte ar intryckta.

Oppna den ytterligare, femte kutterns skydd (B).
Oppna baltesvaxelns skydd (C).

Stang den ytterligare, femte kutterns skydd (B).

Anvand "I"-knappar for att starta alla kuttrar och sedan matningsrullar. Motorerna bor fortsatt
vara stannade.

Stang bada skydden. Motorerna ska fortsatta vara avstangda tills de startas med nagon av
"I"-knapparna.
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SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN D
Matt

SEKTION 5 SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN
5.1 Matt

Se Figur 5-1. Matten fér MP360 hyvel-/frasmaskin visas nedan (alla matt ar i millimeter).
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FIG. 5-1 MP360
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D SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN
Matt

Se Figur 5-2.
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FIG. 5-2 MP360
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SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN D
Matt

Se Figur 5-3. Matten for MP365 hyvel-/frasmaskin visas nedan (alla matt ar i millimeter).
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Matt

Se Figur 5-4.
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Specifikationer for hyvel-/frasmaskinen

SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN

Se Tabell 5-1. Vikten pa hyvel-/frasmaskinen MP360 anges i tabellen nedan.

5.2 Specifikationer for hyvel-/frasmaskinen

Typ av hyvel-/frasmaskin MP360

Vikt 675 kg

Vikt med transportlada 740 kg
TABELL 5-1

Se Tabell 5-2. Wood-Mizers beteckningar for hyvel-/fraismaskinen MP360 anges i tabellen nedan.

Volt
MP360EB16S 3-fas 230 V, CE-standard
MP360EB16U 3-fas 230 V, UL-standard
MP360EC16U 3-fas 460 V, UL-standard
MP360EH16S 3-fas 400 V, CE-standard

TABELL 5-2

Se Tabell 5-3. Se tabellen nedan med specifikationer for motorerna i hyvel-/fraismaskinen MP360.

Ovre kutter
motorspecifika-

Nedre kutter
motorspecifika-

Fast sidokutter
motorspecifika-

Flyttbar sidokut-
ter motorspecifi-

Matningsmotor
specifikationer

tioner tioner tioner kationer
Motortyp Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor
Nominell spéanning 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V 3x400V 3x400V
Nominellt motor- 2 900 v/min 2 900 v/min 2 900 v/min 2 900 v/min 2 780 v/min
varvtal
Nominellt kutter- 6 000 v/min 6 000 v/min 6 000 v/min 6 000 v/min
varvtal
Markeffekt 5,5 kW 4 kW 3 kwW 3 kwW 0,75 kwW
Wood-Mizer art.nr 537388 537387 537385 537385 532808
TABELL 5-3

Ovre kutter
motorspecifika-

Nedre kutter
motorspecifika-

Fast sidokutter
motorspecifika-

Flyttbar sidokut-
ter motorspecifi-

Matningsmotor
specifikationer

tioner tioner tioner kationer
Motortyp Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor
Nominell spéanning 3x230V 3x230V 3x230V 3x230V 3x230V
Nominellt motor- 2900 v/min 2 900 v/min 2 900 v/min 2 900 v/min 2 780 v/min
varvtal
TABELL 5-3
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SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN

Seecifikationer for hyvel-/frasmaskinen

Nominellt kutter- 6 000 v/min 6 000 v/min 6 000 v/min 6 000 v/min
varvtal
Markeffekt 5,5 kW 4 KW 3 kW 3 kW 0,75 kW
Wood-Mizer art.nr 537388 537387 537385 537385 532808
TABELL 5-3

Matningsmo- Strom | SCCR

Ovre kutter Nedre kutter | Fast sidokut- | Flyttbar sido- Strém
motorspecifi- | motorspecifi- | ter motorspe- | kutter motor- | tor specifika- | (FL) (LL)
kationer kationer cifikationer | specifikation tioner
er
Motortyp Elektrisk Elektrisk motor Elektrisk Elektrisk Elektrisk 38 9,4 5 kA
motor motor motor motor
Nominell 3x460V 3x460V 3x460V 3x460V 3x460V
spanning
Nominellt 3 480 v/min 3480 v/min 3 480 v/min 3 480 v/min 3 340 v/min
motorvarvtal
Nominellt 7 100 v/min 7 100 v/min 7 100 v/min 7 100 v/min ---
kuttervarvtal
Markeffekt 5,5 kW 4 kw 3 kw 3 kw 0,75 kW
Wood-Mizer 537388-UL 537387-UL 537385-UL 537385-UL 532808-UL
art.nr
TABELL 5-3
Ovre kutter Nedre kutter | Fast sidokut- | Flyttbar sido- | Matningsmo- | Strom | Strom | SCCR
motorspecifi- | motorspecifi- | ter motorspe- | kutter motor- | tor specifika- | (FL) (LL)
kationer kationer cifikationer | specifikatione tioner
r
Motortyp Elektrisk motor | Elektrisk motor Elektrisk Elektrisk motor Elektrisk 68 18,7 5 kA
motor motor
Nominell 3x230V 3x230V 3x230V 3x230V 3x230V
spanning
Nominellt 3 480 v/min 3 480 v/min 3 480 v/min 3 480 v/min 3 340 v/min
motorvarvtal
Nominellt 7 100 v/min 7 100 v/min 7 100 v/min 7 100 v/min
kuttervarvtal
Markeffekt 5,5 kW 4 kw 3 kw 3 kw 0,75kW
Wood-Mizer 537388-UL 537387-UL 537385-UL 537385-UL 532808-UL
art.nr
TABELL 5-3
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Specifikationer for hyvel-/frasmaskinen

SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN D

Ovre kutter Nedre kutter Fast sidokut- | Flyttbar sido- | Motorspecifi- Matnings-
motorspecifi- | motorspecifi- | ter motorspe- | kutter motor- kationer for | motor speci-
kationer kationer cifikationer | specifikationer den ytterli- fikationer
gare, femte
kuttern
Motortyp Elektrisk motor | Elektrisk motor | Elektrisk motor | Elektrisk motor | Elektrisk motor Elektrisk
motor
Nominell spénning 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Nominellt motor- 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2 780 v/min
varvtal
Nominellt kutter- 6 000 v/min 6 000 v/min 6 000 v/min 6 000 v/min 6 000 v/min -
varvtal
Markeffekt 5,5 kW 4 kw 3 kw 3 kw 3 kW 0,75 kW
Wood-Mizer art.nr 537388 537387 533646 533646 533646 532808
TABELL 5-3
Se Tabell 5-4. Matarhastighet
Typ av hyvel-/frasmaskin MP360EH16S
Matningshastighet 6-15 m/min
TABELL 5-4
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Seecifikationer for hyvel-/frasmaskinen

D SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN

Se Tabell 5-5.
nedan! 23

Ljudniva

Hyvel-/frasmaskin MP360
Utrustad med elmotor

Hyvel-/frasmaskin MP365
Utrustad med elmotor

Loa = 85,6 dB (A)
Lya = 101,3 dB (A)

Loa = 83,8 dB (A)
Lya = 101,6 dB (A)

TABELL 5-5

Ljudnivdn som genereras av Wood-Mizers hyvel-/frasmaskin anges i tabellen

ﬂ VIKTIGT! Det totala varde for hand-arm-vibrationer som operatéren

utsatts for far ej 6verstiga 2,5 m/s?. Det effektivvarde (RMS-varde) for
den viktade acceleration som operatérens hela kropp utsatts for

overstiger aldrig 0,5 m/s2.

Se Tabell 5-6. Se tabellen nedan for materialspecifikationer for hyvling/frasning.

Enkelsidig hyvling Dubbelsidig hyvling Fyrsidig hyvling
Minsta kantskarningshojd -- 10 mm 10 mm
Minsta kantskarningsbredd 10 mm 10 mm 15 mm
Maximal kantskarningshojd 220 mm 220 mm 160 mm
Maximal kantskarningsbredd 510 mm 410 mm 350 mm
TABELL 5-6

1. Bullernivamatningarna har utforts i enlighet med standarden PN-EN ISO 3746. Tillhérande osékerhetsvarde

K=4dB.

2. Uppmatta varden avser buller genererat av sdgverket, inte nddvandigtvis bullernivan pa arbetsplatsen. Aven
om det finns ett samband mellan genererat buller och bullernivan gar det inte att med sakerhet avgora vilka
skyddsatgarder som kravs eller inte kravs. Bland de faktorer som paverkar det buller som anvandaren faktiskt
utsatts for aterfinns arbetsutrymmets karakteristik och andra bullerkallor, t.ex. antalet maskiner och andra
processer i narheten. Tillaten bullerexponeringsniva kan ocksa variera mellan olika lander. Denna information
ar avsedd att vara en hjalp ndr maskinens anvandare identifierar olika faror och risker.

3. Det totala varde for hand-arm-vibrationer som operatoren utsatts for far ej éverstiga 2,5 m/s? Det effektiv-
varde (RMS-vérde) for den viktade acceleration som operatdrens hela kropp utsétts for éverstiger aldrig 0,5

m/s2.
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SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN
Specifikationer for hyvel-/frasmaskinen

Se Tabell 5-7. Ovriga specifikationer for hyvel-/frasmaskinen anges nedan

Timmerfrasens specifikationer
Antal uttag for stal 4
Ovre kutter diameter 88 mm
Ovre kutter bredd 510 mm
Ovre kutter max. hyveldjup 8 mm
Ovre kutter max. frasdjup 20 mm
Nedre kutter diameter 72 mm
Nedre kutter bredd 410 mm
Nedre kutter max. hyveldjup 8 mm
Nedre kutter max. frasdjup 10 mm
Sidokutter diameter 90 mm
Maximal hojd 40 mm
Sidokutter max. hyveldjup 30 mm
Kutterns rotationshastighet 6 000 v/min
Stél specifikationer
Rakt stal hojd " A” 20 mm
Rakt stal tjocklek "B” 3 mm
Rakt stal utstickande ” C” 1 mm
Monsterstal utstickande " C” beror pa stalets tjocklek
(se tabell 5-8)
TABELL 5-7

Se Figur 5-5.

FIG. 5-5
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Seecifikationer for damm-/spanavskiljare

Se Tabell 5-8. Forhallandet mellan hur langt monsterstalet sticker ut och tjockleken visas nedan.

Monsterstalets tjocklek Monsterstal max.
utstickande *
3 mm 13 mm
4 mm 21 mm
5mm 29 mm
TABELL 5-8

1 Enligt europeisk standard EN 847-1:2005

5.3 Specifikationer for damm-/spanavskiljare

Se Tabell 5-9. Specifikationer for damm-/spanavskiljare som anvands med MP360 aterfinns nedan.

Luftfléde 5 000 m3 /tim
Inloppsdiameter 3 x 100mm
1x 125 mm
Motorstyrka 4 kW
Antal sackar 1-2 st.

Sackkapacitet --

Rekommenderad luftflodeshastighet 25 m/s
i trumman

TABELL 5-9

Tryckfall mellan uppsamlingsenhetens insug och anslutningen till CADES ska vara hogst 1,5 kPa (fér nominellt
luftflédesvarde). Om tryckfallet éverskrider 1,5 kPa kan det hédnda att maskinen inte ar kompatibel med CADES.

VIKTIGT! Spanuppsamlingsslangarna maste vara jordade eller besta
A av material som inte kan bli elektrostatiskt laddade.

f SE UPP! Satt alltid pa spansugen innan maskinen startas.
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EG-forsakran om 6verensstammelse
enligt EC Machinery Directive 2006/42/EC, Bilagall, 1.A

Tillverkare: Wood-Mizer Industries sp. z 0.0.
Nagorna 114, 62-600 Koto, Polen
Tel. +48 63 26 26 000

Denna férsakran om 6verensstdmmelse ar utfardad under tillverkarens strikta ansvar.
Foljande maskin i levererad version uppfyller kraven géllande sékerhetsfunktioner och hélsokrav i EC
Machinery Directive 2006/42/EC vad géller konstruktion och typ, enligt vad som frisl&pps av oss. Om

maskinen &ndras utan att detta 6verenskommits med tillverkaren &r denna férsékran inte langre giltig.

Vi, i egenskap av undertecknare, intygar hdrmed att:

Maskinens beteckning: Fyrsidig planhyvel/fras Wood-Mizer MP360
Typ: MP360

Modeller: MP360EH16S, MP360EB16S

Serienummer:

Uppfyller kraven enligt féljande

EU-direktiv: EC Machinery Directive 2006/42/EC
EC Electromagnetic Compatibility Directive
2014/30/EC

Samt uppfyller kraven enligt féljande

harmoniserade standarder: PN-EN 12100:2012;
PN-EN ISO 13849-1:2016-02
PN-EN 60204-1:2018-12

Ansvarig fér teknisk dokumentation: Piotr Adamiec / Konstruktionschef
Wood-Mizer Industries Sp. z 0.0.
62-600 Koto, Nagbrna 114, Polen
Tel. +48 63 26 26 000
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Nagoérna 114, 62-600 Koto, Poland Fax: +48 63 27 22 327 Kapitat zaktadowy: 1 354 393 zt NIP: 666-000-31-37
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