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D INLEDNING

SEKTION 1 INLEDNING

Grattis till ditt kop av en Wood-Mizer hyvel-/frasmaskin!

Wood-Mizer arbetar hart for att férse dig med den senaste tekniken, den basta kvaliteten och den
starkaste kundservicen som finns pa marknaden i dag. Vi utvarderar standigt vara kunders behov for att
se till att vi uppfyller den moderna trabearbetningsindustrins krav. Dina kommentarer och forslag ar
valkomna.

Denna dokumentation innehaller information om hur hyvel-/frasmaskinen anvands, samt hur maskinen
underhalls och repareras.

ALLMANT

Kontrollera din hyvel-/fraismaskin s& fort du har fatt den. Rapportera genast alla eventuella
transportskador till transportféretaget.

Anvand en gaffeltruck eller en pallyftare med en lyftkapacitet pa minst 800kg for att lyfta
hyvel-/frasmaskinen.

Nar du byter ut delar, anvand endast originaldelar och tank pa att all elektronik maste monteras av en
behdrig elektriker.

TILLAMPNING
Hyvel-/frasmaskinen kan anvandas for att hyvla/frasa/planhyvla tra, spanskivor, brador osv.

Hyvel-/frasmaskinen kan anvandas for att hyvla/frasa/planhyvla tra, spanskivor, brador med de matt som
anges i avsnittet "Specifikationer”. Harda material som spanskivor, teak, MDF, etc. kraver verktyg av
hardmetall.

Det ar inte tillatet att anvanda denna maskin for att hyvla/frasa dvrigt material, sdsom metall, is osv.

Hyvel-/frasmaskinen ar utformad for att anvandas inomhus och tillfalligt utomhus vid bra vader. Det ar
inte tillatet att anvanda eller foérvara denna maskin utomhus nar det regnar eller snéar.

Hyvel-/frasmaskinen far endast anvandas av en vuxen person som har last och forstatt hela
anvandarhandboken.
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INLEDNING
Maskinbeskrivning

KRAV

Hyvel-/frasmaskinen kan anvandas i rum med ett temperaturintervall mellan -15 °C och +40 °C.
Ventilationen maste vara mekanisk och i enlighet med standarder.

Hyvel-/frasmaskinen maste vara ansluten till en damm-/spanavskiljare. Avskiljaren maste vara paslagen
medan maskinen ar igang. Se Sektion 7.3 for specifikationer for dammavskiljaren.

SAKERHETSAVSTAND

VARNING! Férutom operatéren far ingen befinna sig inom 3 meter fran
hyvel-/frasmaskinens sidor eller 8 meter fran inmatningssidan och 6
meter fran utmatningssidan under pagaende drift. Mark ut riskomradet
pa golvet.

TIPS: Ett utdkat inmatningsbord ar praktiskt och hindrar andra fran att komma in i riskomradet.

1.1 Maskinbeskrivning

Wood-Mizers hyvel-/frasmaskin ar avsedd for vanlig hyvling och profilering av trékomponenter som
anvands for att tillverka trdhus och andra konstruktionsdelar som anvands i bygg- och
tradgardsbranschen. All 6vrig anvandning av hyveln ar férbjuden.

MP280 ar en hyvel-/frasmaskin som kan bearbeta fyra sidor av ett arbetsstycke samtidigt.
Hyvel-/frasmaskinen ar innesluten i ett stadigt och starkt chassi. Bordet ar av polerat gjutjarn.

Arbetsstycket laggs pa hyvelbordet och matas in genom hyveln med inmatningsrullar. Inmatningsrullarna
drivs av en kedjedrivning med separat motor. Arbetsstyckets matningsriktning kontrolleras med
justerbara racken och sidotryckrullar.

Alla kuttrar drivs av separat motor med remdrivning.
Kuttrarnas arbetsomrade tacks av ett skydd med en sakerhetsbrytare.

En slang med en diameter pa 100 mm (4”) ar ansluten till den nedre kuttern och sidokuttrarna och en
slang med diametern 125 mm (5”) ar ansluten till den dvre kuttern.

BORDSYTAN

Bordet ar gjutet och av absolut hogsta kvalitet. Bordsytan ar sarskilt tillverkad for basta mojliga
precisions- och antifriktionsegenskaper.

Nar hyvel-/frasmaskinen ar ny behdver den anvandas ett tag innan bordet far en blankare yta som
materialet glider lattare mot. Under inkdrningsperioden rekommenderar vi darfor att du anvander
smorjmedel eller vax pa bordet.

Vid korrekt anvandning av maskinen far du bade en perfekt, slat yta och hog precision.

Hyvel-/frasmaskinen ar byggd for att vara hallbar samt latt att anvanda och underhalla.
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INLEDNING
Maskinbeskrivning

FORBEREDELSE AV MASKINEN OCH PLATSEN DAR DEN SKA STA

Maskinen levereras pa en (eller flera) lastpall(ar). Pa grund av sin vikt maste den transporteras och
forflyttas med extrautrustning for lyft och enligt allmanna sakerhetsregler.

Kontrollera din hyvel-/frasmaskin sa fort du har fatt den. Alla eventuella transportskador maste genast
rapporteras till transportféretaget.

Storre delen av hyvel-/frasmaskinen ar skyddad mot rost, men den kraver extra skotsel i form av
smorjmedel pa de delar som inte ar skyddade mot rost. Se avsnittet om underhall.

n Placera maskinen pa ett stabilt och plant underlag.
L] Vi rekommenderar att du bultar fast hyvel-/frasmaskinen i golvet om du inte behdver flytta den.
n Se till att det finns tillrackligt med utrymme pa in- och utmatningssidorna fér de langsta

bradorna som du vill hyvla och att det finns tillrackligt med utrymme for underhall och for
timmerstockar.

n Anslut dammslangarna och fast dem med slangklammorna pa maskinen och flakten.

L] Hang hyvel-/frasmaskinens elkabel i taket eller skydda den pa annat satt. Trampa aldrig pa
kabeln. Hyvel-/frasmaskinen ska anslutas via en jordfelsbrytare.

n SE UPP! Belysningen vid anvandarens plats ska vara pa minst 300 lux. Ljuskallan kan inte
orsaka stroboskopeffekter. Se till att det inte finns nagon blandningsrisk.

UTRYMMESKRAV
Hyvel-/frasmaskinen behdver ett utrymme som ar atminstone 3 m brett.

Den nddvandiga langden beror pa hur langa arbetsstycken du vill kunna bearbeta. Minimilangden ar 8
m.

Omraden med
hogre risk

\ Mandéverpanel

'8m (26 ft) «| nmatningsbors| \ip2go | UmaAnnestd e o0)

Operatorens

placering 7 3m (1 0 ft)

Sakerhetsavstand for alla 6vriga personer

3 m (10 ft)

MMPOOT

FORANKRING

Vi rekommenderar att 12 mm bultar anvands for att férankra hyvel-/frasmaskinen MP280 i golvet.
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TILLBEHORSKIT:

FOLJANDE DISTANSRINGAR MEDFOLJER:

Dessa distansringar behovs for att stalla in den nédvandiga hojden.

Insexnyckel 4 mm (medfdljer)
Insexnyckel 5 mm

Insexnyckel 6 mm

Nyckel med 6ppen ande 10 mm (medfdljer)

Nyckel med 6ppen ande 30 mm (medfdljer)

Skiftnyckel 8” eller 10”
Mattband eller linjal
Paraffinolja for bordet

0,5 and 0,3 mm spanbrytare
Justeringsstang for racke
Justeringsverktyg for stél

Mutter M20 x 1,5 (vanster och hoger)

2 x40 mm hojd (per kutter)
2 x 20 mm hojd (per kutter)
4 x 2 mm hojd (per kutter)

2 x 1 mm hojd (per kutter)

2 x 0,5 mm hojd (per kutter)
2 x 0,2 mm hojd (per kutter)
2 x 0,1 mm hojd (per kutter)

2 x 0,3 mm hojd (per kutter)

INLEDNING
Maskinbeskrivning

INLEDNING

doc021423

1-4



INLEDNING
Spénavskiljare MP280

1.2 Spanavskiljare MP280

MP280 hyvel-/frasmaskin maste anslutas till en spanavskiljare med en kapacitet pa atminstone

3 000 m3/h. Kom ihag att spanavskiljare maste utrustas med ett luftutslapp (t.ex. ett fint nat eller filter om
dammet samlas upp inomhus). Vid arbete i uppvarmda rum ar det viktigt att komma ihag att flakten fort
kyler ner utrymmet om den filtrerade luften inte fors tillbaka in i byggnaden.

For att folja reglerna i det respektive landet, kontakta de lokala myndigheterna for rad angaende
utformning av ett spanuppsamlingssystem.

Du maste placera flakten sa att det ar enkelt att na brytaren.
ﬂ VIKTIGT! Ta bort span fran hyvel-/frasmaskinen efter avslutat arbete.

SPANAVSKILJARE — TEKNISKA KRAV'
m  Spanavskiljaren maste vara godkand enligt CE-standarden.

m  Luftflédet “utan extern anslutning” maste vara ungefar 4000 m3/h. (Tillverkarens
standardangivelse for luftflode.)

m  Spanavskiljarens slangdiametrar for hyvel-/frasmaskinen = 100 mm (4”) x 3 och 125 mm (5”) x
1.

m  Tryckfallet bor inte dverstiga 1,5 kPa.

ﬂ VIKTIGT! Spanuppsamlingsslangarna maste vara jordade eller besta
av material som inte kan bli elektrostatiskt laddade.

C SE UPP! Starta alltid spanavskiljaren innan du startar maskinen

1. Standarden EN 12779:2016-04 innehaller krav fér span- och dammavskiljarsystem med fasta installationer.

1-5 doc021423 INLEDNING



1.3

Mataranordning

Flyttbar sidokutter —
justeringshandtag

1.4

INLEDNING
Huvudkomponenter i hyvel-/fr@smaskinen 1

Huvudkomponenter i hyvel-/fraismaskinen

Ovre Vev for justering Elbox med
spa% av bordshojd Noédbrytare kontrollpanel

(IR
Je

——

/—-‘- /\

med skala

FIG. 1-1
Om man behover bestalla reservdelar...

| Europa kan du ringa din lokala aterforsaljare eller vart europeiska huvudkontor i Polen (adress:
Kolo, Nagérna 114 St) pa tel. +48-63-2626000. Fran kontinentala U.S.A. ringer du vart gratisnummer
for reservdelar 7-800-525-8100. Nar du ringer bér du ha maskinens id-nummer och ditt kundnummer
tillgangligt. Wood-Mizer accepterar foljande betalningsmetoder:

m Visa, Mastercard eller Discover

= Mot efterkrav

m  Betalning i forskott

m 15 dagar netto (med godkand kredit)

Frakt och administrativa avgifter kan tillkomma. Administrativa avgifter baseras pa orderns storlek
och omfattning. Fér det mesta kommer produkter att skickas ut samma dag de bestalls. Leverans
inom tva dagar eller nasta dag kan ske mot en extra kostnad.

Fran kontinentala U.S.A. ringer du vart gratisnummer for reservdelar 7-800-525-8100.
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INLEDNING
Om du behébver service...

Om du behover service...

| Europa kan du ringa din lokala aterforsaljare eller vart europeiska huvudkontor i Polen (adress:
Kolo, Nagérna 114 St) pa tel. +48-63-2626000. Fran kontinentala USA ringer du vart gratisnummer
for reservdelar 1-800-525-8100. Be att fa tala med en representant for kundservice. Nar du ringer
boér du ha maskinens id-nummer och ditt kundnummer tillgangligt. Kundservicerepresentanten kan

hjalpa dig med fragor géllande anvandning och underhall av din maskin. Han kan ocksa bestdamma
tid for service.

Kontorstider:

Land Mandag - Fredag Lérdag Sondag
Polen 07.00-16.00 Stangt Stangt
USA 08.00-17.00 08.00-17.00 Stangt
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Siakerhet
Scikerhetssymboler

SEKTION 2 SAKERHET

2.1 Sakerhetssymboler

Foéljande symboler och signalord anvands for att pakalla din uppmarksamhet nar det galler
instruktioner for din personliga sakerhet. Se till att noga félja dessa instruktioner.

A
A

A

/]

Ordet FARA! pekar pa en direkt farlig situation som, om den inte
undviks, kommer att leda till doéden eller allvarlig skada.

VARNING! pekar pa en potentiellt farlig situation som, om den inte
undviks, skulle kunna leda till doden eller allvarlig skada.

SE UPP! hanfor sig till potentiellt farliga situationer som, om de inte
undviks, kan leda till mer eller mindre allvarliga skador pa personer
eller utrustning.

VIKTIGT! indikerar mycket viktig information.

OBS! indikerar nyttig information.

Varningsrander finns pd omraden dar en ensam dekal inte ar tillracklig.
For att undvika allvarliga skador ska man halla sig undan for utrustning
som markerats med varningsrander.

2.2 Sakerhetsinstruktioner

OBS! Det har avsnittet listar ENDAST sakerhetsinstruktioner som
galler personlig sakerhet. Information av typen SE UPP som avser
skador pa utrustningen férekommer pa relevanta stallen i
bruksanvisningen.

m  Folj sdkerhetsinstruktionerna

A

VIKTIGT! Las hela anvandarhandboken innan du anvander
hyvel-/frasmaskinen. Notera alla sakerhetsvarningar i denna
bruksanvisning och de som finns pa utrustningen. Se till att denna
bruksanvisning alltid férvaras med utrustningen, oavsett vem som ager
den.

Las alla ytterligare tillverkarhandbocker och folj alla tillampliga
sakerhetsinstruktioner, inklusive FARA, VARNING och SE UPP.

Sikerhet

EGdoc021423
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2

Sakerhet

Sckerhetsinstruktioner

VIKTIGT! Endast vuxna personer som har last och forstatt hela
anvandarhandboken far anvanda hyvel-/frasmaskinen. Sagverket ar
inte avsett for anvandning i narheten av barn. Anvand aldrig
hyvel-/frasmaskinen nar du ar paverkad av alkohol eller andra droger.

VIKTIGT! Den som anvander fras-’hyvelmaskinen maste ha fatt
passande utbildning gallande anvandning och installning av sagverket.

VIKTIGT! Det ar alltid dgarens ansvar att félja alla gallande statliga
och lokala lagar, regler och férordningar betraffande agande, hantering
och bogsering av Wood-Mizers hyvel-/frasmaskin. Alla agare av
Wood-Mizer-utrustning uppmanas att se till att de ar val insatta i
gadllande lagar och fdlia dem i sin helhet vid anvandning av
hyvel-/frasmaskinen.

Anvand sakerhetsutrustning

A\

VARNING! Undvik lésa klader och smycken nar denna maskin
anvands. Om denna varning inte foljs finns risk for allvarliga skador
eller dodsolyckor.

VARNING! Anvand skyddsglasdgon och handskar nar du anvander
maskinen. Om varningen inte f6ljs finns risk for allvarliga skador.

N\ 4

VARNING! Anvand alltid hérselskydd, andningsmask och skyddsskor
nar du anvander denna maskin.

2-2
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Siakerhet
Sckerhetsinstruktioner

m  Hall maskinen och omradet omkring rent

FARA! Se till att det finns fritt utrymme for alla nédvandiga rérelser runt
hyvel-/frasmaskinen och lagringsomradet for timmer. Om man inte goér
det intraffar allvarliga skador.

m  Avyttra spillprodukter pa féreskrivet satt

VIKTIGT! Bortskaffa alltid spillprodukter, inklusive sagspan och annat
skrap, pa foreskrivet satt.

m  Kontrollera hyvel-/frasmaskinen fore anvandning.

FARA! Se till att alla skydd och kapor sitter pa plats och ar sakrade
innan hyvel-/frasmaskinen anvands. Se till att vred, skruvar, muttrar,
racken, skydd, kuttrar, skar, etc. ar ordentligt atdragna. Se aven till att
kuttern kan rotera fritt och att det inte finns nagra verktyg i eller pa
hyvel-/frasmaskinen innan den startas. Om varningen inte féljs finns
risk for allvarliga skador.

i®

VARNING! Stang alltid av motorn sa att kuttern stannar nar
hyvel-/frasmaskinen inte anvands. Om varningen inte foljs finns risk for
allvarliga skador.

VARNING! Justera aldrig (inte av nagot som helst skal) motorns
drivremmar nar motorn ar igang. Om man inte gor det intraffar
allvarliga skador.

m Hall andra personer borta

A

FARA! Forutom operatéren far ingen befinna sig inom 3 meter fran
hyvel-/frasmaskinens sidor under pagaende drift. Om man inte gor det
intraffar allvarliga skador.

m  Hall handerna borta

FARA! Rorliga delar kan skara eller klamma fingrar eller hander. Akta
handerna. Se till att alla skydd och kapor sitter pa plats och ar sdkrade
innan hyvel-/frasmaskinen anvands. Om varningen inte oljs finns risk
for allvarliga skador.

Sikerhet
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2

Sakerhet

Drift av hyvel-/frasmaskinen

A

FARA! Tank alltid pa och férsok skydda mot roterande axlar, trissor,
flaktar m.m. Hall alltid ett sakert avstand fran roterande delar och se till
att I16st hangande klader eller langt har inte fastnar i roterande delar
och orsakar skador.

— M

VARNING! Se upp for roterande delar. Stang av sagverket och lat alla
rorliga delar stanna helt innan skydd och kapor tas bort. Anvand
ALDRIG hyvel-/frasmaskinen om ett skydd eller en kapa inte sitter pa
plats.

FARA! Innan du byter frasstal eller utfér service pa
hyvel-/frasmaskinen, koppla bort spanningsmatningen fran elboxen.

VIKTIGT! Skydden for frasstal och matningsenheter ar utrustade med
granslageskontakter. Efter att du dppnat skyddet slds motorn av och
alla rérliga delar stannar. Granslageskontakterna ska alltid vara i felfritt
skick.

Drift av hyvel-/frismaskinen

A
A

SE UPP! Arbetsplatsen ska alltid vara val belyst. Belysningen vid
anvandarens plats ska vara pa minst 300 Ilux. Anvand aldrig
hyvel-/frasmaskinen nar du ar paverkad av stark medicin, alkohol eller
andra droger.

VARNING! Se till att stalen ar korrekt fasta innan du startar motorn.

VARNING! Placera aldrig verktyg eller hander i omradena for in- eller
utmatning nar hyvel-/frasmaskinen ar igang.

VIKTIGT! Nar du startar maskinen for forsta gangen, se till att kutterns
rotationsriktning ar i samma riktning som pilen pa sidoskyddet
indikerar. Om rotationsriktningen ar felaktig, invertera faserna i
fasomvandlaren som sitter i spanningsuttaget (i elboxen). Korrekt
instalining av faserna i fasomvandlaren sakerstaller att kuttern roterar i
ratt riktning.

FARA! Mat alltid arbetsstycket och stall in korrekt tjocklek och bredd
innan du bérjar hyvla. Om du matar in ett arbetsstycke som inte ar
tillrackligt hogt kan matningsrullarna inte greppa det och det finns risk
for olycka.

2-4
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Sakerhet
Drift av hyvel-/frismaskinen 2

Nar du hyvlar mindre material bor det spannas/utdkas, t.ex. med ett
storre trastycke.

Sta aldrig framfér materialet som matas eller tas emot eftersom det
plotsligt kan kastas okontrollerat mot operatéren. Detta géller bade in-
och utmatningssidorna, aven om risken ar hdgre pa inmatningssidan.

FARA! Hyvling/frasning ar endast mgjlig i riktningen som visas nedan.
Pilen anger hyvlingsriktningen. Forsok aldrig att hyvla/frésa i motsatt
riktning.

FIG. 2-1 MP360

m laktta alltid korrekta underhallsrutiner

underhallsarbeten utférs av kvalificerad elektriker och i enlighet med
tilldampliga el-normer.

n FARA! Se noga till att alla el-installationer, service- och/eller

FARA! Livsfarlig spanning inuti elboxarna och motorn kan orsaka
elchocker, brannskador och doédsfall. Koppla alltid ur
stromforsorjningen och forse den med las innan service! Se till att alla
skydd for elektriska komponenter ar stdangda och sitter fast nar
sagverket ar i drift.
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Sakerhet
Drift av hyvel-/frasmaskinen

VARNING! Behandla alla elektriska kretsar som spanningssatta och
“ farliga.

VARNING! Anta aldrig eller tro pa en persons ord nar det galler att

spanningen ar avslagen — kontrollera alltid sjalv och se till att
strommen ar avstangd med las.

VARNING! Bar aldrig ringar, armbandsur eller andra smycken nar du
arbetar vid en dppen elektrisk krets.

VIKTIGT! Hyvel-/frasmaskinen ar utrustad med en ndédbrytare. Den
Aanvénds for att genast stanna maskinen i nodfall. Nédbrytaren ska

alltid vara i gott skick.

VIKTIGT! Hyvel-/frasmaskinen bor inte modifieras av agaren. Anvand

endast originalreservdelar.

m  Se till att sdkerhetsdekalerna ar i gott skick.

ut alla skadade sakerhetsdekaler sa att personskador och skador pa
utrustningen undviks. Kontakta din lokala distributor eller ring till
Wood-Mizers kundservice for att bestalla fler dekaler.

g VIKTIGT! Se alltid till att alla sakerhetsdekaler ar rena och lasbara. Byt

VIKTIGT! Om en del byts ut som har en sakerhetsdekal pa sig, se
alltid till att den nya delen har samma sakerhetsdekal pa samma plats.

m  Brandskydd

SE UPP! Hyvel-/frasmaskinens arbetsstallning bor vara utrustad med
en pulverbrandslackare pa 4 kg eller mer.
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Beskrivning av sakerhetsdekaler

Siakerhet
Beskrivning av sdkerhetsdekaler

Se tabellen nedan for en beskrivning av sakerhetsdekalerna.

TABELL 2-1
Etikett Etiketthumme Beskrivning
r

096317 SE UPP! Las bruksanvisningen noga innan
anlaggningen anvands. Folj instruktionerna
och sakerhetsbestdmmelserna vid
anvandningen.

099220 Stang skydden innan du anvander
maskinen.

099221 SE UPP! Hall ett sakert avstand till
maskinen nar den ar igang.
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2

Sakerhet

B

eskrivning av sdkerhetsdekaler

TABELL 2-1
096316 Elboxen kan bara 6éppnas nar brytaren ar i
lage "0".
[
)
096319 Koppla alltid ur spanningskabeln innan
elboxen 6ppnas.
—p
D—
524993 SE UPP! Risk for handskador
@]
No
S12004G Anvand alltid skyddsglaségon vid
anvandning av hyvel-/frasmaskinen!
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Siakerhet
Beskrivning av sdkerhetsdekaler

TABELL 2-1

S$12005G Bar alltid horselskydd vid anvandning av
hyvel-/frasmaskinen!

501465 Bar alltid skyddsskor vid anvandning av

@ hyvel-/frasmaskinen!

5121071 Anvand alltid skyddshandskar vid
anvandning av hyvel-/frasmaskinen!

S20098 Motorns rotationsriktning

087649 Varningsrander

2 %%%%%8% % 502481

P85070 CE-sakerhetscertifiering
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Installation

Monterins av timmeriréis/elanhzvel MP280
SEKTION 3 INSTALLATION
3.1 Montering av timmerfras/planhyvel MP280

Vissa av maskinens komponenter maste monteras av anvandaren fore den forsta
anvandningen.

1. Manoéverpanel. Montera mandéverpanelen (A) med fyra M8x25 skruvar (B), plana brickor
och fjaderbrickor.

Se figur 3-1.

FIG. 3-1
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Installation
Montering av timmerfrdis/planhyvel MP280)

2. Inmatnings- och utmatningsbord (extra tillbehor). Installera inmatningsbordet mot
frasmaskinen med M8x16 skruvar med sexkantshalskruvar och brickor (A). Installera
sedan stddplaten (B) med befintliga skruvar (C). Dra at alla fastanordningar fér hand.
Anvand justeringsskruvarna (D) for att justera bordet s& att det ar plant och pd samma
hoéjd som frasmaskinens gjutjarnsbord (kontrollera detta med ett langt rakt ror eller en
plan brada). Borden ska aven nudda vid varandra. Dra at alla skruvar och kontrollera
aterigen att borden ar plana och pa samma hoéjd. Upprepa alla ovanstdende steg for
utmatningsbordet.

Se figur 3-2.

FIG. 3-2
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Installation
Installation av hxvel—/ﬁrdsmaskinen

3.2 Installation av hyvel-/frasmaskinen

VIKTIGT! Innan hyvel-/frasmaskinen anvands maste
féljande vara uppfylit:

m Hyvel-/frasmaskinen ska placeras pa fast, jamn mark. Den ska placeras vagratt.
Foérankra hyvel-/frasmaskinen vid underlaget for att férhindra att den ror sig nar
den ar i drift. En betongplatta med @ 12 mm férankringsbultar rekommenderas.

mL3s hjulen (om de finns).

m  Inomhus kan hyvel-/frasmaskinen bara anvandas med ett
sagspansuppsamlingssystem.

m Hyvel-/frasmaskinen far inte anvandas utomhus nar det regnar/snéar och om
det regnar eller sndéar maste maskinen férvaras inomhus.

m Hyvel-/frasmaskinen kan endast anvandas i temperaturintervallet -15 °C till 40
°C.

mBelysningen vid anvandarens plats ska vara pa minst 300 lux’.

m Nedan visas positionen fér operatéren av hyvel-/frasmaskinen samt
nddstoppknapparnas position.

1. Ljuskallan kan inte orsaka stroboskopeffekter.
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Installation
Installation av hyvel-/friasmaskinen

Se figur 3-3.
NODSTOPP

Operatorens
placering

FIG. 3-3 MP280
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Installation

Installation av hxvel—/ﬁrdsmaskinen

Se tabell 3-1.

Stromférsorjningen maste installeras av en kvalificerad elektriker (enligt

standarden EN 60204). Stromforsorjningen maste félja specifikationerna nedan.

Modell Spanning Total effekt Total stromstyrka
MP280EA12S-V 1X230V 14,05kW 83,5A
MP280EB13S-V 3X230V 17,75kW 60,9A
MP280EH13S-V 3X400V 17,75kW 34,7A

TABELL 3-1

A
A

A\

VIKTIGT! Det rekommenderas att man anvander en 30 mA
GFI (jordfelsbrytare).

VIKTIGT! Nar maskinen startas for forsta gangen,
kontrollera att motorns rotationsriktning dverensstammer
med vad som indikeras av den pil som finns pa motorn
(flaktskyddet). Om rotationsriktningen ar felaktig, invertera
faserna i fasomvandlaren (sitter i spanningsuttagets box).
Korrekt installning av faserna i fasomvandlaren gor att alla
sagverksmotorer roterar i ratt riktning.

VARNING! Om en drivrem gar sonder, vanta tills alla
roterande delar star helt stilla. Om denna varning inte atfoljs
finns risk for allvarliga skador eller dédsolyckor.

FARA! Anvand inspektionsfonstret for att kontrollera
kutterns rotationsriktning. For att goéra det, titta pa
motorflakten nar hyvel-/frasmaskinen satts pa eller stangs
av. Kontrollera inte kutterns rotationsriktning genom att
vidréra kuttern med ett verktyg. Om man inte foljer
varningen kan mycket allvarliga personskador intraffa.

VARJE GANG INNAN DU STARTAR MASKINEN:

mKontrollera att inga verktyg har lamnats kvar i maskinen.

mKontrollera att kuttrarna kan rotera fritt innan sékerhetsdérrarna stangs.

mlL3s sakerhetsinstruktionerna!

mSe till att nédstoppsknappen ar intryckt;

mSe till att det 6vre skyddet ar stéangt och att granslagesbrytaren ar aktiverad. Se till att

alla maskinens delar ar atdragna, sarskilt skydden for arbetskomponenter.

3-5
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Installation
Instdllning av ovre och nedre saghuvuden

mSe till att endast operatéren befinner sig i hogriskomradet.
mStarta spanavskiljaren.

FARA! Anslut hyvel-/frasmaskinens elinstallation.
Kontrollera rotationsriktningen. Sett fran drivningen maste
den 6vre kuttern rotera i motsatt riktning till riktningen for
materialinmatningen (till vanster).

3.3 Installning av 6vre och nedre saghuvuden

n VARNING! Innan du justerar stalen pa denna maskin, stang alltid av
strommen i elkretsen som driver maskinen. Om detta inte foljs kan det
leda till allvarliga skador eller dédsfall.

VARNING! Anvand handskar nar du arbetar med stalen i maskinen.
Om detta inte féljs kan det leda till allvarliga skador eller dédsfall.

VARNING! Kolla att det inte finns nagra verktyg kvar i maskinen och ta
bort dem innan du stanger locket. Om detta inte f6ljs kan det leda till
allvarliga skador eller dodsfall.

SE UPP! Se till att saghuvudena kan rotera fritt innan du stanger
locket.

Vid leverans ar saghuvudena forinstallerade med tva raka hyvelstal. Kontrollera dessa
stal for att sakerstalla att fabriksinstallningarna inte har andrats under leveransen.
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Installation
Instdllning av 6vre och nedre saghuvuden

Se figur 3-4.

L
_J

Ovre kutter Nedre kutter

\

gur]

'

T

\@ E VY OVANIFRAN

FIG. 3-4

UTFORMNING AV OVRE/NEDRE KUTTER

Saghuvudena har foljande specifikationer:

Nedre kutter Ovre kutter

Diameter: 2 13/16” (72mm) Diameter: 3 465” (88mm)
Bredd: 11 13/16” (300mm) Bredd: 16 3/16” (410mm)
Varvtal: 7000 v/min Varvtal: 7000 v/min

4 dppningar for hyvelstal 4 dppningar for hyvelstal
Hyveldjup: 0 - 5/32" (0-4mm) Hyveldjup: Max 0,2" (5mm)

Frasdjup: Max. 0,7" (18mm)

Saghuvudena levereras med raka hyvelstal installerade i tva av 6ppningarna for stal. Kut-
tern kan forses med ytterligare 2 raka hyvelstal i de 2 tomma 6ppningarna.
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Installation
Rikta raka hyvelstdl for nedre kutter

Se figur 3-5.
Justeringsskruv @) 10 mm nyckel med
for stalhojd '/ 6ppen &nde (medfdljer)
Kil ——— ’f
OBS: Detta foremal har manga ' G e o
olika namn. | denna manual \\ el
kommer den att kallas "kil”". xl'\.l', '

Rakt hyvelstu

X A& , ;
\ \ \J ] b
FIG. 3-5
Rikta raka hyvelstal fér nedre kutter

NODVANDIGA VERKTYG:

10 mm nyckel med 6ppen ande (medfdljer)
4 mm sexkantsnyckel (medféljer)

En rak stav (en vinkelhake visas)
Handskar

De raka hyvelstalen for den nedre kuttern bor justeras pa sa vis att de ligger i samma
hojd och parallellt med kutterbordet i gjutjarn.

n VARNING! Innan du justerar stalen pa denna maskin, stang alltid av
strommen i elkretsen som driver maskinen. Om detta inte f6ljs kan det
leda till allvarliga skador eller dédsfall.

VIKTIGT! Lagg inte en rak stav genom maskinen dver nyloninsatserna
A for att justera dessa stal. Stall in dessa stal exakt pa foljande satt:

OBS: Du kan anvanda ett kort och rakt stycke metall eller metallblock
for detta. Se bara till att metalldelen ar rak och lang nog att brygga
over hyvel6ppningen, sasom visas pa bilder nedan. Basen pa en vin-
kelhake rekommenderas.
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Installation
Rikta raka hyvelstal for nedre kutter

1. Placera den raka staven (basen pa en vinkelhake visas) 6éver hornet pa gjutjarnsbordets
yta enligt bilden nedan

Se figur 3-6.

Matningsbord Rak stav

\

FIG. 3-6

2. Rotera huvudet sa att kanten pa hyvelstalet ar direkt under den raka kanten.

Om stalet har justerats for hogt i saghuvudet kommer den raka staven (basen pa vinkel-
haken) att tryckas ut fran sin position. Om stalet har positionerats for lagt i saghuvudet
kommer hyvelstalet inte att f& kontakt och den raka staven kommer inte att flyttas alls.
Malet ar att f& den raka staven att flyttas lite grann nar stalkanten passerar under den.

3. Lossa (ta inte bort) lasskruvarna till stalkilen.

4. Hoj eller sank stalet med en 4 mm sexkantsnyckel (medfdljer).
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Installation
Rikta raka hyvelstdl for nedre kutter
Se figur 3-7.

V i 1. Lossa skruvarna till kilen

FIG. 3-7

Satt in 10 mm nyckeln i sparet mellan kilen och kuttern.

Lossa (ta inte bort) kilens lasskruvar som haller stalet.

Stall in stalhdjden genom att justera de tva nedsankta justeringsskruvarna bredvid kutter-
sparet.

Kontrollera att stalet ar i nivd med kuttern genom att rotera kuttern for att se att stalet
(knappt) kommer i kontakt med och férflyttar den raka staven ytterst lite. (Se figur 3-6.)
Justera en sida tills det ar korrekt och justera sedan den andra sidan pa samma satt.

ﬁ VIKTIGT! Justering av den andra sidan kan forskjuta den forsta sidan
som du redan har justerat. Kontrollera nivan pa bada sidor av stalet
igen och fortsatt justera tills den raka staven ror sig lika mycket pa
bada sidor nar saghuvudet roterar under den.

Dra at lasskruvarna till kilen ordentligt nar stalet ar korrekt justerat.

OBS: Dra at alla skruvar pa samma gang och lika mycket. Dra at de
olika skruvarna lite grann i taget. Upprepa processen mellan de bada
skruvarna tills de ar valdigt hart atdragna.

Nar kilens lasskruvar ar ordentligt atdragna, dra at de hojdjusterande skruvarna tills de
vidror botten pa fordjupningarna pa stalen.
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3 Installation
Ursprunglig instdllning av évre kutter

i SE UPP! Om de hojdjusterande skruvarna ar for hart atdragna kom-

mer stalet att spricka.
10. Upprepa denna procedur pa alla raka stal som du har installerat i sdghuvudet.
11. Kontrollera att alla stal ar i niva med bordet i gjutjarn.

VARNING! Sakerstall att ALLA kilens lasskruvar ar valdigt hart
atdragna och att alla stal ar sakra i saghuvudet innan du anvander
maskinen! Rotera saghuvudet helt for att sdkerstalla att det inte
krockar med nagonting nar det roterar. Om detta inte foljs kan det leda
till allvarliga skador eller dodsfall.

VARNING! Innan du stanger locket, kontrollera att alla delar och nyck-
lar som anvandes for att stalla in de nedre stalen har tagits bort fran
maskinen! Om detta inte foljs kan det leda till allvarliga skador eller
dodsfall.

Ursprunglig instéllning av évre kutter

n VARNING! Innan du justerar den 6vre kuttern pa denna maskin, stang
alltid av strommen till maskinen. Om detta inte foljs kan det leda till all-
varliga skador eller dédsfall.

Se figur 3-8. Justeringsmetoder for den dvre kuttern

eI L
e i
©E‘ 1L

2. Justera stalhojden

1]

FIG. 3-8
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Installation
Rikta de raka hyvelstdlen for den dvre kuttern

Den 6vre horisontella kuttern bor vara parallell med maskinbordet. Detta har stallts in fran
fabrik men instaliningen kan ha forskjutits under transporten.

- Lossa skruvarna pa lagerhusen ett par varv (fyra M8).
A. Justering med digitalt vattenpass

- Kalibrering (stall in "0” mot gjutjarnsbordet)
- Placera det digitala vattenpasset langs den 6vre kuttern

- Stall in kuttern till att vara parallell med bordet genom att justera den hégra och vanstra
hallaren (med de 6vre och nedre justeringsskruvarna)

B. Justering med langt block

- Placera ett alldeles plant block pa maskinbordet direkt under sdghuvudet.
- Vrid saghuvudet sa att blocket inte trycker mot stalen eller 6ppningarna for stal.
- Vrid veven som justerar bordets hojd sa att blocket lyfter saghuvudet lite grann.

- Dra at skruvarna pa lagerhusen.
C. Justering med tva langa block

- Placera de tva helt raka blocken pa& maskinbordet direkt under kuttern
- Vrid kuttern sa att blocken inte trycker mot stalen eller knivéppningarna
- Vrid veven som justerar bordets hojd sa att blocken lyfter kuttern lite grann

- Dra at skruvarna pa lagerhusen.

ﬁ VIKTIGT! Om lagerhusen pa den 6vre kuttern har justerats eller om
hyvelstalen har andrats for att ta bort mer material, sa maste positio-
nen for den roterande skalan kalibreras. Hojdskalindikatorn pa framsi-
dan av maskinen kan ocksa behdva justeras.

Rikta de raka hyvelstalen fér den oévre kuttern

De 6vre kutterstalen justeras pa samma satt som de nedre kutterstalen. Det finns dock ett
aluminiumblock fér instalining av stal som medfdljer maskinen. Det kan anvandas for att
stalla in stalen for den 6vre kuttern. Detta block finns i lddan med delar som medféljer
maskinen.

1. Lossa (ta inte bort) Iasskruvarna till stalkilen.

2. Placera aluminiumblocket (medféljer) bredvid en av stalens justeringsskruvar.
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Installation
Rikta de raka hzvelstdlen Cé'r den ovre kuttern

Se figur 3-9.

7l
FIG. 3-9

3. Justera stalet upp eller ner med insexnyckeln tills det knappt nuddar undersidan av
blocket.

4. Dra at lasskruvarna till kilen ordentligt nar stalet ar korrekt justerat.

OBS: Dra at alla skruvar pa samma gang och lika mycket. Dra at de
olika skruvarna lite grann i taget. Upprepa processen mellan de bada
skruvarna tills de ar valdigt hart atdragna.

5. Nar kilens lasskruvar ar ordentligt atdragna, dra at de hoéjdjusterande skruvarna tills de
vidror botten pa férdjupningarna pa stalen.

SE UPP! Om de hojdjusterande skruvarna ar for hart atdragna kom-
mer stalet att spricka.

6. Upprepa denna procedur pa alla raka stal som du har installerat i sdghuvudet.
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Installation D
Byta ut kutterns raka hyvelstdl
Byta ut kutterns raka hyvelstal
Denna procedur ar likadan fér de 6vre och nedre kuttrarna.
1. Lossa kilens lasskruvar.
2. Lossa stalets justeringsskruvar tills klingan ar fri.
3. Ta bort skrap eller rester fran saghuvudet, kilar eller stal vid behov.

4. Placera det nya stalet i samma riktning som det gamla stalet.

OBS: Placera alltid framkanten pa stalet mot kilen. Detta galler for
bade raka hyvelstal och frasstal i alla saghuvuden.

5. Rikta stalen enligt beskrivningen i Rikta raka hyvelstdl fér nedre kutter och Rikta de raka
hyvelstalen fér den évre kuttern.

Justera skédrdjupet pa den nedre kuttern

Skardjupet pa den nedre kuttern stélls in genom att lagga till eller ta bort justeringsplatar
som finns pa hyvelbordet i gjutjarn framfér den nedre kuttern.

Det finns tre justeringsplatar tillgangliga:

2 mm tjock med koniska hal
1 mm tjock med koniska hal
1 mm tjock med platta hal

ﬁ VIKTIGT! Den 1 mm tjocka platen med platta hal bor inte anvandas
sjalvstandigt. Nar den anvands boér den placeras under eller mellan
andra platar.
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Installation
Justera dlue L‘o"r ovre kutter

Se figur 3-10. Justeringsplatarna halls pa plats av forsankta skruvar.

Ingen plat anvands:
mangden trd som tas bort
ar 4 mm (5/32”).

FIG. 3-10

Den 2 mm tjocka platen ar den vanligaste installningen.

Olika konfigurationer som anvands for att ta bort tra:

4 mm (5/32”), anvand inte nagon justeringsplat.

3 mm (1/8”), anvand den 1 mm tjocka justeringsplaten med koniska hal.

2 mm (5/64”), anvand den 2 mm tjocka justeringsplaten.

1 mm (1/16”), anvand den 1 mm tjocka justeringsplaten med platta hal (langst ner)
OCH den 2 mm tjocka justeringsplaten.

m 0 mm, anvand den 1 mm tjocka justeringsplaten med koniska hal, den 1 mm tjocka
justeringsplaten med platta hal (i mitten) och den 2 mm tjocka justeringsplaten.

Justera djup foér 6vre kutter

Skardjupet for den Ovre kuttern justeras genom att man vrider vevhandtaget som hojer
och sanker gjutjarnsbordet i hyvelmaskinen.
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Se figur 3-11.

Installation
Frdsstal i 6vre och nedre kuttrar

Skalindikator

Justeringshandtag

FIG. 3-11

Skardjupet faststalls av tjockleken pa den obearbetade bradan innan den matas in i
hyvelmaskinen, hur mycket tra den nedre kuttern tar bort och tjockleken pa den fardiga

bradan.
Exempel:
Brittiska mattenheter Metriska

Tjocklek grovt virke 1-1/16 " Tjocklek grovt virke 26 mm
Mangd tra som tas bort av 1/16" Mangd tra som tas bort av 2mm
nedre kutter nedre kutter
Ovre saghuvud tar bort 1/8" Ovre saghuvud tar bort 3 mm
Resulterande tjocklek 7/8" Resulterande tjocklek 21 mm

Fréasstal i 6vre och nedre kuttrar

Frasstal kan monteras bade i den nedre och 6vre kuttern. Frasstalen maste alltid monte-
ras i par och i samma sidoposition i de motsatta 6ppningarna pa saghuvudet. En liten

avvikelse i sidled mellan frasstalen kan godtas, sa lange saghuvudet ar balanserat.

Installation
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Installation
Frdsstal i ovre och nedre kuttrar

Den nedre och 6vre kuttern har vardera fyra dppningar for stal. Som namnts ovan sa
levereras maskinen med tvd monterade hyvelstal i varje horisontella kutter. | de tva
tomma 6ppningarna kan du montera frasstal av olika storlekar och profiler.

VARNING! Sakerstall att sdghuvudet ar balanserat. Om detta inte foljs
kan det leda till allvarliga skador eller dédsfall.

ﬂ VIKTIGT! Om bakrelief-stal monteras i den nedre kuttern bor dessa
placeras i sidled pa sa vis att de kan passera genom sparen i maskin-
bordet.

ﬂ VIKTIGT! Fastskruvat i chassit, ovanfor maskinbordet pa inmatnings-
sidan, sitter en begransande plat. Nar den vands upp och ner begran-
sar den hur mycket tra den 6vre kuttern kan ta bort. Denna plat maste
anvandas nar frasstal monteras i den 6vre kuttern. Om ett arbetss-
tycke som ar for tjockt matas genom maskinen, sa kan matningsrul-
larna tryckas uppat sa att de kommer i kontakt med frasstalen.

1. Montera kilen och frasstalet.
2. Sattin kilen och frasstalet i den breda anden av éppningen i saghuvudet.

3. Tryck stalet och kilen langs 6ppningen och fast dem sedan genom att vrida skruven pa
baksidan av kilen moturs sa att den pressar mot sidan av 6ppningen.

ﬁ VIKTIGT! Lasskruven maste fixeras i den smala delen av 6ppningen.
Den far inte fixeras i den breda anden av 6ppningen.

4. Mat stalets sidoposition och satt in ett identiskt stal i exakt samma position pa motsatt
sida av saghuvudet.
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Installation
Sidokutter installation

Se figur 3-12.

MMP002

FIG. 3-12

3.4 Sidokutter installation

n VARNING! Innan du justerar stalen pa denna maskin, stang alltid av
strdommen i elkretsen som driver maskinen. Om detta inte foljs kan det
leda till allvarliga skador eller dédsfall.

VARNING! Anvand handskar nar du arbetar med stalen i maskinen.
Om detta inte f6ljs kan det leda till allvarliga skador eller dédsfall.

SE UPP! Kolla att det inte finns nagra verktyg kvar i maskinen och ta
bort dem innan du stanger locket.

ﬁ VIKTIGT! Se till att sdghuvudena kan rotera fritt innan du stanger
locket.

NODVANDIGA VERKTYG:

12 mm nyckel med 6ppen ande

30 mm nyckel med 6ppen ande (medfdljer).
4 mm sexkantsnyckel (medfdljer).
Handskar.
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Installation
Sidokutter installation
SIDOKUTTER UTFORMNING

Sidokuttrarna har féljande specifikationer:

Spindelaxel: Diameter 30 mm

Skarhojd: Maximalt 3 15/16" (100 mm)

Varvtal: 7000 v/min

Skardjup: Maximalt 1 3/32" (28 mm)

Specifikationer fér sidosaghuvudena som medfdljer maskinen:

Diameter: Kropp 3 1/2" (90 mm)

Hojd: Kropp 1 9/16" (40 mm)

Hyvelstal: HSS (hoghastighetsstal)

Stal: Bredd 1 33/32" (50 mm)

Se figur 3-13. Uppbyggnad av ett sidosaghuvud.

Skaregg

Rotationsriktning

FIG. 3-13
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Installation
Sidokutter installation

Se figur 3-14.

/ Lasmutter

< Mellanlagg
«a4—— Justeringsmuttrar
= - Mellanlagg (om

det behdvs)

FIG. 3-14

TA BORT HOGER ELLER VANSTER SIDOKUTTER

VARNING! Anvand handskar nar du arbetar med stalen i maskinen.
Om detta inte féljs kan det leda till allvarliga skador eller dédsfall.

Se figur 3-15. Sidokuttrarnas position

VY OVANIFRAN ]
Fast sidosaghuvud

| U

Flyttbart sidos2

B

85/

L[]

FIG. 3-15
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3 Installation
Sidokutter installation

Se figur 3-16. Anvand 30 mm och 12 mm nyckeln med 6ppen ande i kombination for att
lossa muttern hégst upp pa axeln.

FIG. 3-16

Lossa muttrarna pa sidokuttrarna genom att skruva dem i samma riktning som deras
respektive kuttrar roterar i.
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Installation 3
Sidokutter installation

Spanbrytare — monteringsinstruktioner:

Skruva loss M8x16 skruvarna (A). Placera sedan spanbrytaren (B) enligt bilden. Fast
med de tidigare borttagna skruvarna.

Se figur 3-17.

FIG. 3-17
BYTA UT STAL
1. Lossa lasskruven med en 4 mm sexkantsnyckel (medféljer).
2. Ta bort kilen.
3. Ta bort stalet fran lastapparna.
4. Satti ett nytt stal och kil.
5. Skruva at lasskruvarna ordentligt.

ﬁ VIKTIGT! Sakerstall att stalen ar monterade i ratt riktningar for huvu-
dets rotation.
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Installation
Sidokutter installation

Se figur 3-18.

Lasskruv

Lastappar
MMP003

FIG. 3-18
Sakerstall att spandeflektorn framfor den flyttbara kuttern inte bojs av den ohyvlade kan-

ten pa arbetsstycket som kommer i kontakt med kuttern. Var forsiktig nar du bearbetar
arbetsstycken av olika bredder.

Sakerstall att saghuvudet kan rotera fritt och att det finns ett avstand pa ungefar 5 mm
(0.2”) mellan den yttersta skardiametern pa kuttern och spandeflektorn, som fungerar
som en sparbarriar bakom den flyttbara kuttern.

STALLA IN HOJDEN PA SIDOKUTTERNS STAL

Ett paket med mellanlagg av olika tjocklek for sidosaghuvudena inkluderas med hyvelma-
skinen. Dessa mellanlagg finns i ladan med delar som ingar med din hyvelmaskin.
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Installation 3
Sidokutter installation

40 mm mellanlagg

20 mm mellanlagg

10 mm mellanlagg

5 mm mellanlagg

Uppsattning mellanlagg (0,1-2,0mm)

Se figur 3-19.

FIG. 3-19

Sidokuttermellanlagg anvands fér att héja och sanka saghuvudet pa kutteraxeln. Med
mellanlagg kan du goéra en precis installning av saghuvudet och nér de lases fast kommer
din installning inte att 4ndras. Dessutom ger mellanlagg dig mdjligheten att enkelt &ndra
dina installningar samt mojligheten att aterga till specifika installiningar, sa lange som du
antecknar vilka mellanlagg som anvands i just den konfigurationen.

HOJA ELLER SANKA SAGHUVUDET

Ta bort saghuvudet och faststall hur manga mellanlagg som ska placeras under saghuvu-
det for att fa ratt hojd.

Du kan behodva prova flera kombinationer av mellanlagg for att fa ratt hojdinstalining for
sidokutterstalen.

Satt tillbaka kuttern i samma riktning som den satt tidigare.

ﬁ VIKTIGT! Satt tillbaka saghuvudena i maskinen med stélen i ratt rikt-
ning. Framkanten pa stalet bor alltid vara riktad mot traet. Sakerstall att
stalet skar in i tréet nar huvudet roterar.

LAS SAGHUVUDET PA PLATS

Placera de stora distansringarna ovanfor saghuvudet. Endast den gangade delen av
axeln bor vara synlig.

SE UPP! Om distansringarna inte staplas korrekt kan saghuvudet
snurra pa axeln, vilket repar och skadar axeln.
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Installation
Stdlla in det flyttbara sidosdaghuvudet
Den oOversta muttern hogst upp pa axeln bor da bytas ut med tva nycklar med 6ppna
andar — en som haller fast axeln och en som drar at muttern. (Se figur 3-16.)
Stélla in det flyttbara sidosaghuvudet
Det flyttbara sidosaghuvudet har en lasmutter under bordet pa utmatningssidan.

Lossa den flyttbara sidokutterns lasmutter vid handtaget.

Se figur 3-20.

Flyttbart saghuvud
Lasskruv handtag ~

UTMATNINGSVY

FIG. 3-20

Anvand veven pa framsidan av enheten for att flytta sidokuttern in eller ut till dnskad plats
for att skara den vanstra sidan av bradan.

Se figur 3-21.

Justeringshandtag flytt-

/bart saghuvud.

FIG. 3-21
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Installation
Stdlla in det flyttbara sidosaghuvudet

Denna ursprungliga installning ar endast en uppskattning. For tillfallet staller vi framst in
det andra racket pa hoger sida. Nar detta sidoracke val har stallts in kan du korrekt mata
den 6nskade bredden.

STALLA IN TRYCKRULLARNA PA VANSTER SIDA

Det finns tva tryckrullar pa inmatningsarmen och en pa utmatningssidan for det flyttbara
saghuvudet. Tryckrullarna haller fast bradan mot sidokutterracket.

Inmatningstryckrullarna ar monterade pa en hallare sammankopplad med den flyttbara
sidokuttern. Den ror sig med sidokuttern.

Tryckrullens faste passar in i ett spar direkt framfor sidokuttern och kan flyttas in eller ut
vid behov for att passa brador av olika bredd. Fastets placering faststaller ocksa den
maximala bredden som kan bearbetas i maskinen. Tryckrullarna bor stallas in pa ungefar
3,2 mm (1/8”) mindre an bradans bredd.

Se figur 3-22.

FIG. 3-22

For att stalla in tryckrullarna lossar du pa skruven (6 mm sexkantsnyckel) som haller fast
rullens faste pa den flyttbara kuttervagnen. Justera fastet sa att tryckrullarna trycks in
ungefar 5 mm (0.2”) nar arbetsstycket matas in i maskinen. Tryckrullarna behéver inte
justeras.

Bakom den flyttbara kuttern finns ytterligare en tryckrulle som trycker arbetsstycket mot
det bakre racket. Stall in denna tryckrulle sa att den sticker ut ungefar 1-3 mm (1/32 -
1/8”) fran skardiametern vid nivan for tryckrullen.

Installation doc021423 3-26



3.5

Installation
Matningsrullar

Se figur 3-23.

T~ Justeringsbult

MMPO004

VY OVANIFRAN

FIG. 3-23

Matningsrullar

MP280 har fem matningsrullar som matar arbetsstycken genom maskinen. Fyra av dessa
rullar ar av rafflad metall och den sista har en gummibelaggning sa att ytan pa arbetss-
tycket inte skadas nar det matas ut fran maskinen.

Matningsrullarna drivs av en separat motor med en planetvaxel. Gummirullen gar in i pla-
netvaxeln. P4 gummirullen finns ett drivhjul som driver de andra fyra matningsrullarna via
kedjedrivning.

Justera matningsrullarnas tryck

Pa varje anda av matningsrullarna finns ett fjadermonterat lagerhus. Under lagerhuset
finns en fjader pa en gangad stang. Trycket som matningsrullarna applicerar pa arbetss-
tycket kan justeras genom att vrida muttern langst ner pa varje gangad stang. Sakerstall
att trycket ar likadant pa bada andarna av matningsrullarna.

Smorj lagerhusen pa matningsrullarna med olja efter varje arbetstillfalle.

Gummirullen bér aven justeras sa att den applicerar ratt tryck pa arbetsstycket. Kom ihag
att denna matningsrulle bor stallas in efter tjockleken som arbetsstycket har nar den lam-
nar kuttrarna.
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3.6

Installation
Justera matningshastigheten

VIKTIGT! Trarester kan ansamlas under matningsrullarnas fjadermon-
terade lager. Detta hindrar matningen och okar risken for att arbetss-
tycket kastas ut ur maskinen. Kontrollera dessa omraden och ta vid
behov bort trarester som har ansamlats dar.

Justera matningshastigheten

Den steglosa matningshastigheten kan justeras genom att vrida vredet pa planetvaxeln.
Om vredet vrids medurs dkar matningshastigheten, vrids det moturs minskar den.

i’i SE UPP! Justera inte matningshastigheten om matningsrullarnas
motor inte ar igadng. Utrustningen kan skadas.

Den optimala matningshastigheten varierar beroende pa vilket sorts tra du bearbetar,
fukthalten i traet och vilken sorts frasstal som du har monterat i maskinen. Matningshas-
tigheten kan justeras fran 2 m/min till 12 m/min

Rikta maskinens bord i gjutjarn

VIKTIGT! Att rikta maskinbordet ar en komplicerad atgard. Sakerstall
A att denna atgard verkligen behdvs innan du bdérjar justera bordet.

Maskinbordet har redan riktats i fabrik men bordet kan ha andrat sin position under trans-
portens gang eller om maskinen utsatts for stétar.

INDIKATIONER PA ATT MASKINBORDET INTE AR PLANT

m  Den Ovre kuttern kan inte justeras sa att den ar parallell med maskinbordet

m  Veven for att hdja och sénka bordet ar svar att vrida eller kan inte vridas alls.

m  Kedjan som forbinder de trapetsgangade stangerna som haller maskinbordet har
lossnat eller rort sig felaktigt pa ett drivhjul.

RIKTA MASKINEN

Stall in de bada lagerhusen pa den 6vre kuttern i deras lagsta position. (Se Ursprunglig
installning av évre kutter.)

Placera ett fullstandigt plant block framst pa maskinbordet (inte mot stalen eller 6ppning-
arna for stal).

Om mogjligt, vrid maskinbordets vev tills blocket hamnar valdigt nara kuttern. Om det ar
omgjligt att hoja bordet behdver du senare géra matningen mellan bordet och saghuvudet
istallet for att anvanda blocket. Denna atgard ar lite svarare att utféra.
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3.7

Installation

Kora den Cc')'rsta testbrddan

4,

Lossa kedjan for maskinbordet genom att 6ppna kedjelaset (passa pa att rengdra och
smorja kedjan).

Vrid varje gangad stang tills saghuvudet vidror blocket langs hela dess langd (eller mat
mellan bordet och saghuvudet). Varje gangad stang maste vridas lite 4t gangen for att
undvika att bordet lases pa grund av felaktigt installda vinklar. Anvand inte kraft.

Nar du ar néjd med bordets position i sidled, kontrollera bordets position pa langden i
maskinen genom att mata dess hojd mot den 6vre kanten pa maskinramen. Rikta bordet
aven i denna riktning.

Sakerstall att alla gdngade stanger enkelt kan vridas. Om det ar svart att vrida pa nagon
av de gangade stangerna sa beror det pa felaktigt installda vinklar pa bordet. Justera
detta genom att vrida pa den kranglande stangen lite grann, aven om det leder till att bor-
det inte blir helt plant. Denna avvikelse atgardas genom att finjustera positionen for den
ovre kuttern. (Se Ursprunglig installning av dvre kutter.)

Sakerstall att bordet inte kan ruckas diagonalt.

Placera kedjan pa drivhjulen och spann kedjan med hjélp av kedjespannaren pa utmat-
ningssidan av maskinen.

ﬁ VIKTIGT! Nar lagerhusen pa den 6vre kuttern har justerats, eller nar
mangden trd som tas bort av hyvelstalen har andrats, maste den rote-
rande skalan kalibreras. Pekaren pa hojdskalan pa framsidan av
maskinen kan ocksa behdva justeras.

Kora den forsta testbradan

VARNING! Kolla att det inte finns nagra verktyg kvar i maskinen och ta
bort dem innan du stanger locket. Om detta inte foljs kan det leda till
allvarliga skador eller dodsfall.

ﬁ VIKTIGT! Se till att sdghuvudena kan rotera fritt innan du stéanger
locket.

Anvand en brada som ar ungefar 1 m (3 fot) lang och med enhetlig form fér den forsta
genomkdrningen. For att kunna stalla in det andra kutterracket pa hoger sida bor denna
bréada stoppas innan den matas helt genom maskinen. Mer specifikt bér bradan stoppas
precis framfor tryckrullen som sitter precis efter kuttern pa vanster sida.
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Installation 3
Kora den forsta testbrddan

Nédstopp Indikator strom 5m Pa/A
P&/Av (On/Off) (Sct)rr?rgﬁ)a’ v

Se figur 3-24.

Nedre kutter
Pa/Av (On/Off)

pansugning
Pa/Av
(On/Off)

Flyttbar sidokutter _ Barkfrasmotor

yttbar sidokutter  pg/Av (On/Off) Ovre kutter Pa/Av (On/Off)
Pa/Av (On/Off) Pa/Av
(On/Off)

FIG. 3-24

1. Satt pa strommen. Indikatorn Strom Pa bor lysa.
2. Starta spanavskiljaren.
3. Starta saghuvudena ett i taget.
4. Starta matningsmotorn.
Startknapparna bér lysa nar motorerna startas.

SE UPP! Justera inte matningshastigheten om matningsrullarnas
motor inte ar igang. Utrustningen kan skadas.

5. Minska hastigheten pa matningsrullarna med hjalp av vredet pa planetvaxeln. Vrid vredet
tills du ser att rullarna saktar ner till den l&gsta hastigheten.
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3 Installation
Kora den z.‘o'rsta testbrddan

Se figur 3-25.

Justeringsvred
matningshastighet

FIG. 3-25

6. Placera bradan pa inmatningssidan av bordet mot racket.

7. Skjut in brddan i maskinen med den hogra sidan pressad mot racket tills du kanner att
matningsrullarna bérjar dra brddan genom maskinen.

8. Genom observationsfonstret i locket ser du hur brddan matas genom hyvelmaskinen.

9. Stoppa maskinen med stoppknappen nar bradan precis kommer forbi den vanstra sido-
kuttern, strax innan den kommer i kontakt med tryckrullen bredvid den vanstra sidokut-
tern.

Kontrollera langden pa racket. Vid behov, lossa skruvarna som haller framsidan av racket
mot monteringsfastena och skjut racket till ratt position. Kontrollera och sakerstall rota-
tionen pa det hdgra saghuvudet innan du stéller in.
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Installation
Instdllning av sidokutterrdcke
Instéllning av sidokutterrdcke

Den hogra sidokuttern har tva racken: Det forsta och andra racket. De ar bada fasta mot
bordet i gjutjarn pa liknande satt.

Se figur 3-26. Har ar deras position i maskinen:

N Forsta sidokutterracket

Andra sidokutterracket

FIG. 3-26

STALLA IN DET ANDRA SIDOKUTTERRACKET

Det andra racket sitter pa andra sidan av den stationara kuttern (se bild 3-26). Den ar fran
boérjan installd bort fran traets fardvag.

Kor en testbrada genom maskinen och stoppa den sedan.

For det andra sidokutterracket mot traet och skruva fast det tatt mot traet.
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Installation
Instdllning av sidokutterrdcke

Se figur 3-27.

Andra sidokutterracket
Justerskruvar

Nar dina testbrador ar fardiga och du ar néjd med resultatet kan du bérja kéra material
genom maskinen.

MATA MASKINEN

Sakerstall att du har tillrackligt med plats for materialet som du kommer att mata in och ut
ur hyvelmaskinen. Ditt arbetsomrade boér vara val belyst och fritt fran 16sa féremal pa gol-
vet, sa att du inte riskerar att snubbla nar du hanterar langa brador. Vagarna till in- och
utmatningssidorna pa maskinen bor vara fria.

Materialet bor placeras nara inmatningssidan pa maskinen for snabb inmatning och en
yta for stapling bor forberedas pa utmatningssidan.

Nar maskinen har startats och brador matas in i maskinen rekommenderar vi att du konti-
nuerligt matar in nya brador, s& att bradorna nuddar vid varandra.

Placera den rakaste kanten av materialet mot det hogra racket. Sakerstall att materialet
matas in i maskinen med kanten mot det forsta racket pa héger sida. Material som matas
snett in i maskinen kommer inte att rattas till i maskinen och kan orsaka problem med
rackena.

3-33

doc021423 Installation



ANVANDNING
ANVANDNING

SEKTION 4 ANVANDNING

41 ANVANDNING

FARA! Hall handerna borta fran stalen. Om detta inte gérs kommer det
att leda till allvarliga personskador eller dédsfall.

A FARA! Anvand inte hyvel-/frasmaskinen utan alla skydd och kapor pa
plats. Om detta inte gors kommer det att leda till allvarliga personska-
dor eller dodsfall.

n VARNING! Sta inte direkt framfér inmatnings- eller utmatningsbordet
nar du anvander maskinen da kast kan intraffa. Om detta inte gors
kommer det att leda till allvarliga personskador eller dédsfall.

n VARNING! Minimilangd pa arbetsstycket ar 600 mm (24”). Forsok inte
att mata kortare arbetsstycken. Om detta inte gors kommer det att leda
till allvarliga personskador eller dédsfall.

Las och forsta all information och varningar i avsnittet Sakerhet i
denna bruksanvisning innan du startar hyvelmaskinen.

ANVANDNING AV MANOVERPANELEN

MP280 mandvreras via mandverpanelen som sitter vid inmatnings-
anden pa maskinen. Lampan hdgst upp till héger pa manéverpane-
len lyser nar maskinen ar stromsatt. Den nedersta raden med
knappar startar varje motor oberoende av varandra. Nar du ar
saker pa att maskinen ar korrekt installd och fri fran verktyg eller
I6sa féremal, starta endast de motorer som du ska anvanda.

OBS! Inga av motorerna startar om hyvelmaskinens observa-
tions-/skyddslock inte ar ordentligt stdngda eller om nddstoppsknap-
pen ar nedtryckt.

MP280 ar utrustad med en brytare vid locket — den maste vara triggad innan maskinen
kan startas med knapparna pa mandverpanelen.
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E ANVANDNING

ANVANDNING
Se figur 4-1.
) Indikator strom  gtrgm Pa/Av (On/Off)
Nedre kutter Nodstopp Pa/Av (On/Off)

Pa/Av (On/Off)

Spéansugning
Pa/Av (On/Off)

lyttbar sidokutter Flyttbar sidokutter ~ Ovre kutter  Barkfrasmotor
Pa/Av (On/Off) Pa/Av (On/Off)  Pa/Av (On/Off) Pa/Av (On/Off)

FIG. 4-1

STARTA HYVELMASKINEN

AVIKTIGT! Las och forstd all information och varningar i avsnittet
Sidkerhet i denna bruksanvisning innan du startar hyvelmaskinen.

Se till att alla sdghuvuden roterar som de ska innan du stéanger locket och startar maski-
nen. Fore start, sakerstall att varje saghuvud kan réra sig fritt utan att stéta emot nagra
racken.

Innan du startar nagra av motorerna, kontrollera att alla verktyg som anvants for att stalla
i ordning maskinen har avlagsnats.

Locket méaste vara sékert faststdngt innan MP280 kan anvandas.
Nodstoppsknappen maste dras ut for att motorerna ska kunna startas.
OBS: Det basta sattet att sakerstélla att den ar i korrekt position ar att

trycka ner nodstoppsknappen, och sedan dra ut den tills du hor ett
klick.
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ANVANDNING
Tips for hyvling

4.2

STOPPA DIN HYVELMASKIN UNDER NORMALA DRIFTFORHALLANDEN

Under normala driftférhallanden, anvand den réda knappen oOverst till vanster for att
stoppa maskinen. Detta stoppar alla motorer genast. Alla motorer kan startas om igen
efter att ha tryckt pa denna stoppknapp.

STOPPA DIN HYVELMASKIN | EN NODSITUATION

Nodstoppsknappen stoppar alla motorer. Om en nddsituation uppstar och du snabbt
behdver stoppa maskinen, tryck pa den réda nédstoppsknappen tills du hor ett klick. Nar
denna knapp har tryckts ner kan maskinen inte startas igen férran denna knapp har vridits
90° och dragits ut. Det aterstaller knappen.

i’i SE UPP! Efter varje nédstopp, vanta atminstone 10 sekunder innan du
startar om maskinen. Om du inte vantar kan sakringen pa bromskortet
g4, eller sa kan bromskortet skadas om proppen inte fungerar.

Tips for hyvling

Allmdnna rekommendationer

m  Om stalen i den 6vre kuttern sticker ut for mycket kommer den sista matningsrullen
inte att ta tag i arbetsstycket. Vi rekommenderar att de sticker ut 1 mm.

m  En hyvel-/frasmaskin ar inte en rikthyvel, den planhyvlar och fraser endast arbetss-
tycket. Hyvling och frasning ingar normalt sett inte i en rikthyvel.

m  Hall matningsrullarna rena fran trarester. Utmatningsrullen ar sarskilt viktig eftersom
trarester pa denna rulle kan lamna marken pa den hyvlade ytan pa arbetsstycket.

m Latt konvexa brador matas med den konvexa sidan uppat. Stall in den forsta mat-
ningsrullen sa att dess tryck ar nagot lagre an matningsrullens tryck bakom det for-
sta hyvelstalet.

m Var forsiktig nar du justerar sidoracken. Det bakre racket ska vara i niva med den
yttersta skardiametern pa kuttern. De tva rackena bor vara parallella med varandra
och installda sa att bradan matas en aning diagonalt genom maskinen (sammanlagt
ungefar 5 mm mot vanster). Darigenom kommer matningsrullarna att trycka bradan
mot rackena.

m  Om du kommer att frasa mycket finns det ytterligare en lasskruv for att sdkra kutter
3. Lasskruven ar nedsankt i ett hal hdgst upp pa vagnen.

m  Anvand in- och utmatningsbord. Sakerstall att de ar monterade pa exakt samma
héjd som maskinbordet. Stall in utmatningsbordet sa att det lutar nagra grader
uppat. Darigenom kommer bradan att pressas ner mot bordet nar den nar den sista
kuttern, vilket minskar risken for marken fran utmatningen.
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ANVANDNING
Hyvla trd till rdtt storlek

m  Minska luftflédet i spanslangen vid kutter 2 om denna kutter endast ska avlagsna
lite tr& frAn arbetsstycket. Detta kommer att 6ka luftflédet vid oOvriga kuttrar.

= Om du vill ha en grovsagad yta pa ena sidan av bradan, t.ex. for utomhusytor som
ska malas, lagger du denna sida mot maskinbordet och startar inte den nedre kut-
tern.

m  Om du vill tillverka tresidiga profiler som ar tunnare an vad maskinen kan astad-
komma, sa kan du lagga en plan brada pa maskinbordet. Detta gor att arbetsstycket
hamnar [ en hégre position [ maskinen.

m Tryckfjadrarna pa matningsrullarna ska stallas in sa att matningsrullarna ar i balans
pa arbetsstycket. Om matningsrullarna ligger diagonalt éver arbetsstycket kan de
dras snett. Dessutom kommer farorna i rullarna att lamna djupa marken i arbetss-
tycket. Det ar extra viktigt att balansera matningsrullarna nar man bearbetar tunna
arbetsstycken. Nar man vaxlar fran 2-12 m/min till 4-24 m/min, maste trycket i den
sista matningsrullen justeras p.g.a. planetvaxelns vikt.

m  Spanavskiljaren flyttar stora mangder luft. Om du blaser ut traflisor fran ett uppvarmt
rum sa kommer rummet snabbt att bli kallt.

Hyvla tré till ratt storlek

Denna hyvel-/frasmaskin fungerar bast som en ytbehandlande hyvel-/frasmaskin. Du kan
ta grovt virke direkt fran hégen och hyvla det jamnt. For att fa basta resultat med denna
maskin ar det dock bast att ha virket s& nara i storlek till den fardiga produkten som mgj-
ligt. Om du hyvlar virke som varierar mycket i bredd ar det bast att hyvla virket till en
enhetlig storlek i denna — eller en annan — hyvelmaskin, fér att sedan géra den avslu-
tande hyvlingen och frasningen med denna hyvelmaskin.

Vissa typer av tra splittras latt. Om du skar for djupt i sidan kan traet splittras och dras in
mot den vanstra sidokuttern. Du kan foérhindra detta genom att minska skardjupet pa
sidan av virket.

For vissa anvandningar, t.ex. tillverkning av golv, kan virket behéva klyvas pa ena sidan
for att f& en rak kant. Din hyvelmaskin kommer inte att géra en krokig brada rak. Om du
vill att hyvelmaskinen ska mata ut rakt material, s maste den aven matas med rakt mate-
rial. Ta bort ojamnheter och bark fran virket genom att klyva det i en rak linje. Placera den
kluvna sidan mot det hogra sidoracket nar du matar det kluvna materialet genom maski-
nen.
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Hyvla smalt trd

Hyvla smalt tréa

MP280 kan bearbeta valdigt smalt tra. Ett rérelsebegransande stopp finns dock i maski-
nen. Det sitter mellan de tva réren som det vertikala sdghuvudet pa vanster sida rér sig
pa. Detta stopp halls pa plats av tva bultar som ar atkomliga under stoppet. Ta bort de tva
bultarna som héaller samman den 6vre och nedre halvan av stoppet och ta bort stoppet.

Satt tillbaka det rorelsebegransande stoppet i maskinen nar du inte hyvlar smalt tra, da
detta stopp ger extra stod till brador nar de matas genom maskinen och éver bredden pa
gjutjarnsbordet.

Hyvla tré tjockare @n 5 centimeter

Hyvelmaskinen kan frasa och hyvla tra tjockare an fem centimeter (tva tum) med sidohu-
vudena. For att géra det maste tva saghuvuden staplas. Nar man placerar dessa saghu-
vuden i maskinen, se till att placera kutterstalen pa det andra huvudet halvvags mellan de
tva stalen pa det forsta saghuvudet pa den spindeln.

Mellanlagg kan anvandas for att ge extra hojd till det évre saghuvudet. Det ar dock bast
om stalen dverlappar lite, sarskilt vid anvandning av raka stal.

Spara ett fraismonster

Om du har gjort en frasning som du vet att du kommer att tillverka igen, sa kan det vara
bra att vidta vissa atgarder innan du tar bort de monterade stalen. Detta sakerstaller att
du snabbt kan forbereda maskinen for att géra samma frasning igen.

1. Spara ett 0,5 m (1.6 ft) langt stycke av frasningen.

2. Behall mellanlaggen som du har anvant tillsammans med stalen for den hdgra respektive
vanstra sidokuttern.

3. Anteckna installningen pa bordets hdjdskala samt den roterande skalan pa veven for
hojdjustering, sa att du vet exakt vilken héjd maskinbordet hade. Mat ocksa frasningen.
Anteckna matten for det frasta stycket.

Spont och not

Nar du férbereder denna maskin for spont och not, starta med flera korta bitar av trd som
har liknande storlek (bredd och tjocklek) som din fardiga produkt.

For spont och not med provbitar fran tidigare bearbetningar: Placera bradan med spont
och not fran originalbearbetningen och stall in stalhéjden sa att den matchar denna origi-
nalbrada.
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Spont och not

D ANVANDNING

1. Stall in dina sidokuttrar till den ursprungliga héjden genom att mata med raka stavar fran
gjutjarnsbordet till notens nederdel.

2. Kor en kort testbrada genom hyvelmaskinen.
3. Dela testbradan i tva delar och testa om de matchar.

4. For att korrigera olikheter, lagg de tva bradorna tillsammans pa en plan yta. Dra en eller
flera mellanlaggsringar under den nedre bradan tills den ar plan. Anvand mellanlagget
eller -laggen for att jamna ut saghuvudet.
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Underhall
Oversikt

SEKTION 5 UNDERHALL

5.1

5.2

5.3

A FARA! Stang av strommen innan du tar bort skrap eller utfér nagot
annat underhall. Om detta inte féljs kommer det att leda till allvarliga
skador eller dédsfall.

Folj arbetsmiljoverkets process for att séakra mot aterinkoppling som
finns i slutet av detta avsnitt.

Oversikt

Din hyvelmaskin ar en precisionsmaskin och kommer att ge professionella resultat om
den halls i gott skick. Korrekt installering, justering, rengéring och smérjning ar vasentligt
for att maskinen ska fungera som den ska. Alla stal maste hallas vassa och enhetliga for
att sakerstalla kvaliteten och drifteffektiviteten. Om din hyvelmaskin anvands med sléa
stal kommer det att pafresta maskinen i onédan och foérkorta dess livslangd.

Arbetsutrymme

A FARA! Se till att det finns fritt utrymme fér alla nédvandiga rérelser runt
hyvel-/frasmaskinen och lagringsomraden for material. Om detta inte
féljs kommer det att leda till allvarliga skador eller dédsfall.

Ett rent och valorganiserat arbetsutrymme férebygger de flesta sorters
olyckor som ar vanligt férekommande i verkstadsmiljGer.

Ditt arbetsutrymme bor ha sarskilda omraden utsedda for verktyg, stél, mellanlagg, ren-
goringstrasor, materialrester och allt annat som kan lamnas kvar i maskinen av misstag.
En verktygstavla ar ett utmarkt satt att organisera dina verktyg och tillbehér. Placera din

verktygstavla nara din hyvelmaskin. Pa sa vis kan du titta pa verktygstavlian och se om
nagra verktyg saknas — och méjligen befinner sig i maskinen — innan du startar den.

Under anvandning

Rengo6r maskinen fran trarester.

Se till att trarester inte har ansamlats under maskinen. Detta kan férsamra kylningen av
motorerna och leda till att de gar sonder, eller i varsta fall till att det borjar brinna. Dess-
utom kan remmen under kutter 4 bli slapp om trarester ansamlas under dess motor.
Sakerstall att alla spanuttag ar anslutna till spanavskiljaren.

Sakerstall att alla matningsrullar kan réra sig.

Maskinbordet bor regelbundet rengéras och behandlas med ett smérjmedel, till exempel
lagviskos olja, silikonsmaorjmedel eller vax (3-1 olja, ChuteLube, silikonsprayer, osv.).
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5.4

Underhall

Eiter var{e anvc’indnins

Efter varje anvandning

Rengdr maskinen fran trarester. Kontrollera aven spanuttagen och slangarna. Ta bort tra-
rester som har ansamlats under maskinen.

Rengor kuttrarna och matningsrullarna fran harts och trarester. Anvand lacknafta.

Sakerstall att trarester inte har ansamlats bakom den &vre kutterns hégra lagerhus. Ta i
sa fall bort det.

Sakerstall att trarester inte har ansamlats i fjadrarna under matningsrullarnas lagerhus.
Rengdér dem i sa fall. Ibland maste fjadern tas bort fran den gangade staven for att man
ska kunna rengdra den. Notera vilken instéllning fjadern har innan du tar bort den.

Rengo6r maskinbordet och behandla det med ett smérjmedel (sdsom beskrivet ovan).
Rengdr och smorj de tre tryckrullarna sa att de enkelt kan rora sig.

Kontrollera remmens spanning

Se till att alla skruvar och bultar ar hart atdragna.

Se till att alla kablar och anslutningar ar i gott skick.

10. Kontrollera lamporna genom att trycka pa nédstoppsknappen och sedan pa startknappen

5.5

pa mataren.

VIKTIGT! Trarester kan ansamlas under de fjadermonterade lagren pa
matningsrullarna. Detta forsamrar matningen och Okar risken for kast.

Smorjpunkter

Sakerstall att foljande delar ar ordentligt insmorda. Anvand en kedje-/vaxelladsolja med
ISO viskositetsklass 68.

doc021423 Underhall



Underhall
Smorjpunkter

1. Lagerhallarna och fjadrarna pa matningsrullarna.

Se figur 5-1. Sammanlagt 10 — fyra stalrullar och en av gummi.

il

2. Smorj de trapetsgangade stavarna.

Se figur 5-2. Vid de fyra hérnen

FIG. 5-2
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Smorjpunkter

3. Smodrj kedjan och drivhjulen for hojdjustering av bordet. Kontrollera kedjespanningen.

Se figur 5-3. Sett underifran: utmatningssida: skyddspanel borttagen.

4. Vagnen for den flyttbara kuttern.

Se figur 5-4. Smorj positioneringsstavarna och den gangade stangen.
=

il

FIG. 5-4

Om den flyttbara kuttern a@r i samma position under en lang tid (t.ex. om man fraser
samma sak under en lang tid) kan den rosta. Stall in kuttern sa att den ar i sin yttersta och
innersta position en eller tva ganger varje manad, och smdérj den gangade stangen pa
veven och positioneringsstavarna pa vagnen.
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Smorjpunkter
5. Matningsrullarnas kedjedrivning.
Se figur 5-5. Skydd borttaget.

<ﬁ

Se figur 5-6.

6. Stal, mellanlagg, tryckrullar och sidorullar.

FIG. 5-5

i
il

FIG. 5-6

Underhall
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5.7

Underhall

Rengora matningsrullarna av metall

Rengora matningsrullarna av metall

Kada kan ansamlas pa matningsrullarna av metall om du hyvlar tr& som innehaller
mycket harts.

Ta bort ansamlad k&da fran matningsrullarna med en mjuk tradborste (t.ex. en borste
med borst av massing) och lite I6sningsmedel for att hjalpa till att I6sa upp kadan.

SE UPP! Spraya eller hall inte rengéringsmedel direkt pa matningsrul-
larna. Det kan tranga in i delar av maskinen dar det orsakar skada eller
avlagsnar nédvandigt smoérjmedel.

Placera rengéringsmedlet pa en trasa med mycket noppor och torka av rullarna med den.
Anvand en tradborste for att ta bort kada fran sparen pa rullen.
Nar rullarna ar helt rena, torka av dem igen med en nopprig trasa.

Avsluta med att spraya smoérjmedel pa en trasa (silikonspray av hog kvalitet eller WD-40)
och putsa rullarna med den for att forhindra att kdda ansamlas i framtiden.

A FARA! Kassera trasor/tygstycken som anvants med brandfarligt ren-

gorings- eller smérjmedel pa korrekt vis for att undvika sjalvantand-
ning. Om detta inte f6ljs kommer det att leda till allvarliga skador eller
dddsfall.

VIKTIGT! Om du séljer dina hyvelspan foér boskapsandamal kan detta
begransa vilken sorts rengdringsvatska du kan anvanda for detta
andamal.

Justering av kedjan for att hoja/sanka bordet

Gjutjarnsbordets hojd justeras genom att mandvrera det borttagbara vevhandtaget pa
inmatningssidan av maskinen. Vevhandtaget ar anslutet till en kedja som i sin tur ar
ansluten till fyra gangade stalstanger som ar gangade genom bordet i gjutjarn. Pa sikt
kommer kedjan att tdjas ut en aning till foljd av anvandning.

Om kedjan blir uttéjd/slapp kan ett drivhjul (Ilangst ner pa de gangade stadngerna) hoppa
Over en lank under drift. Nar detta sker kommer de géngade stédngerna inte vara synkroni-
serade med varandra och bordet kommer inte vara plant. Man kan aven saga att
"timingen” for de fyra gangade stdngerna nu ar osynkroniserad och de fyra hérnen pa
bordet kommer inte att héjas och sdnkas med samma hastighet.
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Justering av kedjan for att héja/sdnka bordet

Se figur 5-7. Vy utmatning, kedjejustering drivhjul lasmutter — anvand 17 mm nyckel

1. Ta bort skyddspanelen med en 5 mm sexkantsnyckel.
2. Lossa drivhjulsmuttern med en 17 mm nyckel.

3. Flytta justeringshjulet sa att kedjan inte langre ar slapp och dra sedan &t drivhjulsmuttern
igen.
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Underhall

Byta ut instdliningsskruvar pa matningskedjans drivhjul

Byta ut instéllningsskruvar pa matningskedjans drivhjul

Matningsrullens kugghjul i MP280 ar forsedda med stallskruvar som ar utformade for att
ga av om matningssystemet Overbelastas. Forklaring: om storleken pa materialet som
matas in i maskinen ar mer an maskinen kan hantera, s& kommer installningsskruven pa
matningsrullens drivhjul att ga av for att skydda maskinens matningsmotor och transmis-

sion.

Se figur 5-9. Anvand en 4 mm sexkantsnyckel for att ta bort installningsskruvar.

A T

nstallningsskruvar drivhjul

H

FIG. 5-9

Om de har gatt av ska stallskruvarna tas bort och ersattas med nya stallskruvar i mat-
ningsrullens kugghjul. (Stéllskruvhuvudena méaste komma in i deras urtag i axeln.)

OBS! Om drivhjulet roterade pa axeln maste det tas bort och aterjuste-
ras. For att géra det, anvand en vanlig automatisk kugghjulsdragare.
Sakerstall att kugghjulsdragarens armar inte placeras bakom nagra av
tanderna pa drivhjulet/kugghjulet, sa att de inte bojs eller skadas.

Matningsdrivhjulet och matningsrullens axel ar belagda med ett rostf6-
rebyggande medel. Innan du byter ut matningsdrivhjulet rekommende-
rar vi att denna lackering tas bort for att underlatta atermonteringen.
Anvand en smargelduk fér att l1att polera och avlagsna lackeringen
som finns pa/omkring axeln. Polera latt och avlagsna lackeringen som
finns pa insidan av halet i matningsdrivhjulet/-kugghjulet. Efter att ha
gjort detta, placera matningsdrivhjulet pa axeln. Var noga med att
matcha installningsskruvens hal pa matningsdrivhjulet med kanalen pa
axeln.

5-8
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Ta bort och byta ut matningskedjor

Ta bort och byta ut matningskedjor

Varje kedja har en huvudlank som maste demonteras for att man ska kunna ta bort ked-
jan. Huvudlankarna ar riktade utat och kan enkelt kdnnas igen eftersom de ser annor-
lunda ut an resten av lankarna.

Se figur 5-10.

5.10

FIG. 5-10

Ta bort huvudlanken genom att placera en slitsad skruvmejsel bakom andarna pa spar-
ringen, applicera tryck och tryck forsiktigt av sparringen fran dess faste.

VIKTIGT! Sparringen ar gjord av fjaderstal och kan latt flyga ivag och
bli svar att hitta. Utfor detta arbete i ett rent och valbelyst omrade.

Byta ut remmar

De vertikala och horisontella kuttrarna drivs av elektriska motorer via flerrafflade gummi-
remmar. Dessa remmar t6js och slits med tiden och vid anvandning. Det kan da ibland
vara nédvandigt att byta ut dem.

Byta ut rem foér stationdr vertikalkutter
Ta bort uppsamlingsslangen och tackplaten pa baksidan av MP280.
Ta bort platen med inspektionsfonster.

Lossa (ta inte bort) 4 torxskruvar som haller den stationara vertikalkutterns rulle. Dessa
skruvar gar genom springor i motorfastet och faster det i gjutjarnsbordet.

Underhall doc021423 5-9



5 Underhall
tha ut rem z.‘é'r stationdr vertikalkutter

Se figur 5-11. Anvand en 6 mm sexkantsnyckel for att lossa skruvarna ett varv

I

FIG. 5-11

4. Anvand en 13 mm nyckel med 6ppen ande for att lossa pa lasmuttern som haller fast jus-
teringsbulten.

5. Lossa (ta inte bort) justeringsbulten foér remspanning for att lossa spanningen fran driv-
remmen.
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Byta ut rem for stationdr vertikalkutter

Se figur 5-12. Sedd fran utmatningssidan

S — ‘ ‘ ‘
I

Jus{eringsL‘ult fér remspanning

\
‘\\“ ‘:j” \ \ ‘ ‘ Pttt

FIG. 5-12

6. Dra ut justeringsbulten tills framsidan pa bulten &r i linje med framsidan pa dess hal-
lare, men ta inte bort bulten fran hallaren.

7. Fran framsidan av maskinen, dra motorfastenheten mot dig.

OBS: Motorfastenhetens rérelse mot dig ar begransad till ungefar 13
mm innan bultens hallare kommer i kontakt med gjutjarnsbordet.

OBS: Remmen maste ligga 6ver toppen pa rullen (motor) och under
nederdelen av kutterns rulle for att komma ut rakt. Det finns inte
mycket spelrum men den ska komma ut utan problem.

8. Sattiden nya remmen i omvand ordning mot hur du tog bort den.

9. Sakerstall att remmen ligger som den ska pa bada rullarna.

10. Tryck tillbaka motorfastet tills det finns tillrackligt med spanning pa remmen for drift.
11. Stall in justeringsbulten sa att den haller spanningen.

12. Stall in lasmuttern for justeringsbulten s att den haller fast justeringsbulten.

13. Dra at de 4 skruvarna igen som haller den stationara vertikalkutterns rulle.

14. Byt ut skyddsplaten och uppsamlingsslangen.
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tha ut remmen C(')'r CZzttbar vertikalkutter
Byta ut remmen for flyttbar vertikalkutter

Denna process ar valdigt lik processen for att ta bort och byta ut remmen fér den statio-
nara vertikalkuttern, men det finns nagra sma skillnader: Externa delar maste tas bort fran
maskinen for att fa atkomst till remmen.

1. Ta bort platar som visat nedan (1, 2, 3, 4 och 5).

Se figur 5-13.

Lasmutter till justeringsbult
for remspéanning

FIG. 5-13

Resten av stegen i denna process ar samma som de som beskrivs i avsnittet “Byta ut rem
for stationar vertikalkutter” pa sida 9.
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Byta ut remmen for den 6vre horisontalkuttern

Byta ut remmen fér den évre horisontalkuttern
1. Ta bort platar som visat i bilden nedan (1, 2, 3 och 4).
2. Lossa monteringsbultarna lite grann (A).
3. Dra motorn med rulle uppat och ta bort remmen (B).
4. Montera den nya remmen och sank ned motorn sakta med rullen for att dra &t remmen.

5. Dra at remmen ordentligt. Dra inte &t den fér mycket. Ar remmen korrekt atdragen bér
den fa en avvikelse pa 6 mm av en vikt pa 1.4 kg.

6. Kontrollera att motorn och toppkutterns rullar ar riktade korrekt. Bada rullar ska ligga i
linje med varandra for att undvika fortidig utslitning av drivremmen. Lossa rullens skruvar
pa motoraxeln for att flytta rullar. Efter att du har justerat rullarna, kontrollera remspan-
ningen igen.

Se figur 5-14.

FIG. 5-14
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tha ut remmen C(')'r den nedre horisontalkuttern

Byta ut remmen fér den nedre horisontalkuttern

Lossa och ta bort monteringsbultar (A) med brickor. Ta bort remskyddet (B).

Lossa pa lasmuttern (C).

Dra motorn med rulle uppat och ta bort remmen.

Montera den nya remmen och sank ned motorn sakta med rullen for att dra at remmen.

Dra at remmen ordentligt. Dra inte at den for mycket. Ar remmen korrekt atdragen bér
den fa en avvikelse pa 1,5 cm av en vikt pa 10 kg.

Kontrollera att motorn och den nedre kutterns rullar ar i linje. Bada rullar ska ligga i linje
med varandra for att undvika fortidig utslitning av drivremmen. Lossa rullens skruvar pa
motoraxeln for att flytta rullar. Efter att du har justerat rullarna, kontrollera remspanningen
igen.

Se figur 5-15.

FIG. 5-15
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Viissa stal

Stalens skick paverkar kvaliteten och noggrannheten pa snittet i din maskin. Var upp-
marksam pa snittets kvalitet for att fa en uppfattning om vilket skick maskinens stal ar i.
Sloa stél sliter av trafiber istallet for att skara dem, vilket ger traet ett "luddigt” utseende.
En uppstickande kant (eller kanter) som I6per langs en brada kan uppsta nar ojamnt stal
anvants mot traet.

5.11 Vassa stal

Hyvel- och frasstal kan ater goras vassa genom att man vassar stalets framsida. Dra en
diamantslipsten mot framsidan pa stalet for att fa det vasst igen. Detta kan géras ungefar
3 ganger innan stalen behdver vassas med en slipmaskin.

Om en upplyft kant I6per langs hela bradan som du bearbetar sa har stalet/stalen blivit
ojamnt/ojamna. Vassa dem for att ta bort ojamnheten.

Stal som inte ar tillrackligt vassa kommer att hettas upp nar de skar. Om du ser svarta
kanter pa frasstal sa ar det ett tecken pa att de inte ar vassa. Om du fortsatter att
anvanda dessa stal kommer det att slita pa4 maskinen i onédan och dessutom forsamra
stalen ytterligare. Ta bort och vassa stalen.

OBS: Hastigheten pa materialet som matas genom maskinen kan
paverka stalets livslangd. | basta fall bér hyvelstalet ta bort nytt mate-
rial med varje varv pa skarhuvudet. Det nya materialet absorberar en
del av varmen som uppstar nar stalet skar materialet och kyler ner sta-
let. Om stalet daremot inte skar nytt material varje gang skarhuvudet
roterar sa kommer den uppstadda friktionen att hetta upp stalet. For
mycket varme kommer att géra stalen sléa och forkorta deras livs-
langd.

Med hjalp av en testbrada, stall in matningshastigheten pa maskinen sa att skarbrott blir
synliga och sank sedan hastigheten tills du far en slat yta. Denna metod sakerstaller att
stalen skar nytt tra med varje varv. Den optimala matningshastigheten varierar mellan
olika sorters tra och mellan vilken typ av frasstal som anvands.
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Langtidslagrin

5.12 Langtidslagring

Om maskinen inte anvands under langre tid:
m  Koppla ur spanningskabeln.
m  Utfor alla rutinatgarder enigt ovan.

m Ta bort allt fras-/hyvelstal och alla monteringsremsor/kilar. Lagra stalet val infettat i
en temperatur pa éver noll grader.

m Lossa motordrivremmen sa att den inte ar spand.

m  Spreja ett tunt lager rostskyddsmedel (t.ex. P.D.R.P) pa de platser som inte ar
skyddade mot rost.

m  Foérvara maskinen i ett valventilerat utrymme.

m  Tack éver hyvel-/frasmaskinen.
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Inspektion av sdikerhetsmekanismer (endast EU-marknaden)

5.13 Inspektion av sakerhetsmekanismer (endast EU-marknaden)

MP280S timmerfras — inspektion av sdkerhetsanordningar
Sakerhetsmekanismer pa maskinen som maste kontrolleras fére varje skift:
m  Inspektion av nddstoppsknappen med tillhérande krets.
m Inspektion av frdsskyddets sdkerhetsbrytare med tillhérande krets.
1. Inspektion av nédstoppsknappen med tillhérande krets

m  Anvand "I”-knappar for att starta alla kuttrar och sedan matningsrullar. Motorerna
ska nu starta.

m  Tryck pa nodstoppknappen pa mandverboxen. Alla motorer ska nu stanna. Det ska
inte ga att starta motorn igen med nagon av "I”-knapparna forran nédstoppknappen
slapps upp.

(7 Nodbrytare

FIG. 5-1
2. Inspektion av frasskyddets sakerhetsbrytare med tillhorande krets.

SE UPP! Var extremt forsiktig nar du oppnar kutterns
skyddande hdlje om nagon av kuttrarna ar igang (for att
inspektera sakerhetsanordningar).

m  Se till att nédstoppsknappen ar intryckt;

m  Anvand "I’-knappar for att starta alla kuttrar och sedan matningsrullar. Motorerna
ska nu starta.
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Inspektion av sdkerhetsmekanismer (endast EU-marknaden)

m  Oppna frasskyddet.
m  Alla motorer ska nu stanna.

”I”

m  Motorerna ska inte startas av att trycka pa nagon av "I’-knapparna.
m  Stang frasskyddet.

m  Motorerna ska fortsatta vara avstangda tills de startas med nagon av "I’-knapparna.
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Felsokning

SEKTION 6 FELSOKNING

A FARA! Koppla bort strdmmen innan du tar bort skrap eller utfor nagot
annat sorts underhall. Om detta inte gérs kommer det att leda till all-
varliga personskador eller dédsfall.

F&lj den standardiserade proceduren for avstangning som anges i
sékerhetsavsnittet.

Hall handerna borta fran stalen.

Anvand inte hyvel-/frasmaskinen utan alla skydd och kapor pa plats.

PROBLEM VID ANVANDNINGEN

Problem

Mojlig orsak

Atgéard

In- och utmatningsmarken (sli-
tage).

1. Felaktigt justerade in- och utmat-
ningsbord.

2. Arbetsstyckena trycks inte in i
maskinen.

3. Matningstrycket pa matningsrul-
larna ar felaktigt justerat.

4. Arbetsstycket ar bojt eller skevt.

5. Det finns spelrum i maskinbor-
dets fjadring.

1. Justera in- och utmatningsborden sa
att de ar p4 samma héjd som maskin-
bordet. Borden maste aven vara i linje
med maskinbordet eller nagot hégre vid
de bortre andarna.

2. Tryck arbetsstyckenas andar mot var-
andra nar du matar in dem i maskinen.
Detta eliminerar variationerna i mat-
ningstrycket som kan uppsta nar mat-
ningsrullarna fattar tag i arbetsstycket.

3. Sakerstall att matningstrycket ar fill-
rackligt och att rullarna balanserar hori-
sontalt dver arbetsstycket.

4. Lyft bakéanden pa arbetsstycket lite
grann nar det matas in i maskinen. Detta
gor det maojligt for matningsrullarna att
trycka arbetsstycket platt mot maskin-
bordet.

5. Applicera lite kraft for att se om
maskinbordet kan ruckas at nagot hall.
Om sa ar fallet, se Rikta maskinen.

Hela ytan &r luddig.

1. Arbetsstycket har mycket fukt.

2. Stalen har forlorat sin skarpa.

1. Torka virket innan du bearbetar det.

2. Slipa stalen. Det ar sarskilt viktigt att
stalen ar vassa nar man bearbetar mjukt
eller fuktigt tra.

Felsokning
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Felsokning

Problem

MGojlig orsak

Atgard

Luddig yta runt kvistar dar rikt-
ningen pa fibrerna kan variera.

1. Arbetsstycket har mycket fukt.
2. Stalen har forlorat sin skarpa.

3. Arbetsstycket bestar av tra som
ar for mjukt.

1. Torka virket innan du bearbetar det.

2. Slipa stalen. Det ar sarskilt viktigt att
stalen ar vassa nar man bearbetar mjukt
eller fuktigt tra.

3. Valj ett annat material eller sand-
pappra arbetsstycket efter det har bear-
betats.

Tjockleken pa bradan korres-
ponderar inte med installningen
av skalan.

1. Mangden tré som stalen i den
Ovre kuttern tar bort ar felaktigt
installd.

2. Visaren pa hojdskalan ar felaktigt
installd.

1. Stall in hyvelstalen till att ta bort 1 mm
tra med hjalp av det medfdljande blocket
eller en rak stav.

2. Bearbeta en testbrada, mat den och
stall in visaren till detta matt. Finjuste-
ringar av matt bor alltid géras med den
roterande skalan fér den hojdjusterande
veven som enkelt kan aterstéllas. Ska-
lan visar 1 mm for varje fijardedels varv.

Kanterna pa frasstalen ar syn-
liga i den fardiga frasprofilen.

1. Hyvelstalen skar inte bort tillrack-
ligt mycket tra.

2. Frasstalen ar felaktigt slipade.

1. Stall in hyvelstalen till att ta bort 1 mm
tra med hjalp av det medfdljande blocket
eller en rak stav.

2. Slipa frasstalen sa att deras kanter
inte sticker ut 6ver hyvelstalens niva. Du
kan aven anvanda justerbara korta kilar
som haller stalet pa plats for att justera
frasstalen.

doc021423
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Felsokning

Problem

MGojlig orsak

Atgard

Bredden pa den bearbetade
bradan varierar.

1. Arbetsstycket ror sig bort fran
sidorackena.

2. Lashandtaget pa den flyttbara
kuttern har inte dragits at.

3. Tryckrullarna ar felaktigt installda.

4. Tryckrullarnas fjadermekanism ar
stel.

5. Arbetsstycket ar for litet for
dimensionen som maskinen ar
installd till.

6. Den stationara sidokuttern skar
bort for mycket tra.

1. Rackena pa hdger sida ar felaktigt
installda. Justera dem enligt instruktio-
nerna.

2. Dra at handtaget ordentligt innan du
hyvlar/fraser.

3. Justera L-fastet som de forsta tva
tryckrullarna ar monterade pa och jus-
tera aven tryckrullen bakom kutter 3.
4. Reng0r och smorj fjadermekanis-
merna pa de tre tryckrullarna.

5. Valj ett bredare arbetsstycke eller stall
in maskinen pa en mindre bredd.

6. Minska matningshastigheten eller
mangden trd som tas bort av den statio-
néara kuttern.

Ytan pa arbetsstyckets hogra
sida ar av dalig kvalitet.

1. Lashandtaget pa den flyttbara
sidokuttern har inte dragits at.

Dra at handtaget ordentligt innan du
hyvlar/fraser.

Flisor slas ut ur arbetsstycket
nar det nar den flyttbara sido-
kuttern.

1. F6r mycket tra tas bort.

2. Spandeflektorn ar felaktigt monte-
rad.

1. Hyvla arbetsstycket till ratt storlek
innan den sista bearbetningen.

2. Montera spandeflektorn sa att den
pressar mot arbetsstycket framfor kut-
tern.

Felsokning
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Felsokning

Mekaniska eller elektriska problem

Mekaniska eller elektriska problem

Problem

Mojlig orsak

Atgard

Inga av motorerna kan startas.

1. Kapan &r inte helt stangd.

2. Nodstoppsknappen ar nedtryckt.
3. Ingen strom forsorjer maskinen.
4. En av motorerna ar dverhettad.

5. Fel i maskinens elektriska sys-
tem.

6. En sakring har gatt i maskinens
elektriska kopplingsdosa.

7. Trarester har ansamlats i kdpans
sakerhetsbrytare.

1. Dra at lasratten pa kapan ordentligt.
Du hér ett mjukt klick néar sakerhetsbry-
taren ar aktiverad.

2. Aterstéll nédstoppsknappen genom
att dra ut den.

3. Kontrollera dvriga sékringar och prop-
parna i byggnaden. Kontrollera aven
den anslutande kabeln.

4. Vanta tills motorns dverhettnings-
skydd aterstalls automatiskt (se "Motorn
blir 6verhettad.”).

5. Det elektriska systemet far endast
Oppnas av en behorig elektriker: Forst
och framst, kontrollera hallkretsen.
Denna krets inkluderar bland annat
nddstoppsknappen och dverhettnings-
skydden i anslutningsblocket pa varje
motor.

6. Maskinen har en eller tva automatiska
sakringar. Aterstall sakringen som har
gatt. Om problemet upprepas, lat en
behdrig elektriker ta reda pa orsaken fill
problemet och vid behov byta ut sék-
ringen.

7. Det elektriska systemet far endast
dppnas av en behérig elektriker: Oppna
och rengor sakerhetsbrytaren fran tra-
rester.

6-4
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Felsokning

Mekaniska eller elektriska problem

Problem

MGojlig orsak

Atgard

Arbetsstycket matas daligt eller
inte alls genom maskinen.

1. Skjuvstiftet i utmatningsrullen ar
trasigt.

2. Trarester och kada har ansamlats
i sparen pa matningsrullarna och pa
utmatningsrullen.

3. Matningsrullarnas tryck ar for
lagt.

4. Matningsrullarnas vertikala
rorelse hindras av trarester som har
fastnat i de vertikala flyttbara lager-
husen pa matningsrullarna eller i
fijadrarna under dem.

5. Trarester har ansamlats runt den
ovre kuttern.

6. Maskinbordet ar tackt med kada
eller rost.

7. Glidremsorna under matningsrul-
larna &r defekta.

8. En (eller flera) av drivhjulen i ked-
jedrivningen pa matningsanord-
ningen har lossnat fran axeln.

1. Ta bort planetvaxeln och byt ut det
trasiga skjuvstiftet.

2. Rengdr matningsrullarna.

3. Oka matningstrycket och sakerstall att
matningsrullarna balanserar horisontellt
Over arbetsstycket.

4. Rengor lagerhusen pa matningsrul-
larna, var extra noga med den flyttbara
delen pa lagerhuset. Ta bort trarester
som har fastnat i fjadrarna pa matnings-
rullarna.

5. Ta bort tréresterna och 6ka luftflddet i
spanavskiljaren till den évre kuttern.

6. Rengdr och smdrj bordet.

7. Rengdr glidremsorna och fast de nya
med dubbelhéftande tejp (i flera lager
vid behov) sa att glidremsorna ar unge-
far 0,5 mm ovanfér maskinbordets yta.

8. Kontrollera drivhjulens lasskruvar och
dra at dem mot den platta delen av
axeln.

Den &vre kuttern roterar under
lang tid efter att maskinen har
stangts av (inbromsningen bor
vara max. 10 sekunder).

1. Sékringen pa bromskortet har
gatt.

2. Bromskortet ar defekt.

1. Byt ut glassékringen pa kortet.

2. Byt ut det defekta bromskortet. Pa det
nya bromskortet finns en potentiometer
som maste justeras (ungefar 1/4 varv
fran 0).

En av motorerna startar inte.

1. Defekt kontakt.

2. Defekt motor.

3. En kabel till kontakten eller till
motorn ar 10s.

1. Det elektriska systemet far endast
Oppnas av en behorig elektriker: Byt ut
den defekta kontakten.

2. Det elektriska systemet far endast
Oppnas av en behorig elektriker: Byt ut
den defekta motorn.

3. Det elektriska systemet far endast
6ppnas av en behorig elektriker: Saker-
stall att alla kablar ar korrekt anslutna.

Arbetsstycket matas ryckigt
genom maskinen.

1. Maskinbordet ar tackt med kada
eller rost.

2. En av matningsrullarna har bgjts.

1. 6. Rengdér och smérj bordet.

2. Byt ut den béjda matningsrullen.

Felsokning
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Felsokning

Mekaniska eller elektriska problem

Problem

MGojlig orsak

Atgard

Maskinen kor ett tag men stan-
nar sedan.

1. En av motorerna blir dverhettad, i
de flesta fall motorn till den 6vre kut-
tern.

1. Se nasta punkt, "Motorn blir dverhet-
tad.”

Motorn blir 6verhettad.

1. Trarester har ansamlats i maski-
nens chassi eller runt motorernas
kylflaktar.

2. Sloa stal.

3. For lite spanning i spanningsmat-
ningen.

4. Los eller dalig anslutning i span-
ningsmatningen till maskinen eller i
maskinens elektriska system.

5. Den 6vre kuttern tar bort for
mycket tra.

6. Matningshastigheten &r fér hog.

1. Sakerstall att trarester inte har
ansamlats i maskinen och att motorer-
nas kylflaktar har fritt fldde. Om moto-
rerna halls rena kyls de mer effektivt.

2. Slipa eller byt ut stalen.

3. Det elektriska systemet far endast
Oppnas av en behorig elektriker:
Sakerstall att du har korrekt spanning pa
alla faser.

4. Det elektriska systemet far endast
Oppnas av en behorig elektriker: Forst
och framst, kontrollera att anslutnings-
kabeln har korrekt strém och spanning
under drift. Kontrollera dven att alla
kablar ar korrekt anslutna i maskinens
elektriska system och motorer.

5. Om arbetsstycket ar for brett eller pa
annat satt for stort, eller av hart tra:
hyvla det till mindre storlek innan du bor-
jar bearbeta det.

6. Minska matningshastigheten.

Spel i justeringsveven till den
flyttbara sidokuttern.

1. Bronslagret i vevens lagerhus ar
defekt. Veven kan ha vridits nar
vagnens lashandtag varit atdraget.

1. Byt ut bronslagret och kom ihag att
Oppna lashandtaget under bordet innan
du justerar sidokuttern.

Vibration eller buller i sidokut-
tern.

1. Frasstalen ar felaktigt monterade.
2. Frasstalen ar felaktigt slipade.
3. Defekt lager.

4. Spindelaxeln har bojts pa grund
av 6verhettning.

5. Remdrivningen ar defekt.

1. Demontera saghuvudet och rengor

och montera stalen och spanbrytarna

korrekt. Identiska stal bér monteras pa
motsatt sida fran varandra.

2. Slipa stalen i par sa att de ar identiska
pa var sin sida av kuttern.

3. Byt ut lagret.
4. Byt ut spindelaxeln.

5. Rengdr remrullarna och byt ut Poly
V-baltet.
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Felsokning

Mekaniska eller elektriska problem

Problem

MGojlig orsak

Atgard

Muller eller vibration i den 6vre
eller nedre kuttern.

1. Frasstalen ar felaktigt monterade.

2. Frasstalen eller hyvelstalen ar fel-
aktigt slipade.

3. Lagret ar defekt. Detta kan bero
pa trarester som har ansamlats pa
baksidan av lagerhuset vilket leder
till dverhettning.

4. Remdrivningen ar defekt.

1. Rengor kuttern och montera stalen
och spanbrytarna korrekt. Identiska stal
bér monteras pa motsatta sidor av kut-
tern utan nagra horisontella avvikelser
(eller med endast sma avvikelser).

2. Slipa stalen i par sa att de ar identiska
pa var sin sida av kuttern.

3. Rengdr lagerhuset och byt ut kullag-
ret.

4. Rengdr remrullarna och byt ut Poly
V-baltet.

Det ar svart att justera hojden
pa maskinbordet.

1. De trapetsgangade stangerna
som bordet sitter pa ar smutsiga och
har inte smorijts.

2. Felaktig kedjedrivning.
3. Maskinen har utsatts for stotar

som har rubbat instéliningen av bor-
det.

1. Rengdr och smoérj de trapetsgangade
stédngerna med olja.

2. Sakerstall att kedjan l6per korrekt pa
drivhjulen. Rengdr och smoérj kedjan.

3. Justera bordet. (Se Rikta maskinen i
Installation)

Felsokning
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SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN
Matt

SEKTION 7 SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN

71

Matt

1285 mm

CoHE
g R

Se figur 7-1. Matten fér MP280 hyvel-/frasmaskin visas nedan (alla matt ar i millimeter).

S}

3130 mm

1390 mm

1000 mm B
[ ]

315 mm

1180 mm

Se tabell 7-1. Vikten pa hyvel-/fraismaskinen MP280 anges i tabellen nedan.

Typ av bordssag MP280
Vikt 600kg
TABELL 7-1

FIG. 7-1 MP280
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SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN

Specifikationer for hyvel-/frGsmaskinen

7.2 Specifikationer for hyvel-/frasmaskinen

Se tabell 7-2. MP280 Wood-Mizers beteckningar for hyvel-/frasmaskin anges i tabellen nedan.

Volt
MP280EA12S-V 1x230V
MP280EB13S-V 3x230V
MP280EH13S-V 3x400V
TABELL 7-2

Se tabell 7-3. Se tabellen nedan med specifikationer for motorerna i hyvel-/frasmaskinen MP280.

MP280EH13S-V

Ovre kutter Nedre kutter Fast sidokutter | Flyttbar sidokut- | Matningsmotor
motorspecifika- motorspecifika- motorspecifika- | ter motorspecifi- | specifikationer
tioner tioner tioner kationer
Motortyp Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor Elektrisk motor
Nominell spanning 3x400V 3 x400V 3 x400V 3 x400V 3 x400V
Nominellt motor- 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2800 v/min
varvtal
Nominelit kutter- 6000 v/min 6000 v/min 6000 v/min 6000 v/min -—-
varvtal
Markeffekt 4kW 3kW 3kW 3kW 0,75kW
Wood-Mizer delnr 537387 537386 537385 537385 532808
TABELL 7-3

MP280EB13S-V

Ovre kutter Nedre kutter | Fast sidokut- | Flyttbar sido- | Matningsmo- | Strom | Strom | SCCR
motorspecifi- | motorspecifi- | ter motorspe- | kutter motor- | tor specifika- | (FL) (LL)
kationer kationer cifikationer | specifikation tioner
er
Motortyp Elektrisk motor | Elektrisk motor Elektrisk Elektrisk Elektrisk 48,7 10,2 5kA
motor motor motor
Nominell 3x230V 3x230V 3x230V 3x230V 3x230V
spanning
Nominellt 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2780 v/min
motorvarvtal
Nominellt kut- 6000 v/min 6000 v/min 6000 v/min 6000 v/min -—--
tervarvtal
Markeffekt 4kW 3kw 3kw 3kw 0,75kW
Wood-Mizer 537387 537386 537385 537385 533640
delnr
TABELL 7-3
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SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN

Specifikationer for hyvel-/frismaskinen

Ovre kutter Nedre kutter | Fast sidokut- | Flyttbar sido- | Matningsmo- | Strom | Strom | SCCR
motorspecifi- | motorspecifi- | ter motorspe- | kutter motor- | tor specifika- | (FL) (LL)
kationer kationer cifikationer | specifikationer tioner
Motortyp Elektrisk motor | Elektrisk motor | Elektrisk motor | Elektrisk motor | Elektrisk motor 25 54 5kA
Nominell 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
spanning
Nominellt 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2900 v/min 2780 v/min
motorvarvtal
Nominelit kut- 7100 v/min 7100 v/min 7100 v/min 7100 v/min -—--
tervarvtal
Markeffekt 2, 7kW 2, 7kW 2,7kW 2,7kW 0,55kW
Wood-Mizer 533651 533651 533651 533651 532807
delnr
TABELL 7-3

Se tabell 7-4. Matarhastighet

Se tabell 7-5. Ljudnivan som genereras av Wood-Mizers hyvel-/frasmaskin anges i tabellen nedan’ 2

Typ av hyvel-/frasmaskin

MP280 med konstant
matningshastighet

MP280 med justerbar
matningshastighet

Matningshastighet

5 m/min

3—-15 m/min

TABELL 7-4

Ljudniva
Hyvel-/frasmaskin MP280 Loa= dB(A)
Utrustad med elmotor Lwa= dB(A)
TABELL 7-5

utsatts for far ej dverstiga 2,5 m/s? Det effektivvarde (RMS-varde) for

ﬂ VIKTIGT! Det totala varde fér hand-arm-vibrationer som operatéren

den viktade acceleration som operatérens hela kropp utsatts for
overstiger aldrig 0,5 m/s?.

3

1. Bullernivdmatningarna har utforts i enlighet med standarden PN-EN ISO 3746. Tillhérande osékerhetsvarde K=2.

2. Uppmatta varden avser buller genererat av sagverket, inte nddvéndigtvis bullernivan pa arbetsplatsen. Aven om det
finns ett samband mellan genererat buller och bullernivan gar det inte att med sékerhet avgora vilka skyddsatgarder som
kravs eller inte kravs. Bland de faktorer som paverkar det buller som anvandaren faktiskt utsatts for aterfinns
arbetsutrymmets karakteristik och andra bullerkallor, t.ex. antalet maskiner och andra processer i narheten. Tillaten
bullerexponeringsniva kan ocksa variera mellan olika lander. Denna information ar avsedd att vara en hjalp nar maskinens
anvandare identifierar olika faror och risker.
3. Det totala varde for hand-arm-vibrationer som operatéren utsatts for far ej dverstiga 2,5 m/s2- Det effektivvarde

(RMS-varde) for den viktade acceleration som operatérens hela kropp utsatts for dverstiger aldrig 0,5 m/s2.
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SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN D

Specifikationer fér hyvel-/frdsmaskinen

Se tabell 7-6. Se tabellen nedan for materialspecifikationer for hyvling/frésning.

Enkelsidig hyvling Dubbelsidig hyvling Fyrsidig hyvling
Minsta kantskarningshdjd 10mm 10 mm 10 mm
Maximal kantskarningshojd 230 mm 230 mm 100mm
Maximal kantskarningsbredd 410 mm 280 mm 260 mm
TABELL 7-6

Se tabell 7-7. Ovriga specifikationer for hyvel-/frasmaskinen anges nedan

Timmerfrasens specifikationer
Antal uttag for stal 4
Ovre kutter diameter 88 mm
Ovre kutter bredd 410 mm
Ovre kutter max. hyveldjup 4 mm
Ovre kutter max. frasdjup 20 mm
Nedre kutter diameter 72 mm
Nedre kutter bredd 300 mm
Nedre kutter max. hyveldjup 4 mm
Nedre kutter max. frasdjup 10 mm
Sidokutter diameter 90 mm
Maximal hojd 40 mm
Sidokutter max. hyveldjup 5 mm
Sidokutter max. frasdjup 30mm
Kutterns rotationshastighet 6000 v/min
Stal specifikationer
Rakt stal hojd ”A” 20 mm
Rakt stal tjocklek ”’B” 3 mm
Rakt stal utstickande ”C” 1 mm
Monsterstal utstickande ”C” beror pa stalets tjocklek
(se tabell 7-8)

TABELL 7-7
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Specifikationer fér damm-/spéanavskiljare

D SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN

Se figur 7-2.

MP200_0058
MP200EHES _MANUAL

FIG. 7-2

Se tabell 7-8. Foérhallandet mellan hur langt monsterstalet sticker ut och tjockleken visas nedan.

Ménsterstalets tjocklek Monsterstal max. utstickande
3 mm 13 mm
4 mm 21 mm
5mm 29 mm
TABELL 7-8

1 Enligt europeisk standard EN 847-1:2005

7.3 Specifikationer for damm-/spanavskiljare

Se Tabell 7-9. Specifikationer for damm-/spanavskiljare som anvands med MP280 aterfinns nedan.

Luftflode 4000 m3/tim
Inloppsdiameter 3x100mm
1x125 mm
Motorstyrka 3 kW
Antal sackar 4 st
Sackkapacitet -
Rekommenderad luftflodeshastighet i trumman 25 m/s
TABELL 7-9

Tryckfall mellan uppsamlingsenhetens insug och anslutningen till CADES ska vara hogst 1,5 kPa (for
nominellt luftflddesvarde). Om tryckfallet dverskrider 1,5 kPa kan det handa att maskinen inte ar kompatibel
med CADES.

A VIKTIGT! Spanuppsamlingsslangarna maste vara jordade eller besta
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Specifikationer fér damm-/spanavskiljare

SPECIFIKATIONER HYVEL-/FRASMASKIN D

av material som inte kan bli elektrostatiskt laddade.

i SE UPP! Satt alltid pa spansugen innan maskinen startas
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Wood-Mizer

EG-forsdakran om overensstimmelse
enligt EC Machinery Directive 2006/42/EC, Bilagall, 1.A

Tillverkare: Wood-Mizer Industries sp. z o.0.
Nagoérna 114, 62-600 Koto, Polen
Tel. +48 63 26 26 000

Denna férsdkran om 6verensstdmmelse ar utfardad under tillverkarens strikta ansvar.
Foéljande maskin i levererad version uppfyller kraven géllande sakerhetsfunktioner och halsokrav i EC
Machinery Directive 2006/42/EC vad géller konstruktion och typ, enligt vad som frislapps av oss. Om

maskinen &ndras utan att detta dverenskommits med tillverkaren &r denna férsékran inte langre giltig.

Vi, i egenskap av undertecknare, intygar harmed att:

Maskinens beteckning: Fyrsidig planhyvel/fras Wood-Mizer MP280
Typ: MP280

Modeller: MP280EH13S-V, MP280EB13S-V
Serienummer:

Uppfyller kraven enligt féljande

EU-direktiv: EC Machinery Directive 2006/42/EC
EC Electromagnetic Compatibility Directive
2014/30/EC

Samt uppfyller kraven enligt féljande

harmoniserade standarder: PN-EN 12100:2012;
PN-EN ISO 13849-1:2016-02
PN-EN 60204-1:2018-12

Ansvarig for teknisk dokumentation: Piotr Adamiec / Konstruktionschef
Wood-Mizer Industries Sp. z 0.0.
62-600 Koto, Nagorna 114, Polen
Tel. +48 63 26 26 000

Stad/Datum/Underskrift: Koto, 02.01.2023 /4,2./% Ne —
Titel: Konstruktionschef
Wood-Mizer Industries Sp. z 0.0. Tel.: +48 63 26 26 000 Sad Rejonowy w Poznaniu: KRS 0000031050 Regon: 003733200 www.wood-mizer.eu
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